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Preambulo / Presentacion :
Presentaciones, caracteristicas
principios de medicidn (#673)
Panel delantero e interfaces (#676)

y

Instalacién / Accesorios :
Alimentacion neumatica (#677)
Puesta en marcha (#678)

Accesorios suministrados (#682)
Accesorios opcionales (#683)
Mensajes de error (#684)
Visualizacion de los resultados en sccm
(cm3/min) (#687)

Conectores eléctricos (F610) (#692/1)
Conectores eléctricos (F620) (#692/2)
Conectores eléctricos (F670) (#692/7)
Conectores neumaticos (#693)

Parametros / Ciclo speciales :
Ciclos especiales (#623)
Ciclos especiales de
(#631)

Seleccion de un programa (#679)
Parametros de los programas de prueba
de fugas (#680)

Gestion de los ciclos (#681)

Prueba de rotura (Burst test) (#698)

mantenimiento

Funcionalidades de los programmas :
Gestion de las funciones (#601)

Funcién Nombre (#602)

Funcién de encadenamiento (#603)
Funciones de las unidades (#604)
Funcion de los conectores automaticos
(#605)

Funcién de verificacion del
(#606)

Funcion ATR0 -1 -2 - 3 (#607)

Tipos de prellenado y llenado (#608)
Cddigos de valvulas / Salidas auxiliares
(#609)

Final de ciclo (#610)

Minivalvula (#611)

Umbrales recuperables (#612)
Componentes sellados (opcional) (#613)
N Tests (#614)

Volumen de referencia (#615)

Funcién de marcado (#617)

calibrado

Correccion de la temperatura 1 (#618)
Medidor de picos (#620)

Signo (#621)

Filtro (#622)

Rechazo de caudal (#624)

Sin negativo (#625)

Absoluto (#626)

Modo de visualizacion (#627)

Sin vaciado (Dump Off) (#630)
Zumbador (Buzzer) (#639)

Opcidn de vaciado externo (#655)
Funcion ATF (#685)

Funcion Cut off (#686)

Bypass (#691)

Cddigo de barras (opcional) (#694)

Menu Configuracién :

Fechay Hora (#635)

Idioma (#642)

Regulador electrénico (#645)

Control por regulador (#646)

Regulador permanente (#647)

Reinicio automatico piezoeléctrico (AZ
piezo) (#648)
Reinicio automatico
corto) (#649)

Umbral de vaciado (#651)
RS232 (#652)

Seguridad (#653)

Configuracion de E/S (#654)
Prueba de sincronizacion (#656)
Tecla Smart Key (#688)

Unidad de presion (#695)

USB (Automatismo) (#696)

corto (Autocero

Menu Resultados / Menu USB :
Almacenamiento (#638)

Mantenimiento de las véalvulas (contador)
(#658)

Estado de las E/S (#661)

Informacién del sistema (#665)

Reinicio de los parametros (RESET)
(#669)

Menu de resultados (#689)

USB (#690)

Estado de la red CAN (#697)



# 601 : Gestidn de las funciones

# 602 : Funcion Nombre
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# 604 : Funciones de las unidades
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calibrado
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# 613 : Componentes sellados (opcional)
#614 : N Tests

# 615 : Volumen de referencia

# 617 : Funcion de marcado

# 618 : Correccion de la temperatura 1

# 620 : Medidor de picos

# 621 : Signo

# 622 : Filtro

# 623 : Ciclos especiales

# 624 . Rechazo de caudal

# 625 : Sin negativo

# 626 : Absoluto
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# 642 : Idioma
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# 646 : Control por regulador
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# 653 . Seguridad
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(contador)

# 661 : Estado de las E/S

# 665 : Informacion del sistema

# 669
(RESET)
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principios de medicion

# 676 : Panel delantero e interfaces

# 677 : Alimentacion neumatica
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# 679 : Seleccién de un programa

# 680 : Parametros de los programas de
prueba de fugas
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# 683 : Accesorios opcionales

# 684 : Mensajes de error

# 685 : Funcion ATF

# 686 : Funcion Cut off

# 687 : Visualizacion de los resultados en
sccm (cm3/min)

# 688 : Tecla Smart Key

# 689 : Menu de resultados

# 690 : USB

# 691 . Bypass

# 692/1 . Conectores eléctricos (F610)

# 692/2 . Conectores eléctricos (F620)

# 692/7 . Conectores eléctricos (F670)

# 693 : Conectores neumaticos

# 694 : Cddigo de barras (opcional)

# 695 : Unidad de presion

# 696 : USB (Automatismo)

# 697 : Estado de la red CAN

# 698 : Prueba de rotura (Burst test)

Reinicio de los parametros



Ficha n.° 601e: Gestién de las funciones

GESTION DE LAS FUNCIONES

Las funciones adicionales permiten afiadir opciones al ciclo de prueba.

Para facilitar la lectura, estas funciones estan ocultas de manera predeterminada. Para
visualizarlas, es preciso seguir el procedimiento siguiente:

Desde el menu del ciclo, acceda al menu
principal pulsando los botones

oo

A continuacion, seleccione el menu

—

:;.f PARAMETROS
e

Seleccione un programa con ayuda de las
teclas

Desplacese hasta la parte inferior de los
parametros y seleccione el menu
«FUNCIONES».

Version 1.04a

MENU PRINCIPAL

@ CICLO SPE
\’
o

PARAMETROS

MANTENIMIENTO

I RESULTADOS

# CONFIGURACION

o

PARAMETROS

>COp1ar Pegar
Pr:01 FUGA
Pr:02
Pr:
Pr:
Pr:
Pr:
Pr:

Proolr

UNIDAD PRESION: bar
LLEN. Max. : ]
LLEN. Min.

C. LLEN

UNIDAD FUG:
RECH. Test
RECH. Ref.

» FUNCIONES
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Ficha n.° 601e: Gestién de las funciones

Pro01/FUNCIONESO

»Mas funciones...
Entonces se mostrara el menu con las
funciones y, entre estas, se visualizaran
aguellas configuradas. Acceda al menu «Mas
funciones...».

En la pantalla apareceran las funciones
disponibles del aparato.

Para activar una funcion: seleccionela y pulse

el botén (el cursor se desplazara
/FUNCI/MENUS DISPONIB
NOMBRE - S
PR:SEQUENCIA : NO
UNIDADES : NO
FILTRO : NO
CONECT. AUTO : NO
VERIF. ETAL. - NO
ATRO : NO
ATR1 : NO

hacia la parte derecha de la pantalla);
seleccione «Si» con ayuda de las teclas

y, por ultimo, confirmela

pulsando la tecla (el cursor se

desplazard nuevamente hacia la izquierda).

Pro01/FUNCIONESO

» NOMB ; _
Mas funciones. ..

La funcion activada se muestra y solo falta
configurarla. (Consulte la ficha
correspondiente de la funcion).

/FUNCI/MENUS DISPONIB
» NOMBRE - NO
PR:SEQUENCIA : NO
UNIDADES - NO
FILTRO - NO
CONECT. AUTO : NO
VERIF. ETAL. - NO
ATRO - NO
ATR1 - NO
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1. ARBOL DE MENUS

1.1. MENU DE CICLOS ESPECIALES

>

CICLOS

ESPECIALES |~ Inactivo

Calibr. presion
1*/ Calibr. P1
reg. 1**

Calibr. P1 reg. 2**

Calibr. dif.

Auto-test valvula

Ajuste regulador
x***

Llenado infinito

Autocero piezo

Aprendizaje CAL

Verificacion CAL

Verif. + Apr. CAL

Ficha n.° 601e: Gestién de las funciones

SPV/PROD = Si

SPV/PROD = Si

SPV/PROD = Si

CICLO SPE

Aprendizaje ATR

Tiempo ATR

> 0,0s

\Y

Confirmar

Aprendizaje de los
componentes
sellados para una
pieza correcta

Aprendizaje de los
componentes
sellados para una
pieza defectuosa

Aprendizaje ATR y
CAL

Verificacion
calibrado

Calculo vol.

Vol. automatico
(Auto vol.)

Version 1.04a

* opcion 1 regulador

** opcion 2
reguladores

»kX=102,
dependiendo del
namero de
reguladores
opcionales.
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1.2. MENU PARAMETROS

Ficha n.° 601e: Gestién de las funciones

Parametros
Copiar-Pegar COPIAR
\Y PEGAR
v
Programas 01 a 128 PRUEBA FUGA TIPO: FUGA > Borrar nombre
v v Borrar programa
v v
v ESPERA A > 0a650s
Y PRELLENADO > 0a650s
\Y PREVACIADO > 0a650s
v LLENADO > 0a650s
Y ESTABILIZACION | > 0a650s
\% TEST > 0a650s
v VACIADO > 0a650s

Version 1.04a

UNIDAD PRESION

Bar > MPa > kPa >
> Pa > Pts > PSI >

mbar
PRELLEN. max.
LLEN. max.
LLEN. min.
Consignha PRELLEN.
Consigna LLEN.
Pa > Pa/s > Pa(HR)
> Pa(HR)/s > cm’/s
>cm’/mn > cm®h >
. mm®/s > ml/s >
Unidad fuga > Sl mi/min > mi/h >
mmwWG > mmwWG/s
> Pts > Cal-Pa >
Cal-Pa/s
Pa > Pa/s > Pa(HR)
> Pa(HR)/s > sccm >
ccls > cc/h > in®ls >
v USA in*/min > in*h > ft%/s
> ft¥/min > ft*/h >
mmwWG > mmWG/s
> Pts
v
Display Pa > No/Si
v
Célc. rech. > Pa
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Version 1.04a

Ficha n.° 601e: Gestién de las funciones

v Pa/s
v
UNID. VOL. |
v ml
v mm?
v cm®
v
VOLUMEN 0,001 a 9999

PRUEBA = MALA

\ REF. MALA
% Funciones Ver menu Funciones
v
PASO TIPO PASO Borrar nombre
v v Borrar programa
v v
Y ESPERA A 0a650s
\Y ESPERA B 0a650s
v PRELLENADO 0a650s
Y PREVACIADO 0a650s
\Y LLENADO 0a650s
v VACIADO 0a650s

UNIDAD PRESION

Bar > MPa > kPa >
Pa pts > PSI > mbar

LLEN. max.

LLEN. min.

Consigha PRELLEN.

Consigna LLEN.

\% Funciones Ver menu Funciones
v
DES(EMNOSIIDBOILIIDZ.)ADO TIPO: MODO D. Borrar nombre
v v Borrar programa
v v
Y ESPERA A 0a650s
\ ESPERA B 0a650s
v PRELLENADO 0a650s
Y PREVACIADO 0a650s
\ LLENADO 0a650s
v ESTABILIZACION 0,1a650s
Y TEST 0,2a650s
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Ficha n.° 601e: Gestién de las funciones

\ VACIADO > 0a650s
) Bar > MPa > kPa >
\ UNIDAD PRESION | > Pa > Pts > PSI >
mbar
Y PRELLEN. méx.
v LLEN. méx.
v LLEN. min.
\ Consigha PRELLEN.
v Consigna LLEN.
Bar > MPa > kPa >
Pa > Pts > I;’SI >
v Unidad fuga > Sl > crr:gar:nic?m/?/hi
mm?/s > ml/s >
ml/min > ml/h
Bar > MPa > kPa >
Pa > Pts > PSI >
v . usa |5 | oA seom s
in%min > in%h > ft%/s
> ft*/min > ft*/h
v v
v Display Pa > No/Si
v v
v UNID.vOL. | > |1>MI>mm®>cm®>
in® > ft
v v
v VOLUMEN > 0,001 a 9999
\Y PRUEBA = MALA
v REF. MALA
v Funciones > |Ver menu Funciones
v
OPERARIO > | TIPO OPERARIO Borrar nombre
v v Borrar programa
\Y ESPERA A 0a650s
v ESPERA B 0a650s
% TEST 0a650s
v v
\% Funciones > |Ver menl Funciones
v
TEST DE ROTURA | > TIPO: ROTURA | > Borrar nombre
v v Borrar programa
v v
\% ESPERA A > 0a650s
v ESPERA B > 0a650s
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Ficha n.° 601e: Gestién de las funciones

\ RAMPA > 0a650s
\Y MEDIR START > 0a650s
v T. NIVEL > 0a650s
\ VACIADO > 0a650s
) Bar > MPa > kPa >
\ UNIDAD PRESION | > Pa > Pts > PSI >
mbar
% LLEN. méx.
v LLEN. min.
Y INICIO LLEN.
\ Consigna LLEN.
v N. de pasos > 1a 256
\% Funciones > |Ver menu Funciones
v
VOLUMEN > VOLUMEN > Borrar nombre
v Borrar programa
v
ESPERA A > 0a650s
ESPERA B > 0a650s
LLEN. VOLUMEN | > 0a650s
TRANSFER. > 0a650s
VACIADO > 0a650s
UNIDAD PRESION | > E;[);'Z”;aslkm;

LLEN. max.

LLEN. min.

Consigna LLEN.

Sl:ecm3/ml/|

UNID. VOL. > s
USA: in” / ft

PRESION VOL.

Vol. max.

Vol. min.
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Ficha n.° 601e: Gestién de las funciones

1.3. FUNCION

1.3.1. Funciones disponibles para la prueba de fuga

FUNCIONES > Nombre
Pr. secuencia > Pr. siguiente > XX++
v INTERCICLO > 0>650s
v TODAS > No/Si
v PIEZA OK > No/Si
v PRUEBA = MALA | > No/Si
v REFERENCIA= 1> No/Si
v ALARMA > No/Si
v DEF. PRES. > No/Si
v RECUPERABLE | > No/Si
% Calibrado > No/Si
v
UNIDADES > Sl
v USA
Cal-Pa > Cal-Pa/s >
v CAL > Unidad rech. > |Pa > Pa/s > Pa (HR)
> Pa (HR)/s
v Deriva CAL > 0-100 %
% Nombre
v
FILTRO > FILTRO > 20s
v
Conect. auto > Espera A > 0>650s
v Espera B > 0>0650s
v
Vf;mfgﬂgn > Medida > 0>650s
v Valor max. > 0>650s
% Tolerancia > 0>650s
v Tiempo calibr. > 0>650s
v
ATRO > Inicial > -PE a +PE
v Transitorio > -PE a +PE
\% Tolerancia > 0a100
\% Deriva > 0a 200
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Version 1.04a

Ficha n.° 601e: Gestién de las funciones

ATR1 Inicial > -PE a +PE

ATR2 Transitorio > -PE a +PE

ATR3 Tolerancia > 0a 100
\% Deriva 0a 200
v

Prellen. TIPO PRELLEN. | > ESTANDAR Prellen. méx.
v v v Conf. prellen.
% % % Prellen.
v v v Prevaciado
v v v
v v CONSIGNA Conf. prellen.
% % % Prellen.
v v v Prevaciado
v v v
v v BALISTICO Conf. prellen.
v v v PRELLEN.
v v v PREVAC.
v v v
% % RAMPA Prellen. méx.
v v Conf. prellen.
\% \% Prellen.
v v Prevaciado
v REG. PRELLEN. | > 1
v 2
v

Llenado TIPO Llenado > ESTANDAR Conf. LLEN.
v v CONSIGNA Conf. LLEN.
v v BALISTICO Conf. LLEN.
% v RAMPA Conf. LLEN.
v v Ajuste Llen. Conf. LLEN.
v v Tiempo
v v
Y REG. LLEN. > 1
v 2

DUMP OFF No/Si
v
Una Unica seleccion
VAC. EXT. NORM. CERRADO para todos los

programas
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Version 1.04a

Ficha n.° 601e: Gestién de las funciones

NORM. ABIERTO

Una Unica seleccion
para todos los

programas
v MODO CONTINUO Solo cerrado
v TIEMPO
v
COD. VALVULA EXT. 1 No/Si
v RETRASO EXT. 0>650s ldéntico tiempo para
v DURACION EXT1 0>650s todos los programas
v EXT. 2
v EXT. 3
v EXT. 4
v EXT. 5
v EXT. 6
v INT. 1
v INT. 2
v
SALIDAS AUX. 24 V AUX. 1 No/Si
v RETRASO AUX. 0>650s
v Duracion AUX1 0>650s
v AUX 2
v AUX 3
v AUX 4
v
FINAL CICLO RESET Auto
v Vac. + Reset
v Llenado
v Doble reset
v
MINIVALVULA Autocero dif. 0>650s
v
Recuperable reRceuC;ért:kflte
v Rech. ref.
recuperable
v
COMP. SELLADO ESTANDAR
\Y GRAN FUGA ESPERA A 0>650s
\% Llenado volumen 0>650s
v Transf. 0>650s
v Tiempo de vaciado 0>650s
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Ficha n.° 601e: Gestién de las funciones

UNIDAD PRESION

Bar > MPa > kPa >
Pa > Pts > PSI >

Version 1.04a

mbar
v LLEN. méx.
v LLEN. min.
v Consigna LLEN.
COMP. SELLADO 2 ESTANDAR
v GRAN FUGA > ESPERA A 0,0s
v Llenado volumen 00s
Y, Transf. 0,0s
Y, Tiempo de vaciado 0,0s
i Bar > MPa > kPa >
\Y UNIDAD PRESION Pa > Pts > PS| >
mbar
v LLEN. méx.
v LLEN. min.
v Consigna LLEN.
COMP. SELLADO 3 ESTANDAR
v GRAN FUGA > ESPERA A 0,0s
Y, Llenado volumen 0,0s
% Vaciado volumen 00s
Y, Transf. 0,0s
v Tiempo de vaciado 0,0s
v UNIDAD PRESION 0,0s
Bar > MPa > kPa >
v LLEN. max. Pa > Pts > PSI >
mbar
% LLEN. min.
v Consigna LLEN.
v
N TESTS Tolerancia A > 0 a 100 %
% Tolerancia B 0 a tolerancia A
v
CRESTA METRO No/Si
v
VOLUMEN REF. Vol. Ref. > 0,000
v
MARCADO Duracion > 00s
v Todas
v Pieza OK

Pieza NOK prueba
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Version 1.04a

Ficha n.° 601e: Gestién de las funciones

v Pieza NQK
referencia
v Alarma
v Def. Pres.
v
Corr. temp. 1 Correccién > 0>200%
v Tiempo prueba | > 0,1>650s
% Offset > 0>PE
v
Signo No/Si > Pa o cm*/min
v
Rechazo caudal No/Si > Pa o cm®/min
v
Sin negativo No/Si > Pa o cm*/min
v
Absoluto No/Si
v
Sync. Test No/Si Ex IN7 test
v
Bypass Llenado
v Prellenado
v Prellenado y
Llenado
v
Modo display XXXX
v XXX.X
v XX XX
v X XXX
v
Zé'\ﬂgéggﬁ Pieza OK > No/Si
v Pieza NOK > No/Si
% Alarma > No/Si
v Final ciclo > No/Si
v
CUT OFF % CUT OFF
v
ATF TIEMPO ATF > 0,0s

10 bips
Bip largo
Bip largo

10 bips
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Ficha n.° 601e: Gestién de las funciones

1.3.2. Funciones disponibles para la prueba de paso

FUNCIONES

>

Version 1.04a

Nombre
Pr. secuencia Pr. siguiente > XX++
\ INTERCICLO > 0>650s
\Y TODAS > No/Si
Y PIEZA OK > No/Si
% PRUEBA = MALA | > No/Si
v ALARMA > No/Si
v
Conect. auto Espera A > 0>650s

v Espera B > 0>650s
v

Prellen. TIPO PRELLEN. | > ESTANDAR Conf. prellen.
v v v Prellen.
\% v \% Prevaciado
% REG. PRELLEN. | > 1
\% 2
v

Llenado TIPO Llenado > ESTANDAR Conf. LLEN.
v v
v REG. LLEN. > 1
\Y 2

DUMP OFF No/Si
v
Una Unica seleccion
VAC. EXT. NORM. CERRADO para todos los

NORM. ABIERTO

programas

Una Unica seleccion
para todos los

programas
v MODO > CONTINUO
v TIEMPO
\)

COD. VALVULA EXT. 1 > No/Si
v RETRASO EXT. | > 0>650s
v DURACION EXT1 | > 0>650s
v EXT. 2
v EXT. 3
v EXT. 4
v EXT.5

Solo cerrado

Idéntico tiempo para
todos los programas
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Version 1.04a

\

\Y

Ficha n.° 601e: Gestién de las funciones

EXT. 6

INT. 1

INT. 2

SALIDAS AUX. 24 V| >

AUX. 1

> No/Si

\Y

\"

RETRASO AUX.

> 0>650s

Duraciéon AUX1

> 0>650s

AUX 2

AUX 3

AUX 4

FINAL CICLO >

RESET Auto

\Y

\"

\

\Y

Vac. + Reset

Llenado

Doble reset

MINIVALVULA >

Autocero dif.

> 0>650s

\

MARCADO >

Duraciéon

> 0,0s

\"

\

Todas

Pieza OK

Pieza NOK prueba

Alarma

BUZZER >

Pieza OK

> No/Si 10 bips

Pieza NOK

> No/Si Bip largo

Alarma

> No/Si Bip largo

Final ciclo

> No/Si 10 bips
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1.3.3. Funciones disponibles para la prueba de desensibilizado

FUNCIONES

Ficha n.° 601e: Gestién de las funciones

Version 1.04a

Nombre
Pr. secuencia Pr. siguiente > XX++
Y INTERCICLO > 0>650s
\Y TODAS > No/Si
\Y PIEZA OK > No/Si
\% PRUEBA = MALA | > No/Si
\Y REF. MALA > No/Si
Y DEF. PRES. > No/Si
Y ALARMA > No/Si
\Y RECUPERABLE | > No/Si
v
UNIDADES Sl
% USA
Cal-Pa > Cal-Pa/s >
Y CAL > Unidad rech. Pa > Pa/s > Pa (HR)
> Pa (HR)/s
% Deriva CAL 0-100 %
% Nombre
v
Conect. auto Espera A > 0>650s
\Y Espera B > 0>650s
v
ATRO Inicial > -PE a +PE
% Transitorio > -PE a +PE
v Tolerancia > 0a 100
\% Deriva > 0 a 200
v
ATR1 Inicial > -PE a +PE
ATR2 Transitorio > -PE a +PE
ATR3 Tolerancia > 0 a 100
% Deriva > 0 a 200
v
Prellen. TIPO PRELLEN. | > ESTANDAR Prellen. méax.
v \Y v Conf. prellen.
\% % \% Prellen.
% % % Prevaciado
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Version 1.04a

Ficha n.° 601e: Gestién de las funciones

\Y v CONSIGNA > Conf. prellen.
v v v Prellen.
\% v \% Prevaciado
v v v
v v BALISTICO > Conf. prellen.
\Y v \Y PRELLEN.
\Y v \Y PREVAC.
v v v
% \% RAMPA Prellen. méax.
\ \ Conf. prellen.
% v Prellen.
\% v Prevaciado
Y REG. PRELLEN. | > 1
\% 2
v

Llenado TIPO Llenado > ESTANDAR > Conf. LLEN.
v v CONSIGNA > Conf. LLEN.
v v BALISTICO > Conf. LLEN.
\% v RAMPA > Conf. LLEN.
v s Ajuste Llen. > Conf. LLEN.
Y v Tiempo
v v
\Y REG. LLEN. > 1
\Y 2

DUMP OFF No/Si
v
Una Unica seleccion
VAC. EXT. NORM. CERRADO para todos los

programas

NORM. ABIERTO

Una Unica seleccion
para todos los

programas
Y MODO > CONTINUO
% TIEMPO
v

COD. VALVULA EXT. 1 > No/Si
v RETRASO EXT. > 0>650s
\% DURACION EXT1 | > 0>650s
% EXT. 2
Y EXT. 3
% EXT. 4

Solo cerrado

Idéntico tiempo para
todos los programas
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EXT.5

EXT. 6

INT. 1

INT. 2

SALIDAS AUX. 24V

AUX. 1

> No/Si

\Y

\"

\

RETRASO AUX.

> 0>650s

Duracion AUX1

> 0>650s

AUX 2

AUX 3

AUX 4

FINAL CICLO

RESET Auto

\"

\

\Y

\"

Vac. + Reset

Llenado

Doble reset

MINIVALVULA

Autocero dif.

> 0>650s

\Y

Recuperable

Rech. test
recuperable

\

Rech. ref.
recuperable

CRESTA METRO

No/Si

\"

MARCADO

Duracion

\Y

\"

\"

\Y

Todas

Pieza OK

Pieza NOK prueba

Pieza NOK
referencia

Alarma

Def. Pres.

Signo

No/Si

\"

Rechazo caudal

No/Si

\Y

Sin negativo

No/Si

Pa o cm®min

Pa o cm®/min

Pa o cm®/min
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Absoluto No/Si
v
Bypass Llenado
% Prellenado
v Prellenado y
Llenado
v
Modo display XXXX
\Y XXX.X
\ XX XX
\Y X XXX
v
BUZZER Pieza OK > No/Si 10 bips
% Pieza NOK > No/Si Bip largo
v Alarma > No/Si Bip largo
v Final ciclo > No/Si 10 bips
v
CUT OFF % CUT OFF
v
ATF TIEMPO ATF > 0,0s
v
Tiempo

prueba x 100
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1.3.4. Funciones disponibles parala prueba de Operario

FUNCIONES

>

Version 1.04a

Nombre
Pr. secuencia Pr. siguiente > XX++
v INTERCICLO > 0>650s
v TODAS > No/Si
v PIEZA OK > No/Si
v PIEZA MALA > No/Si
v
Conect. auto Espera A > 0>650s
v Espera B > 0>650s
v
COD. VALVULA EXT.1 > No/Si
v RETRASO EXT. | > 0>650s :ggggﬁgs“g:gg‘r’a"rfgi
v DURACION EXT1 | > 0>650s
v EXT. 2
v EXT. 3
v EXT. 4
v EXT.5
v EXT. 6
v INT. 1
v INT. 2
v
SALIDAS AUX. 24 V AUX. 1 > No/Si
v RETRASO AUX. > 0>650s
v Duraciéon AUX1 > 0>650s
v AUX 2
v AUX 3
v AUX 4
v
MARCADO Duracion > 00s
v Todas
v Pieza OK
v Pieza NOK
v
BUZZER Pieza OK > No/Si 10 bips
v Pieza NOK > No/Si Bip largo
% Final ciclo > No/Si 10 bips
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1.3.5. Funciones disponibles para el Test de rotura

FUNCIONES Nombre

Rotura = OK No/Si

Pr. secuencia Pr. siguiente > XX++
\Y INTERCICLO > 0>650s
\Y TODAS > No/Si
Y PIEZA OK > No/Si
\Y PRUEBA = MALA | > No/Si
Y REF. MALA > No/Si
Y DEF. PRES. > No/Si
\Y ALARMA > No/Si
\Y RECUPERABLE | > No/Si
v

Conect. auto Espera A > 0>650s
\Y Espera B > 0>650s
v

Llenado REG. LLEN. > 1
v 2
Una Unica seleccion
VAC. EXT. NORM. CERRADO para todos los

Version 1.04a

programas

NORM. ABIERTO

para todos los

Una Unica seleccion

programas
v MODO > CONTINUO
v TIEMPO
v

COD. VALVULA EXT. 1 > No/Si

\Y RETRASO EXT. > 0>650s
v DURACION EXT1 | > 0>650s
v EXT. 2
v EXT. 3
v EXT. 4
v EXT.5
v EXT. 6
v INT. 1
v INT. 2
v

SALIDAS AUX. 24V AUX. 1 > No/Si

Solo cerrado

Idéntico tiempo para
todos los programas

Guia del usuario ATEQ Serie 6 Pagina 20/29



Version 1.04a

\"

\

Ficha n.° 601e: Gestién de las funciones

RETRASO AUX.

> 0>650s

Duracion AUX1

> 0>650s

AUX 2

AUX 3

AUX 4

FINAL CICLO

RESET Auto

\"

\

\Y

\"

Vac. + Reset

Llenado

Doble reset

MINIVALVULA

Autocero dif.

> 0>650s

\Y

MARCADO

Duracion

\Y

\

Todas

Pieza OK

Pieza NOK prueba

Pieza NOK
referencia

Alarma

Def. Pres.

BUZZER

Pieza OK

> No/Si 10 bips

Pieza NOK

> No/Si Bip largo

Alarma

> No/Si Bip largo

Final ciclo

> No/Si 10 bips
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1.3.6. Funciones disponibles para la Medicién del volumen

FUNCIONES > Nombre
Pr. secuencia > Pr. siguiente > XX++
Y INTERCICLO > 0>650s
\Y TODAS > No/Si
\Y PIEZA OK > No/Si
\% PRUEBA = MALA | > No/Si
\Y DEF. PRES. > No/Si
Y ALARMA > No/Si
v
UNIDADES > Sl
\Y USA
Cal-Pa > Cal-Pa/s >
Y CAL > Unidad rech. > |Pa > Pals > Pa (HR)
> Pa (HR)/s
% Deriva CAL > 0-100 %
% Nombre
v
Conect. auto > Espera A > 0>650s
Y Espera B > 0>650s
v
Llenado > TIPO Llenado > ESTANDAR > Conf. LLEN.
Y \% CONSIGNA > Conf. LLEN.
v \Y BALISTICO > Conf. LLEN.
% % RAMPA > Conf. LLEN.
v \Y Ajuste Llen. > Conf. LLEN.
v Y Tiempo
v v
Y REG. LLEN. > 1
v 2
Una Unica seleccion
VAC. EXT. > | NORM. CERRADO para todos los
programas
Una Unica seleccion
v NORM. ABIERTO para todos los
programas
v MODO > CONTINUO Solo cerrado
v TIEMPO
v
COD. VALVULA | > EXT. 1 > No/Si
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v RETRASO EXT. | > 0>650s :gggtsiclg;igpggfaﬁg
% DURACION EXT1 | > 0>650s
v EXT. 2
v EXT. 3
\ EXT. 4
v EXT.5
Y EXT. 6
\ INT. 1
v INT. 2
v
SALIDAS AUX. 24 V| > AUX. 1 > No/Si
\Y RETRASO AUX. > 0>650s
% Duracion AUX1 > 0>650s
\% AUX 2
\Y AUX 3
Y AUX 4
v
MARCADO > Duracion > 0,0s
v Todas
v Pieza OK
v Pieza NOK
v Alarma
v Def. Pres.
v
BUZZER > Pieza OK > No/Si 10 bips
Pieza NOK > No/Si Bip largo
Alarma > No/Si Bip largo
Final ciclo > No/Si 10 bips
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ONFIGURACION

Configuracién

Idioma > Francés

% Inglés
%

Auto vol. > Llenado > 0>650s
\% Transf. > 0>650s
v Vaciado > 0>650s
% Unidad Vol.
v Volumen Ref.
% Volumen pres.
% Vol. interno ref.
v Vol. interno

prueba
Vol. Paso

Neumatico > gsgtl:gﬂgg > Sin
% v Regulador 1 P.E.
% % Regulador 2 P.E.
v % Todos
% %
‘ oo 5] o
Y \ Ext.
% %
‘ oo, 5] nos
% %
% ‘ Autocero piezo ‘ > NUm. min
v v NUm. Ciclos
% %
% ‘ Autocero corto ‘ > | No/Si ‘ > ‘ 0>650s
% %
% Unidad pres. > B/a;g'\//l}tzé;/sugs
% %
% ‘ Soplado ‘ > | Regulador 1 0 2 ‘ >| Sopaldo max.
% % Soplado min.
% % Consigna soplado
% ‘ Nivel Vaciado ‘ > | Presién ‘
%

Automatismo ‘ > ‘ uUsB ‘ > | Impresora ‘ > ‘ Trama > Presion
v v v v Nombre de
programa

% % v % Fechay hora

Version 1.04a
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\ \ \% \% Antes resultado
Después
v Y, \Y; Y,
resultado
v % \Y Interlinea
% Y% v Salto pag.
v Y, \Y; \Y;
Y, Y, Y, Condic. emisiéon Todas
\ \% \Y% Y Pieza OK
v Y, \Y; v Pieza NOK T
Y Y \Y; \Y; Pieza NOK R
\ \% \% \% Alarma
v Y, \Y; v Def. Pres.
v v v v Recuperable
\ \ \Y% \% Calibrado
v Y, \Y; \Y;
v % v Exportar > No/Si
% % v Impr. Parametro
% % Supervision
v v
Velocidad
, 4800 — 9600 —
\ RS232 > Impresora > | Parametros RS | > 19200 — 28800 —
38400 — 57600
1.9/7 Bits/O
1.9/7 Bits/1
1.9/7 Bits/par
1.9/7 Bits/impar
\ Y \% \% 1.°/8 Bits/sin
1.9/8 Bits/0
1.9/8 Bits/1
1.9/8 Bits/par
1.9/8 Bits/impar
v Y,
Y, Trama > Presién
Nombre de
v Y, \Y; \Y;
programa
Fechay hora
v Y, Y, Antes resultado
Después
v Y, \Y; \Y;
resultado
v Y, Y, Interlinea
% % % Salto pag.
v v v
\ \% \% Condic. emisién | > Todas
v Y, v v Pieza OK
Y \ \% \Y; Pieza NOK T
\ \% \% \% Pieza NOK R
v Y, Y, v Alarma
\ Y \% \Y; Def. Pres.
% % \ Y Recuperable
v Y, Y, \Y; Calibrado
v Y, Y, Exportar | > ‘ No/Si
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% % v ‘ Impr. Parametro |
\Y;
Modbus ‘ > ‘ Parametros RS | > | Direccion: XXX
velocidad
v v v 4800 — 9600 —
19200 — 28800 —
38400 — 57600
1.9/7 Bits/O
1.9/7 Bits/1
1.9/7 Bits/par
1.9/7 Bits/impar
\ \ \% 1.°/8 Bits/sin
1.9/8 Bits/0
1.9/8 Bits/1
1.9/8 Bits/par
1.9/8 Bits/impar
v v
% | Supervision
v
% Fechay hora ‘ > AfRo
\Y; \Y Mes
v v Dia
Y \% Hora
v Y, Minuto
% v Segundo
v v

* 1 -
Bus de campo Diferente segun

1 1A *
v (Fieldbus) > |Direccién/Modo... el bgs de campo
instalado
v \ IP Direccion IP
Y, v SM Submascara
v \ GW Puerta de enlace
v v
% Config. Salidas ‘ > | 1/0 > Aux. 1
v Aux 2 Programado /
Permanente / En
\Y Aux 3 ciclo
Y \ Aux 4
v v Salida S Estandar /
Compacto
v v
v Y, Céd. Valvula > Ext. 1 >
\ \ Ext. 2 >
E Programado /
v v xt. 3 > | Permanente / En
v v Ext. 4 > ciclo
\Y \ Ext. 5 >
Y \% Ext. 6 >
Programado /
v v Int. 1 > Permanente / En
v v Int. 2 > ciclo
v v
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Ciclos especiales
% Config. Entradas | > 1/0 > In7 > + Selecc. Pr.
+ Sync Test
Ciclos especiales
v In8 >| + Selecc. Pr.
+ Sync Test
Ciclos especiales
v In9 >| + Selecc. Pr.
+ Sync Test
%
% Caod. Valvula > In1 >
\ In 2 >
v In3 > | Ciclos especiales
v In 4 > + Sync Test
\ In5 >
Y In 6 >
%
Seguridad ‘ > ‘ Inicio Off ‘ > | No/Si
%
‘ Password ‘ > Desbloqueo
% Bloqueo
v Borrar
%
Miscellaneous > Smart Key > Menu C.'CIO
especial
. Ciclos especiales
Ciclo esp. disponibles
Parametros
Prog. definido
Prog. activo
Ultimo resultado
Password
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Mantenimiento

Ficha n.° 601e: Gestién de las funciones

Borrar param. > ‘ No/Si
%
CAN Status ‘ > Captador
v /0
% Cébd. Valvula
% 1/10 (2)
% Cdd. Valvula (2)
%
I/O Estado > Captador Outl1>4/DAC
IN1>In9/0utl
% I/0 > 0ut 9
% Céd. Valvula Outl>0ut8
% I/10 (2) IN1>In6
% Cad. Valvula (2)
%
Contador valvula > Parcial
v Total
% Borrar parcial
%
ATEQ Info > SIN
% Textos Version textos
v Info soft.
v Boot Info
% Info ajustes
v
SPVIPROD | > | No/Si

Version 1.04a

& ANTENIMIENTO

Guia del usuario ATEQ Serie 6 Pagina 28/29



1.6. MENU RESULTADOS

Ficha n.° 601e: Gestién de las funciones

II RESULTADOS

Resultados
Guardar > Sin
Y] Interno
v UsB
v
) Visualizacion
Ultimo resultado > Ultimos 6
resultados
% Borrar result.
v
Estadisticas > Programa
Total
Piezas OK
Piezas NOK T
Piezas NOK R
Recuperables
Alarma
Imprimir

1.7. MENUS USB

USB

Guardar parametros

Restaurar parametros

Version 1.04a

estadisticas

Borrar estadisticas
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FUNCION NOMBRE

Esta funcién permite identificar un programa, por ejemplo, la referencia de la pieza probada.

Compruebe que la funcién no se encuentre
oculta.

A continuacion, pulse el botén ° y el

cursor se desplazara hacia la derecha.

Utilice las flechas vh para

seleccionar el caracter deseado y pulse

e para pasar al siguiente caracter.

Repita la misma operacion hasta que haya
escrito el nombre deseado.

Una vez introducida la palabra, pulse una vez

para que aparezca el caracter «+<» vy,

a continuacion, pulse ° para desplazar

el cursor nuevamente hacia la izquierda.

Regrese al menu de los parametros y
compruebe que aparezca el nombre del
programa.

Version 1.04a

Pro0l1/FUNCIONESO

» NOMB ; _
Mas funciones. ..

PrO01/FUNCIONES

NOMB: # _
Mas funciones. ..

PrO01/FUNCIONES

NOMB : CUI__ATA#
Mas funciones. ..

Pro01/FUNCIONES

NOMB . CULATA-
Mas funciones. ..

PARAMETROS
» Copiar-Pegar
Pr:01 CULATA
Pr:
Pr:

Pr:04
Pr:
Pr:
Pr:
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CULATA
TEST

Durante el ciclo, el nombre se mostrara en la
parte superior de la pantalla.

PARAM/Prooi
Para borrar un nombre, acceda al menu de »TIPO : FUGA
los parametros del programa, seleccione la ESPERA A
linea «TIPO» y, a continuacion, confirme el LLENADO
TEST - )
ajuste con : UNIDAD PRESION: Bar

LLEN. Max. : 0.800

PARAM/Pro0l1/TIPO DE P

) . »Borrar nombre
Entonces se mostrara el menu de borrado del Borrar programa

nombre o del programa.

Nota: al borrar un programa, su nombre
también se borrara.
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FUNCION DE ENCADENAMIENTO

Esta funcion permite encadenar varios ciclos de pruebas consecutivas. El aparato ofrece ocho
criterios de encadenamiento.

El orden de encadenamiento de los programas se puede configurar, mientras que la seleccién
del programa siguiente se define en los parametros. De manera predeterminada, el programa
siguiente es el P + 1.

1. PROCEDIMIENTO

Combrueb & funcisn n ncuentr Pr001/FUNCIONESO
ompruebe que la funcién no se encuentre » PR:SEQUENCIA : NO

oculta. Mas funciones. ..

A continuacién, pulse el botén o y el

cursor se desplazara hacia la derecha.

Seleccione «Si» con ayuda de las flechas ____PrOO1/FUNCIONESO

PR:SEQUENCIA : Si
) _ Mas funciones...
y confirme el ajuste
pulsandoo.

Parametros asociados que es preciso
configurar:

» PR. SIGUIENTE.
> INTERCICLO (tiempo de espera entre

dos ciclos).
Condiciones de encadenamiento: _ 01/FUNCI/PR:SEQUENCIA
: i o4 »PR SIGUIENTE : 02+
» TODAS (bajo cualquier condicion). INTER-CICLO- 0.0 s
» OK (pieza correcta). oRDAS : N9
- NOK T > NO
» NOK T (pieza defectuosa de prueba). EcL)kRﬁA . ES
> NOK R (pieza defectuosa de :
referencia). DEF. PRES. - NO
» ALARMA (activacién de una alarma).

» DEF. PRES. (error de presion).
» RECUPERABLE (pieza recuperable).

» CALIBRADO (verificacion del calibrado
por volumen: correcto o defectuoso).
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Confirme o ajuste estos parametros.
PARAMETROSP
pCopilar-Pegar
Pr:01+ FUGA
Pr:
Pr:

Pr:

Cuando un programa esta encadenado con
otro, detras del numero de programa se
muestra el simbolo «+».
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FUNCIONES DE LAS UNIDADES

Esta funcion permite seleccionar el sistema de unidades en que el aparato muestra los
resultados.

Los distintos sistemas de unidades son:

> Sl (Sistema Internacional de Unidades): Pa, Pa/s, Pa(HR), Pa(HR)/s, cm®s, cm®mn,
cm®h, mm®/s, ml/s, ml/min, ml/h, mmWG, mmWG/s, Pts).

> USA (unidades anglosajonas): Pa, Pa/s, Pa(HR), Pa(HR)/s, sccm, cc/s, cc/h, in®/s, in®/min,
in’/h, ft%s, ft*/min, ft*/n, MMWG, mmWG/s, Pts.

» CAL (unidades de medida personalizadas): Cal-Pa o Cal-Pa/s.

En caso de que se utilice una unidad de medida personalizada, es posible configurar un
nombre para dicha unidad, el cual se mostrara en lugar de la unidad.

Compruebe que la funcién no se encuentre

oculta. Pr001/FUNCIONESO

_ » i » UNIDADES : SI
A continuacion, pulse el boton y el Mas funciones...
cursor se desplazara hacia la derecha.

Utilice las flechas vh para

seleccionar el sistema de unidades deseado.

SI: ____PrOO1/FUNCIONESO
: _ . UNIDADES : SI
Sistema de unidades SI  (Sistema Mas funciones...

Internacional de Unidades).

Por ultimo, pulse ° para confirmar.

Pro01/FUNCIONESO

UNID?DES_ I USA
USA: Mas Tunciones. ..

Sistema de unidades USA (unidades
anglosajonas).
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CAL:

Sistema de unidades CAL (unidades de
medida personalizadas).

El sistema de unidades CAL permite calibrar
el aparato a partir de una fuga de calibracion.
Para esta operacion, es necesario ejecutar un
ciclo especial de aprendizaje (consulte mas
abajo). La activacion de esta unidad permite
también acceder a otro ciclo especial de
verificacion (consulte mas abajo).

Seleccione «Cal-Pa» o «Cal-Pa/s».

Deriva CAL: 020 %: umbral de tolerancia de
la deriva de calibracion. Se puede comprobar
a través del ciclo especial «Verificacion
CAL». En caso de superacion de este valor,
se activa una alarma (valor predeterminado:
20 %).

NOMBRE: texto que permite poner un
nombre a la unidad para facilitar su
identificacion.

Version 1.04a

Ficha n.° 604e: Funciones de las unidades

Pro01/FUNCIONESO

UNIDADES : CAL(Pa)
Mas funciones...

PrOo0l1/FUNCI/UNIDADES

»UNIDAD FUG: Ccal-Pa
TOLERANCIA C: 020 %
NOMB :
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1. CICLOS ESPECIALES

1.1. APRENDIZAJE CAL

Ficha n.° 604e: Funciones de las unidades

En caso de que las unidades de caudal no sean convenientes para la aplicacion, se puede
pasar al modo calibrado (manual). Para ello, es necesario realizar un ciclo de aprendizaje con
el fin de establecer una correspondencia entre un valor de fuga y una caida de presion.

Para poder acceder a este ciclo especial, es preciso seleccionar la unidad «Cal-Pa» o «Cal-
Pa/s» como unidad de rechazo durante la creacion de un programa.

A continuacién, es preciso realizar el ciclo especial de aprendizaje.

El primer ciclo de aprendizaje de CAL debe realizarse obligatoriamente desde el menu de los
ciclos especiales para, de esta forma, introducir una consigna de CAL distinta de cero.

En las salidas se mostrara:

» «OK» y «Final ciclo» si la consigna es inferior o igual al nivel de rechazo de prueba.

» «NOK» y «Final ciclo» si la consigna es superior al nivel de rechazo de prueba.

Desde el menu principal, acceda al menu de
los ciclos especiales.

@ CICLO SPE

Una vez dentro del menu de los ciclos
especiales, seleccione el ciclo especial
«Aprendizaje CAL».

Se mostraran los parametros que es preciso
configurar.

Ajuste los valores deseados y, a continuacion,
sitiese delante de «VALIDO» y pulse

En la pantalla del ciclo se confirma la
seleccidn del ciclo especial. Pulse el botén
«INICIO CICLO».

Version 1.04a

CICLO SPE

Inactivo

AJUSTE REG 2
AJUSTE REG 1
LLENADO INFINITO
AUTO CERO

» APRENDIZAJE CAL.
verificacion CAL.
verif + cal

MENU /CICLO SPE
CONSIGNA - 0.300 ¢
UNIDAD FUG: cal-Pa
VALIDO

APRENDIZAJE CAL

Pr 001

FUGA
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0K 1.27
Cal-Pa

Al final del ciclo de aprendizaje, el resultado
debe declararse como correcto (OK). 0 - 3 0 0

cal-pPa LISTO

1.2. VERIFICACION CAL

Este ciclo especial permite comprobar el aprendizaje del modo calibrado. Para obtener mas
informacion, consulte la explicacion del apartado precedente. El ciclo de verificacion CAL
controla la deriva contraponiéndola a los limites configurados en forma de porcentaje. En caso
de que estos se superen, se activara una alarma y sera necesario realizar un ciclo de
calibracion o una verificacion del aparato.

En caso contrario, las salidas «OK» y «Final ciclo» o «NOK» y «Final ciclo» se activaran en
funcién de la medicion realizada con respecto al umbral de rechazo.

En la pantalla del ciclo se confirma la VER. CAL
seleccion del ciclo especial. Pulse el botén

«INICIO CICLO». P r. 0 0 1
u FUGA

Al final del ciclo de aprendizaje, el resultado
debe declararse como correcto (OK).
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Ficha n.° 604e: Funciones de las unidades

1.3. CicLO «VERIF. + CAL»

Este ciclo especial permite comprobar el aprendizaje en modo calibrado. Para obtener méas
informacion, consulte la explicacion de los apartados precedentes. El ciclo de verificacion
controla la deriva contraponiéndola a los limites configurados en forma de porcentaje. Siempre
gue estos limites no se sobrepasen, se realizara automaticamente un ciclo de aprendizaje de
CAL para volver a centrar el aprendizaje.

En caso de que el umbral de porcentaje se exceda, el aparato mostrara un error de deriva de
CAL.

En la pantalla del ciclo se confirma la VER + cal
seleccidn del ciclo especial. Pulse el botén

«INICIO CICLO». Pr 00 1
(3

FUGA

Al final del ciclo de aprendizaje, el resultado
debe declararse como correcto (OK).
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Ficha n.° 605e: Funcién de los conectores automaticos

FUNCION DE LOS CONECTORES AUTOMATICOS

El conector automatico es un comando neumatico que permite controlar un equipamiento

exterior (tapon neumatico).

INICIO |_

>
: : >
: ! Tiempo B !
Conector Activo | sty i
auto A Inactivo N
Conector Activo Tiempo B
auto B Inactivo <€——>] .

Final de ciclo

En aquellos casos en que se encadenen varios programas, los conectores automaticos se
activan con los tiempos configurados en el primer programa y se desactivan con los tiempos

configurados en el Ultimo programa de la cadena.

De esta forma, permanecen activos durante todos los ciclos comprendidos entre el primer y el

ultimo programa de la cadena.

En los programas intermedios se respetan los distintos tiempos de espera A.

Compruebe que la funcién no se encuentre
oculta.

A continuacion, pulse el boton y el

cursor se desplazara hacia la derecha.

Seleccione «Si» con ayuda de las flechas

y confirme el ajuste

pulsando

Version 1.04a

Pro01/FUNCIONESO

p CONECT. AUTO > NO
Mas funciones. ..

Pro0l1/FUNCIONESO

CONECT. AUTO : Si
Mas funciones...
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Ficha n.° 605e: Funcién de los conectores automaticos

01/FUNCI/CONECT. AUTO

PESPERA A : 0.0 s
ESPERA B : 0.0 s

En la pantalla se muestran los parametros con
los tiempos de espera, que debera configurar
segun los valores deseados.
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Ficha n.° 606e: Funcién de verificacion del calibrado

FUNCION DE VERIFICACION DEL CALIBRADO

Al término de la comprobacion de una pieza correcta, el aparato dispone de una electrovalvula
gue permite crear una caida de presién por aumento de volumen. La medicion de esta caida de
presion se compara con un umbral. De esta forma, es posible comprobar la calibracion del
aparato.

Esta solicitud de verificacion del calibrado por volumen se puede realizar de dos maneras:
manualmente, por parte del operario desde el menu de los ciclos especiales o mediante la
entrada del conector de E/S programado para esta funcion. En ambos casos, es preciso
realizar manualmente la primera operacién con el fin de configurar el volumen.

Este ciclo se realiza unicamente cuando el resultado de la prueba es satisfactorio y, en dicho
caso, se visualiza la informacién «OK» y «Final ciclo». Si el resultado de la prueba es
incorrecto, se visualiza la informacién «<NOK» y «Final ciclo», y el ciclo de verificacion de la
calibraciobn no se ejecuta. En caso de que el resultado de la prueba de la pieza sea
satisfactorio, pero la verificacion del calibrado incorrecta, se visualizard simultdneamente la
informacion siguiente: «OK», «Alarma» y «Final ciclo», junto con el valor de la caida de
presion en Pa del calibrado por volumen.

Cuando la caida de presion se sitta fuera del porcentaje configurado, el aparato indica un error
de calibracion. Entre los parametros de verificacion del calibrado se incluyen:

v el dltimo valor de medida (no modificable) en Pa;

v el valor de rechazo del calibrado (valor de la caida de presién que se espera por el
aumento del volumen) en Pa;

v el valor de la tolerancia (%) con respecto al rechazo del calibrado.

v' Para favorecer la repetibilidad de los valores, también se debe configurar el tiempo de
calibrado. De manera predeterminada, esta duracion se encuentra configurada a cero y se
debe determinar en funcién de los volimenes utilizados.

1. PROCEDIMIENTO

Active la funcié b 4 ARAM/Pro01/FUNCIONES
Cctlive la tuncion o Qomprue € que esla }VERIF. ETAL ) - NO
activa. Mas funciones...

A continuacion, pulse el botén y el

cursor se desplazara hacia la derecha.

Seleccione «Si» con ayuda de las flechas __ ARAM/Pr001/FUNCIONES
VERIF. ETAL. : Si <

] ) Mas funciones...

y confirme el ajuste

pulsando
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Ficha n.° 606e: Funcién de verificacion del calibrado

Por ultimo, introduzca los valores deseados
para los parametros.

2. CICLO ESPECIAL

Desde el menu principal, acceda al menu de los
ciclos especiales.

ﬁ CICLO SPE

Una vez dentro del menu de los ciclos
especiales, seleccione el ciclo especial «Verif.
calibr.».

Advertencia: es importante contar con una
pieza correcta conectada.

En la pantalla del ciclo se confirma la seleccion
del ciclo especial. Pulse el botén «INICIO
CICLO».

El ciclo especial de aprendizaje pasa por las
etapas siguientes:

LLENADO / ESTABILIZACION / TEST / VERIF.

CALIBR.

Version 1.04a

01/FUNCI/VERIF. ETAL.
»Medida : - 0.1
VALOR MAXI : 30.0
%TOLERANCIA: 20 %
TIEMPO CAL.: 3.0 s

CICLO SPE

Inactivo

AJUSTE REG 2
AJUSTE REG 1
LLENADO INFINITO
AUTO CERO
pverif. Etal.
AUTO VOL.

ver Etal

Pr 001

FUGA
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Ficha n.° 606e: Funcién de verificacion del calibrado

Al final del ciclo de aprendizaje, el resultado
debe declararse como correcto (OK).

Ejemplo con unidad de caudal y visualizacion
en pascales.

Para comprobar los pardmetros configurados
para el ciclo especial, acceda al menu de
funciones del programa pertinente o pulse el

botdn ° justo después de un ciclo

especial.

La activacion de una alarma indicara que el
calibrado no es correcto.

Version 1.04a

0.565
OK cm3/min

0.143 cm3/min
14 Pa/s

VERIF. ETAL.

»Medida

VALOR MAXI :
%TOLERANCIA:
TIEMPO CAL.:

ALARMA

Pa

DEFECTO ETALONADO

ETAL = 131.0 Pa
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Ficha n.° 607e: Funcion ATR0-1-2-3

FUNCIONATR0-1-2-3

1. PRINCIPIO

Problema:

¢(Esta caida de presién durante el tiempo de
prueba se debe a una fuga o a un efecto Presion

transitorio? Caida de

presion

El entorno de prueba no siempre es el ideal para
la medicion de una caida de presion y, en este
sentido, infinidad de fendmenos pasajeros (por
ejemplo, variaciones de temperatura, volumen,
etc.) pueden influir en su determinacion. Estos
fenomenos se designan como  «efectos Llen. Estab. Test Vaciado Tiempo
transitorios».

Para evitar cualquier interferencia, una solucién seria aumentar el tiempo de estabilizacidon para
la obtencion de las condiciones de medicion ideales durante el tiempo de prueba. Sin embargo,
la prolongacién del tiempo de estabilizacion de cada prueba seria contraproducente para el
ritmo de produccion normal.

Principio de funcionamiento:

Consiste en medir las variaciones de presion derivadas de los fendmenos transitorios mediante
un ciclo de aprendizaje para, a continuacién, deducirlas de la medicion final de la pieza.

Estan disponibles cuatro funciones ATR: ATRO, ATR1, ATR2 y ATR3. Las funciones ATR1 y
ATR2 se diferencian entre si por su ciclo de aprendizaje.

1.1. ATRO

El valor inicial del transitorio es conocido y se debe configurar manualmente.

La funcion ATR Unicamente se puede utilizar con piezas que experimenten un
comportamiento similar durante la prueba, es decir, con piezas que presenten el mismo
efecto transitorio.

Parametros asociados que es preciso configurar:
» Inicial (valor inicial del transitorio).
» Transitorio (valor actual del transitorio; no se puede modificar).

» Tolerancia (porcentaje del nivel de rechazo; las medidas utilizadas para el calculo del
transitorio se situan por debajo de este valor).

» Deriva (tolerancia de deriva con respecto a la obtencion del transitorio; % del nivel de
rechazo).
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1.2. ATR1

Ficha n.° 607e: Funcion ATR0-1-2-3

El valor del transitorio se desconoce y es preciso realizar un ciclo especial de aprendizaje.

El ciclo de aprendizaje de esta funcion debe
ejecutarse obligatoriamente con wuna pieza
ESTANCA.

El aparato efectua un ciclo normal de prueba y
considera que la variacion de la presion sefialada
al final del ciclo es el efecto transitorio. Este valor
se memoriza y se deduce del resultado final de las
pruebas sucesivas y su valor se recalcula en cada
ciclo.

Razonamiento: la pieza es correcta y, por lo tanto,
la caida de presidén medida es el transitorio.

Parametros asociados que es preciso configurar:
> Inicial (valor inicial del transitorio).

Presion

~—._| AP = Transitorio

Llen. Estab. Test Vac. Tiempo

» Transitorio (valor actual del transitorio; no se puede modificar).

» Tolerancia (porcentaje del nivel de rechazo; las medidas utilizadas para el calculo del

transitorio se situan por debajo de este valor).

> Deriva (tolerancia de deriva con respecto a la obtencion del transitorio; % del nivel de

rechazo).

Version 1.04a
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1.3. ATR 2

Aunque el valor del
transitorio se desconoce,
la posible fuga de la pieza
se tiene en cuenta al
determinar el valor del
transitorio durante el ciclo
especial.

Ficha n.° 607e: Funcion ATR0-1-2-3

Presién

A AP 1

AP 2

Llen. Estab. Test1

Espera 5 x tiempo de prueba Test2 Vac. Tiempo

Al finalizar el tiempo de prueba 1 (ajustable en el ciclo especial), el ATEQ sefiala la variacion de
la presion AP1, es decir, la suma del transitorio y de la fuga (si existiera).

AP1 = Fuga + Transitorio

Tras el tiempo de espera (equivalente a 5 veces el tiempo de prueba), se considera que los
fendmenos transitorios han desaparecido. Durante el segundo tiempo de prueba 2, el aparato
ATEQ senala una segunda variacion de la presion (AP2) que se corresponde con la fuga.

AP2 = Fuga

La resta de estas dos variaciones de presion permite calcular el transitorio.

AP1 - AP2 = (Fuga + Transitorio) - Fuga = Transitorio

He aqui el transitorio que se debera deducir de la medicion de la fuga de los ciclos sucesivos.

Gracias al ATR, el aparato ATEQ es capaz de diferenciar una pieza correcta de una pieza con
fugas sin verse influenciado por los efectos transitorios y con un tiempo de estabilizacion corto.

Parametros asociados que es preciso configurar:

» Inicial (valor inicial del transitorio).

» Transitorio (valor actual del transitorio; no se puede modificar).

» Tolerancia (porcentaje del nivel de rechazo; las medidas utilizadas para el calculo del
transitorio se situan por debajo de este valor).

» Deriva (tolerancia de deriva con respecto a la obtencion del transitorio; % del nivel de

rechazo).

Version 1.04a
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Ficha n.° 607e: Funcion ATR0-1-2-3

1.4. ATR3
Funcion idéntica a la ATR2. La unica diferencia es que, si el resultado de la medicién es
negativo, entonces se muestra el valor de medicion absoluto.
Parametros asociados que es preciso configurar:
> Inicial (valor inicial del transitorio).
» Transitorio (valor actual del transitorio; no se puede modificar).

» Tolerancia (porcentaje del nivel de rechazo; las medidas utilizadas para el calculo del
transitorio se situan por debajo de este valor).

> Deriva (tolerancia de deriva con respecto a la obtencion del transitorio; % del nivel de
rechazo).

Para obtener mas informacién acerca de los ciclos de aprendizaje de las funciones ATR,
consulte la ficha de los ciclos especiales «Aprendizaje de las funciones ATR».

Al modificar un parametro para el cual no se ha realizado ningun aprendizaje, las salidas
«Alarma» y «Final ciclo» se activan para indicar un error de «<ATR».
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Ficha n.° 607e: Funcion ATR0-1-2-3

1.5. DERIVA DEL EFECTO TRANSITORIO

A consecuencia de la evolucion de las condiciones de prueba (variaciones de temperatura,
etc.), el valor del efecto transitorio puede fluctuar en el tiempo. Por lo tanto, es preciso realizar
un seguimiento de su evolucién.

Con el objetivo de evitar la repeticion demasiado frecuente de los ciclos de aprendizaje, el
aparato ATEQ memoriza los ultimos 10 valores de las piezas consideradas como excelentes
(resultado proximo a 0) y vuelve a calcular el efecto transitorio en forma de promedio.

Las piezas tienen la consideraciéon de excelentes cuando la medida obtenida es inferior al
parametro «Tolerancia» del porcentaje del nivel de rechazo. Esta tolerancia se puede modificar
de 0 % a 100 %.

Zdes 10 derniéres valeurs des pieces trés bonnes

10

Transitoire =

A La compensacion ATR Unicamente se puede utilizar para piezas que experimenten
un comportamiento similar durante la prueba, es decir, para piezas que generen el
mismo efecto transitorio.

Cuando la poblacion de piezas cambia o cuando la produccién se detiene durante cierto
tiempo, es necesario volver a realizar un ciclo de aprendizaje, puesto que el transitorio
cambiara.

El error «</ATR» se activa si la diferencia entre el efecto transitorio actual y el valor inicial supera
la deriva admisible (% del nivel de rechazo).

El efecto transitorio puede evolucionar en un sentido o en otro, por lo que es preferible que los
umbrales de rechazo de Prueba y de Referencia sean idénticos.
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Ficha n.° 607e: Funcion ATR0-1-2-3

2. PROCEDIMIENTO

Active la funcion o compruebe que esta
activa. __ARAM/Pr001/FUNCIONES

» ATRO I NO

Mas funciones...
A continuacion, pulse el boton y el

cursor se desplazara hacia la derecha.

Nota: la seleccién de un modo ATR anula al
resto (un uanico modo ATR por programa).

Seleccione «Si» con ayuda de las flechas __ ARAM/Pr001/FUNCIONES

ATRO ] ST 4
, , Mas funciones...
y confirme el ajuste
pulsandoo.

PARAM/Pro01/FUNCI/ATR

»Inicial : 0
) TRANSITORIO : 0
En la pantalla se muestran los parametros, %TOLERANCIA : 20 %
que debera configurar segun los valores DERIVA - 100 %
deseados.
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Ficha n.° 607e: Funcion ATR0-1-2-3

3. CICLO ESPECIAL

Ejemplo con la funcidn ATR1 (los procedimientos son idénticos para las funciones ATR2 y

ATR3).

Desde el menu principal, acceda al menu de los
ciclos especiales.

@ CICLO SPE

Una vez dentro del menu de los ciclos
especiales, seleccione el ciclo especial
«APRENDIZAJE ATR».

CICLO SPE

Inactivo

AJUSTE REG 2
AJUSTE REG 1
LLENADO INFINITO
AUTO CERO

P APRENDIZAJE ATR
AUTO VOL.

Dependiendo del tipo de ATR, quizas resulte
necesario configurar otros parametros.

Ajuste el valor deseado y, a continuacion, situese

delante de «VALIDO» y pulse °

MENU /CICLO SPE

T. ATR2 0.0 s «
VALIDO

En la pantalla del ciclo se confirma la seleccién
del ciclo especial «<ATRx». Pulse el botén «INICIO
CICLO».

El ciclo especial de aprendizaje pasa por las
etapas siguientes:

LLENADO / ESTABILIZACION / TEST / TIEMPO
ATR, etc.

Version 1.04a

TIEMPO ATR

0.598

ar

0.598
bar

Prl
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Al final del ciclo de aprendizaje, el resultado debe
declararse como correcto (OK).

Para comprobar o modificar los parametros
configurados para el ciclo especial, acceda al
menu de funciones del programa pertinente o

pulse el botdn ° justo después de un ciclo

especial.

Nota: estos parametros se pueden modificar
manualmente.

En cada tiempo de prueba, el aparato muestra el
mensaje «MODO ATR» para sefalar el calculo
del aparato.

En caso de que previamente no se haya
realizado el ciclo especial ATR, en la pantalla se
mostrara el mensaje de alarma «Realizar
aprendizaje ATR».

Version 1.04a

Ficha n.° 607e: Funcion ATR0-1-2-3

ATR2

pInicial : 9
TRANSITORIO : 9
%TOLERANCIA : 20 %
DERIVA : 100 %

0.598 TEST 50

bar Pa

MODO ATR

Prl 0.4 s

0.000 ALARMA

bar

ealizar Aprendizaj

ATR

Guia del usuario ATEQ Serie 6 Pagina 8/8




Ficha n.° 608e: Tipos de prellenado y llenado

TIPOS DE PRELLENADO Y LLENADO

1. TIPOS DE PRELLENADO

La funcion de prellenado se emplea en tres ambitos de aplicacion:

v" Pruebas con piezas de gran volumen: llenado mas rapido de la pieza para reducir la
duracion del ciclo (sin tiempo de prevaciado).

v' Pruebas con piezas que necesitan una tensibn mecanica previa para garantizar su
estabilidad durante la prueba.

v Pruebas de rotura en que la presion de prellenado ejerce una tensién mecéanica similar a la
de un ensayo de resistencia mecanica.

Introduccion de la duracion del prellenado y el prevaciado en el ciclo de medicion.

PRESION

DE A 1) Espera
PRUEBA

2) Prellenado
| 3) Prevaciado
f 4) Llenado
5) Estabilizacion
6) Test

>
OIONOINORNORIORNOIL = 7) Vaciado

Esta funcion implica la aparicion de la opcién «Ajuste regulador 2» en el menl de los ciclos
especiales para poder ajustar esta nueva presion.

También estan disponibles varios tipos de prellenados:

1.1. ESTANDAR (PREDETERMINADO).

Indicacion de los parametros asociados.
Parametros asociados que es preciso configurar:
» PRELLEN. max.: umbral maximo de la presion de prellenado.
» C. PRELLEN.: consigna de presion de prellenado.
» PRELLEN.: duracién del prellenado.
» PREVAC.: duracion del prevaciado.

1.2. CONSIGNA
Cuando la presion de prellenado alcanza el valor de consigna, el aparato avanza a la etapa
siguiente; en caso contrario, contindia con el prellenado hasta agotar el tiempo configurado.
Parametros asociados que es preciso configurar:
» C. PRELLEN.: consigna de presion de prellenado.
» PRELLEN.: duracion del prellenado.
» PREVAC.: duracion del prevaciado.
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Ficha n.° 608e: Tipos de prellenado y llenado

1.3. BALisTICO
Este tipo de llenado permite una fluctuacién de la presion de aire (llenado de piezas con una
gran deformacién) y autoriza, en particular, la superacion del umbral maximo de llenado sin
detener el ciclo ni generar un mensaje de error. Sin embargo, para avanzar al modo de

estabilizacion, la presién de prueba debera estar comprendida entre los umbrales minimo y
maximo al final del prellenado.

Parametros asociados que es preciso configurar:
» C. PRELLEN.: consigna de presion de prellenado.
» PRELLEN.: duracion del prellenado.
» PREVAC.: duracién del prevaciado.

1.4. RAMPA: UNICAMENTE CON REGULADOR ELECTRONICO.

El aparato realiza un prellenado lineal.
» PRELLEN. max.: umbral maximo de la presion de prellenado.
» C. PRELLEN.: consigna de presion de prellenado.
» PRELLEN.: duracién del prellenado.
» PREVAC.: duracion del prevaciado.

1.5. REGULADOR DE PRELLENADO

En caso de que en el aparato se hayan instalado dos reguladores, esta funcion permite
seleccionar cual de ellos se ocupara del prellenado (1 o 2).

Versiéon 1.04a Guia del usuario ATEQ Serie 6 Pagina 2/4



Ficha n.° 608e: Tipos de prellenado y llenado

2. TIPO DE LLENADO (TIPO LLEN)

Esta funcion permite elegir entre tres tipos de llenados posibles.

2.1. ESTANDAR (PREDETERMINADO).
La presion de llenado se ajusta automaticamente en funcidén del valor seleccionado durante la
creacion del programa de prueba.
Parametros asociados que es preciso configurar: C. LLEN.: consigna de la presion de llenado.

2.2. CONSIGNA
Cuando la presion de llenado alcanza el valor de consigna, el aparato avanza a la etapa
siguiente; en caso contrario, contindia con el llenado hasta agotar el tiempo configurado.
Parametros asociados que es preciso configurar: C. LLEN.: consigna de la presion de llenado.

2.3. BALISTICO

Este tipo de llenado permite una fluctuacién de la presion de aire (llenado de piezas con una
gran deformacién) y autoriza, en particular, la superacion del umbral maximo de llenado sin
detener el ciclo ni generar un mensaje de error. Sin embargo, para avanzar al modo de
estabilizacion, la presién de prueba debera estar comprendida entre los umbrales minimo y
méximo al final del llenado.

Parametros asociados que es preciso configurar: C. LLEN.: consigna de la presion de llenado.

2.4. RAMPA: UNICAMENTE CON REGULADOR ELECTRONICO.

El aparato realiza un llenado lineal.

2.5. AJUSTE DEL LLENADO
Esta funcion unicamente estad disponible en aquellos aparatos equipados con un
regulador electrénico.

En el caso de las piezas dificiles de llenar, esta funcidon permite corregir automaticamente el
llenado con el objetivo de que se aproxime lo maximo posible a la consigna programada.

Parametros asociados que es preciso configurar:
» C.LLEN.: consigna de la presion de llenado.

» AJUSTE LLEN.: tiempo adicional para la correccion justo después del tiempo de
llenado.

3. REGULADOR DE LLENADO

En caso de que en el aparato se hayan instalado dos reguladores, esta funcion permite
seleccionar cual de ellos se ocupara del llenado (1 o 2).
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4. PROCEDIMIENTO

Active la funcién o compruebe que esta
activa.

A continuacion, pulse el boton ° y el

cursor se desplazara hacia la derecha.

Seleccione «Si» con ayuda de las flechas

y confirme el ajuste

pulsando °

De esta forma, el menu de configuracion del
prellenado se abre.

Pulse el botén ° para cambiar de tipo.

Seleccione el tipo deseado y confirme la

accion con °

En los modos «<ESTANDAR», «CONSIGNA>»
y «\RAMPA>», es preciso introducir los
parametros siguientes: Nivel o Consigna,
Tiempo de prellenado y de
prevaciado.

Ficha n.° 608e: Tipos de prellenado y llenado

ARAM/Pro01/FUNCIONES

PPre-LLEN. - NO
Mas funciones. ..

ARAM/Pr0o01/FUNCIONES

Pre-LLEN. > Si
Mas funciones. ..

PrOo0l1/FUNCI/Pre-LLEN.

pTIPO P.LLEN - ESTAND
P.LLEN REG -1

Ni1iv P-LLEN : 0.000

C. P-LLEN : 06000

Pre-LLEN.
Pre-VvAC.

NCI/Pre-L/TIPO P.LLEN

» ESTANDARD
CONSIGNA
BALISTICO
RAMPA

Pro0l1/FUNCI/Pre-LLEN.

pTIPO P.LLEN : ESTAND
P.LLEN REG -1
N1v P-LLEN : 0.000
C. P-LLEN :
Pre—-LLEN.

Pre-vAC.

Este mismo procedimiento es aplicable al tipo de llenado.

Version 1.04a
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Ficha n.° 609e: Codigos de valvulas / Salidas auxiliares

CODIGOS DE VALVULAS / SALIDAS AUXILIARES

Para obtener mas informacion acerca de la configuracion de las salidas de los codigos de
valvulas y las salidas auxiliares a 24 V, consulte la ficha n.° 654 «Configuracion de E/S».

1. cOD. VALVULA

En la tarjeta de codigos de valvulas del aparato existen ocho salidas eléctricas programables
(24 V CC/ 100 mA max., salidas a colector abierto), de las cuales seis son externas y dos son

internas. ENTRADAS PROGRAMABLES ~ SALIDAS EXTERNAS
Las salidas de los cédigos de ENTREES PROGRAMMABLES SORTIES EXTERNES

, - [: 54 3 2 1|6 54 C3 21C¢C
valvulas permiten establecer e | i |

pequefios  automatismos.  Estas
salidas o bien se reservan a una y
funcién concreta predefinida, o bien - - T T T

estan a disposicion del usuario. ) B S8 SS==E= is-lgffﬁ:
En este dltimo caso, las salidas se |1 [l 0 00 00 00 00 00
identifican de la siguiente manera: ) ' T |[
Ext. N o Int. N (N = posicion). . -
Una salida libre utilizada se activa — 2 [P
durante el ciclo, en modo continuo o — - .‘._ P
programado, durante un tiempo L ~—=" 111
definido. O .
2 C 1
INTERNAS

Las opciones relativas a su activacion estan disponibles en el menu
CONFIGURACION / AUTOMATISMO / CONFIG. SALIDAS. (Este menu solo se muestra si la
funcidon «Coéd. valvula» esta activada en uno de los programas de prueba).

Pr001/FUNCIONESO
Active la funcién o compruebe que esta activa. »COD. VALVULA : NO

Mas funciones...
A continuacion, pulse el boton ° y el

cursor se desplazara hacia la derecha.

Seleccione «Si» con ayuda de las flechas ___ PrOO1/FUNCIONESO
COD. VALVULA : Si

_ _ Mas funciones...

y confirme el ajuste

pulsandoe.
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Ficha n.° 609e: Codigos de valvulas / Salidas auxiliares

Entonces se mostrara el menud de confirmacion
de cada una de las salidas externas e internas.

Active la(s) salida(s) de codigos de valvulas
deseada(s) configurando la opcidn «Si».

En caso de que la salida se haya configurado en
«PROGRAMAY>, el tiempo de activacion de la
salida.

RETRASO EXT.: tiempo de retraso de la
activacion de la salida tras un inicio de ciclo.

DURACION EXT.: duracion de la activacion.

01/FUNCI/COD. VALVULA

pEXterno
Externo
Externo
Externo
Externo
Externo
Interno
Interno

N = O P W N =

S
NO
NO
NO
NO

01/FUNCI/COD. VALVULA

P EXTerno

1

RETRASO EXT:
DURACION EX:

EXterno
EXterno
EXTterno
EXterno
EXterno

: Si
0.0 S
0.0 s
- NO
NO
NO
NO
NO

MENU /CONFI/AUTOM/C Vv

Externo PROGRAMADO
pExterno PERMANENTE

Para configurar el modo de la salida «Cod.
valvula», acceda al menu

CONFIGURACION / AUTOMATISMO / CONFIG.

SALIDAS / COD. VALVULA.

EXterno
EXterno

EXterno
EXterno
Interno
Interno

EN
EN
EN
EN
EN
EN

CICLO
CICLO
CICLO
CICLO
CICLO
CICLO

» EN CICLO: la salida permanece activa durante el ciclo.

» PERMANENTE: la salida esta activa permanentemente.

» PROGRAMADQO: la salida permanece activa durante un tiempo programado.

Version 1.04a
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Ficha n.° 609e: Codigos de valvulas / Salidas auxiliares

2. SALIDAS AUXILIARES

En la tarjeta de relés del aparato existen cuatro salidas eléctricas programables

(24 V CC/ 100 mA méx., salidas a colector ablerto)

Las salidas auxiliares permiten — J

establecer pequefios  automatismos. : - . _ -

Estas salidas o bien se reservan a una d" = 530.48.C Sooe s s o

funcién concreta predefinida, o bien El ID——[ EDDD] IEDT

estan a disposicion del usuario. <l . ‘ . H H ‘ L .

S o )y s

En este dltimo caso, las salidas se IZ.}L.-;---]--_ = =R

. ‘g . . — LA OCdO /= + 0y

identifican de la siguiente manera: o O U 00 -m| |[1.

AUX. N (N = posicion). — | =g e
: . . : | Hy -o XX YY)

Una salida .Ilbre utilizada se _activa FD_ el Hoooo' :EH | H ] 1

durante el ciclo, en modo continuo o ‘ e

programado, durante un tiempo definido.

Pardmetros asociados que es preciso AUx  94® 9,0 0,0 00

configurar: AUX. 1, AUX. 2, AUX. 3,

AUX. 4.

Active la funcion o compruebe que esta activa.

A continuacion, pulse el botén ° y el

cursor se desplazara hacia la derecha.

Utilice las flechas para

seleccionar «Si» y, seguidamente, confirme e

ajuste pulsando o

Version 1.04a

Pro0l/FUNCIONESO

P SALIDAS AUX 24: NO
Mas funciones. ..

PrOo01/FUNCIONESO

SALIDAS AUX 24: Si
Mas funciones.

Guia del usuario ATEQ Serie 6 Pagina 3/4



Ficha n.° 609e:

Entonces se mostrara el menud de confirmacion
de cada una de las salidas externas e internas.

Active la(s) salida(s) auxiliar(es) deseada(s)
configurando la opcion «Si».

Para configurar el modo de la salida «AUX.»,
acceda al menu
CONFIGURACION / AUTOMATISMO / CONFIG.
SALIDAS / 1/O.

Cddigos de valvulas / Salidas auxiliares

_ /FUNCI/SALIDAS AUX 24

PAUX 1 : NO
AUX 2 : NO
AUX 3 - NO
AUX 4 - NO

MENU /CONFI/AUTOM/I/O

PAUX 1 : EN CICLO
F\1) Q. : EN CICLO
AUX 3 : PERMANENTE
AUX 4 : PROGRAMADO
SALIDA : ESTANDARD

» EN CICLO: la salida permanece activa durante el ciclo.

» PERMANENTE: la salida esta activa permanentemente.

» PROGRAMADOQO: la salida permanece activa durante un tiempo programado.

Nota: es posible que algunas salidas auxiliares no estén disponibles al haberse asignado ya a
otras funciones como, por ejemplo, el conector automatico, el marcado, etc.
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Ficha n.° 610e: Final de ciclo

FINAL DE CICLO

Esta funcion permite seleccionar un final de ciclo diferente en funcién de la configuracion del
aparato (conexién a un automata, etc.).

1. SECUENCIA DE LOS RELES PARA LOS DISTINTOS FINALES DE CICLO

Con el fin de establecer la conexién del aparato con su entorno (autdbmata, PC, etc.), los
diagramas de tiempo siguientes proporcionan la secuencia de salidas eléctricas (tarjeta de
relés) y neumaticas (conectores automaticos) necesaria en funcion de las entradas de control
del panel delantero o del conector (INICIO, RESET).

Significado
A Tiempo de espera del conector automético A.
B Tiempo de espera del conector automatico B.
P-R Tiempo de prellenado.
P-V Tiempo de prevaciado.
R Tiempo de llenado.
S Tiempo de estabilizacion.
Tiempo indeterminado que transcurre entre el final del tiempo de
" prueba programado y el momento en que se pulsa la tecla RESET
T Tiempo de prueba.
\% Tiempo de vaciado.
INICIO Pulse el botén D en el panel delantero o el contacto entre las
patillas 2 y 3 en el conector de la tarjeta de relés.
RESET Pulse el botén en el panel delantero o el contacto entre las
patillas 1y 2 en el conector de la tarjeta de relés.
Activo (niv. alto): la salida neumatica esta activa (salida de aire).
Conector
- Inactivo (niv. bajo): la salida neumética est4 inactiva (ausencia de
automatico .
aire).
OK 0 NOK Re_le de pieza correcta o de pieza defectuosa en el conector de la
tarjeta de relés.
FdC Relé de final de ciclo en el conector de la tarjeta de relés.
t min. Tiempo minimo de toma en consideracion de una entrada (50 ms).

A No es obligatorio respetar la escala de tiempo, solo los tiempos indicados.

Versiéon 1.04a Guia del usuario ATEQ Serie 6 Pagina 1/7



Ficha n.° 610e: Final de ciclo

2. FINAL DE CICLO «RESET AUTO» (REINICIO SISTEMATICO)

Una vez finalizado el tiempo de prueba, si la pieza se considera correcta, el relé
correspondiente se activa hasta el comienzo del ciclo siguiente. Tras el tiempo de vaciado, el
relé de final de ciclo se activa (también lo hace después del tiempo de espera B si su valor no

es nulo).

Una vez finalizado el tiempo de prueba, si la pieza se considera defectuosa, el relé
correspondiente se activa. El aparato se vacia automaticamente y envia una sefal de final de

ciclo. Es posible activar un nuevo ciclo.

A A
-
L Q
O
2
o
PRESION 9
| &
0.9
PO
: N
t Vg
t min :
INICIO :
—> ¢
: =
tmin ; =
RESET | [
©
‘ > 8
t c
_______________________________ RS
N° de t min §
programa : >
Conector | Activo —
auto A - Tiempo B
Inactivo ——>] 4
H 1 1 t 7
Activo | _
Conector 1 Tiempo B
auto B | |nactivof i«—— -
t Vgl
Pieza correctd
0 pieza ~
defectuosa t 7
Final de ciclo :
: >

El programa activo sera aquel seleccionado antes de la puesta en marcha y permanecera
activo incluso aunque las entradas del programa en el conector ya no estén activas. La
modificacion de esta seleccion unicamente se puede realizar durante el interciclo.

Para regresar al programa 1, ejecute un impulso fuera de ciclo en cualquiera de las entradas de
seleccion de programas.
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Ficha n.° 610e: Final de ciclo

3. INTERRUPCION DEL CICLO CON EL BOTON «RESET» (FINAL DE CICLO «RESET

AUTO»)
A A
©
o)
()
=
o
PRESION g
o
Qo
(©)
>
t
t min
INICIO
> o
_r t =
i tmin 8
RESET : @
©
> 8
t c
e B L 9
N° de | tmin §
programa !
>
Conector | Activo —
auto A ) ; : : : Tiempo B
Inactivo 3 3 3 3 ——>] .
' j i i 1 1 t Ul
Activo |
Conector i Tiempo B
auto B Inactivo «——> 5
j t Ul
Pieza correcta
O pieza : : : : : : : N
defectuosa 3 3 3 3 3 3 3 "
Final de ciclo
>
t

El programa activo serda aquel seleccionado antes de la puesta en marcha y permanecera
activo incluso aunque las entradas del programa en el conector ya no estén activas. La
modificacion de esta seleccion unicamente se puede realizar durante el interciclo.

Para regresar al programa 1, ejecute un impulso fuera de ciclo en cualquiera de las entradas de
seleccion de programas.
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Ficha n.° 610e: Final de ciclo

4. FINAL DE CICLO «VAC. + RESET» (VACIADO SISTEMATICO)
Una vez finalizado el tiempo de prueba, si la pieza se considera correcta, el relé
correspondiente se activa y permanece activo hasta el comienzo del ciclo siguiente.

Al finalizar el tiempo de vaciado, el relé de final de ciclo se activa (también lo hace después del
tiempo de espera B si su valor no es nulo).

Una vez finalizado el tiempo de prueba, si la pieza se considera defectuosa, el relé
correspondiente se activa y permanece activo hasta alcanzar el final del ciclo y se ejecuta la

fase de vaciado. Para alcanzar el final de ciclo, pulse la tecla «<RESET» o active la
entrada «<RESET».
A A iPRIPVI RIS | TV
i i | a
' ' - Q
H H HE]
g ! =
| | Q@
PRESION ; : D3
E E P 9
; ] 12
| | O
; : ‘ >
: : t
t min
INICIO E :
: 1 > S
t min g
RESET 3 3 @
! ! ©
' t ) %
i c
e b S S N I I =
N° de ! tmin i §
programa ! ; N
i t V.l
Conector | Activo ; ; ‘ ‘ ‘ .
auto A . ! ! Tiempo B
Inactivo i i i i i i B s— 5
' i i i i i i N j t 7
Activo |
Conector + Tiempo B
auto B Inactiv «——> -
t Ul
Pieza
defectuosa -
t Vd
Final de ciclo
A'Q
t V.

El programa activo sera aquel seleccionado antes de la puesta en marcha y permanecera
activo incluso aunque las entradas del programa en el conector ya no estén activas. La
modificacion de esta seleccidén Unicamente se puede realizar durante el interciclo.

Para regresar al programa 1, ejecute un impulso fuera de ciclo en cualquiera de las entradas de
seleccion de programas.
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5. FINAL DE CICLO «LLENADO»

Ficha n.° 610e: Final de ciclo

Una vez finalizado el tiempo de prueba, si la pieza se considera correcta, el relé
correspondiente se activa hasta el comienzo del ciclo siguiente.

Al finalizar el tiempo de vaciado, el relé de final de ciclo se activa (también lo hace después del

tiempo de espera B si su valor no es nulo).

Una vez finalizado el tiempo de prueba, si la pieza se considera defectuosa, el relé

correspondiente permanece activo.

El aparato espera en el modo de llenado infinito la orden de reinicio (<RESET») del usuario o
del automata para activar el tiempo de vaciado y enviar la sefial de final de ciclo.

A A
©
o)
()
=
o
PRESION g
o
©
(@)
>
t
t min
INICIO
—> 3
i ) c
i tmin =
RESET ; 9
: > 3
i t =
; 9
o —ee o oeooeoo oo iR e e o
N°® de t min 1 2
programa 3
‘ >
3 t
Conector | Activo i ‘ —
auto A . 3 Tiempo B
Inactivo —
H i 't 7
Activo | :
Conector  Tiempo B 3
auto B Inactivo [€«——> S
T g V.
it
Piece
mauvaise ~
V.l
it
Fin de cycle
>
t
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Ficha n.° 610e: Final de ciclo
6. FINAL DE CICLO «VACIADO + DOBLE RESET» (VACIADO SISTEMATICO)

Una vez finalizado el tiempo de prueba, si la pieza se considera correcta, el relé
correspondiente se activa y permanece activo hasta el comienzo del ciclo siguiente. Al finalizar
el tiempo de vaciado, el relé de final de ciclo se activa (también lo hace después del tiempo de
espera B si su valor no es nulo).

Una vez finalizado el tiempo de prueba, si la pieza se considera defectuosa, el relé
correspondiente se activa y se ejecuta la fase de vaciado.

Para anular el relé del resultado, pulse una vez el botdon «RESET» 0 active la entrada

«RESET». Para anular el final de ciclo, pulse una segunda vez el boton «<RESET» o]

active la entrada «RESET».

Ao i A IPRIPVI RIS TV 1
' ' ' Egm
' o]
\ o
: =
: i
PRESION ; o
: o
! 1.9
? O
! I} N
: t 7
t min g g g ] : 3t
INICIO : : : : : 3 3 b
; ; ; ; ; ; 3 i = > S
: : : : : : : ' ot E
: : : : : : P tmin H 3
RESET : : : : : i : : : 9
: : : : : : : : : @
| | | : : : : N I e
N i S
) ' . 0 (6]
N° de i\ tmin it g
programa t N
Conector | Activo | — 1
auto A ) ; ; | : : ‘ ;| Tiempo ‘
Inactivo i i i i i i L — o
: : ‘ ‘ ! ‘ ‘ L T 2
Activo |
Conector  Tiempo B
auto B Inactivo [«——> .
t 7
Pieza
defectuosa -
t 7
Final de ciclo
A
t V.

El programa activo serd aquel seleccionado antes de la puesta en marcha y permanecera
activo incluso aunque las entradas del programa en el conector ya no estén activas. La
modificacion de esta seleccidén Unicamente se puede realizar durante el interciclo.

Para regresar al programa 1, ejecute un impulso fuera de ciclo en cualquiera de las entradas de
seleccién de programas.
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7. PROCEDIMIENTO

Active la funcion o compruebe que esta
activa.

A continuacion, pulse el botén ° y el

cursor se desplazara hacia la derecha.

Seleccione «Si» con ayuda de las flechas

y confirme el ajuste

pulsandoo.

Por ultimo, seleccione el modo de final de
ciclo deseado (confirmelo con un «Si»).

Version 1.04a

Ficha n.° 610e: Final de ciclo

Pro0l/FUNCIONESO

P FINAL CICLO - NO
Mas funciones. ..

Pro0l1/FUNCIONESO

FINAL CICLO > Si
Mas funciones...

001/FUNCI/FINAL CICLO

P RESET Auto > NO
VAC. + RESET : NO
LLENADO - NO
Doble Reset : NO
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Ficha n.° 611e: Minivalvula

MINIVALVULA

Esta funcién se ha concebido para aplicaciones con piezas de poco volumen (inferior a 10 cm®)
y, por ello, el aparato ofrece una base de tiempos de 0,01 s, en lugar de 0,1 s.

La programacion del aparato con minivalvula es idéntica a la de un aparato estandar.

Parametros asociados que es preciso configurar: «A.C. Dif.» (reinicio diferencial). Este tiempo
se puede reducir en la medida en que los valores sean estables y repetitivos.

1. PROCEDIMIENTO

Active la funcién morueb 4 Pro01/FUNCIONESO
ctive la funciéon o compruebe que esta JMINI VALVULA : NO

activa. Mas funciones. ..

A continuacién, pulse el botén o y el

cursor se desplazara hacia la derecha.

Seleccione «Si» con ayuda de las flechas ____PrOO1/FUNCIONESO
MINI VALVULA : Si

_ _ Mas funciones...

y confirme el ajuste

pulsandoo.

01/FUNCI/MINI VALVULA
pA. C. Dif. = 0.50 s

Por ultimo, si resulta necesario, ajuste el valor
del reinicio diferencial («A.C. Dif.»). El valor
predeterminado es de 500 ms.
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Ficha n.° 612e: Umbrales recuperables

UMBRALES RECUPERABLES

Esta funcién ofrece la posibilidad de disponer de dos niveles de rechazo: el nivel de intolerancia
(la pieza se considera defectuosa e irrecuperable) y el nivel de rechazo recuperable (aunque la
pieza sea defectuosa, se puede reacondicionar para hacerla correcta). Esta funcion se emplea
a menudo en las fundiciones con las piezas susceptibles de ser tratadas por impregnacion.

NIVEL DE RECHAZO 0 NIVEL DE RECHAZO DE PRUEBA
DEREFERENCM | PIEZAS | PIEZAS | PIEZAS

|
! ! ICORRECTAS ! RECUPERABLES ! DEFECTUOSAS

NIVEL DE RECHAZO NIVEL DE RECHAZO
REF. RECUPERABLE PRUEBA RECUPERABLE
Ejemplo 0 10 20

DE 0 A 10 LAS PIEZAS SON CORRECTAS
DE 10 A 20 LAS PIEZAS SON RECUPERABLES
POR ENCIMA DE 20 LAS PIEZAS SON DEFECTUOSAS

Parametros asociados que es preciso configurar: «<RECUP Test» y «<RECUP. Ref.».

En el caso de las piezas recuperables, tanto las salidas de piezas correctas (OK) como las de
piezas defectuosas (NOK) permanecen activas al mismo tiempo.

Nota: cuando el valor del rechazo de referencia recuperable es cero, el programa tiene en
cuenta el valor absoluto simétrico del rechazo de prueba recuperable (ejemplo: si el rechazo de
prueba recuperable es de 10 Pa, entonces con un valor de rechazo de referencia recuperable
igual a cero, el programa considera el rechazo de referencia recuperable como -10 Pa).

1. PROCEDIMIENTO

Active la funcidn o compruebe gue esta Pr001/FUNCIONESO
-omp 9 PNIVELES REC. : NO
activa. Mas funciones...

A continuacioén, pulse el botén y el

cursor se desplazara hacia la derecha.

Seleccione «Si» con ayuda de las flechas ____PrOO1/FUNCIONESO
NIVELES REC. - 81

] ) Mas funciones...

y confirme el ajuste

pulsando

Versiéon 1.04a Guia del usuario ATEQ Serie 6 Pagina 1/2



Ficha n.° 612e: Umbrales recuperables

01/FUNCI/NIVELES REC.

Por ultimo, ajuste los valores de recuperacion »RECUP Test : 0
RECUP Ref. : 0

en prueba y en referencia.

Advertencia: si el valor en referencia es igual
a 0, este campo tomaré el mismo valor que el
de prueba, aunque con signo contrario.

0.600 RECUPERABLE
bar

Siempre que una pieza se declare
«Recuperable», la visualizacion se muestra 4 7
siguiendo el ejemplo contiguo.

Pa
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Ficha n.° 613e: Componentes sellados (opcional)

COMPONENTES SELLADOS (OPCIONAL)

1. COMPONENTES SELLADOS ESTANDARES (OPCIONAL) ....coooviiiiiieieieieieieieieeees s 1
2. COMPONENTES SELLADOS DIFERENCIALES (OPCIONAL) ...ootiiiiiieeiiete e 8

1. COMPONENTES SELLADOS ESTANDARES (OPCIONAL)

PRESOSTATO
ELECTRONICO

1.1. DESCRIPCION

El modo «Componente sellado» sirve VALVULA DE

) . LLENADO
para la medicién de fugas en piezas — L sensor Ay
herméticas, que se colocan debajo de una — —
campana que se sometera a presion. <1 |- ;
L REGULADOR : PIEZA
Principio: 1 ==
S~ oo Al
,,,, «— VOLUMEN TAPON PIEZA
= EXTERNO conectado DE
VALVULA DE ala salida de REFERENCIA
VACIADO presurizacion de la
valvula
g PRESOSTATO
ELECTRONICO
VALVULA DE
LLENADO
1 sensor
Llenado del volumen: >~
El circuito neumatico interno (eventualmente, también .ccomor {
es posible afadir un volumen externo) del aparato ;
ATEQ (V1) se llena a una presion P1.
e «— VOLUMEN
- EXTERNO

conectado a la salida
de presurizacion de
la valvula

VALVULA DE VACIADO

ESQUEMA DE V1

PRESOSTATO
ELECTRONICO

VALVULA DE
LLENADO

T SENSOR CAMPANA

. . (V2)

Transferencia de |a pieza: Y 0

El volumen interno previamente llenado se abre hacia el —| PIEZA

volumen de la campana (V2). Entonces se obtendran J
los valores P2y V2. \ _ VOLUMEN —a
) EXTERNO _conectado REFEE&EENCIA
VALVULA DE VACIADO a la salida de

presurizacion de la
vélvula

ESQUEMA DE V2
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Ficha n.° 613e: Componentes sellados (opcional)
La solucién se basa en la relacion: P1.V1 = P2.V2

Presion
P1
‘\
P2
Si la pieza presenta fugas, el volumen final
sera superior y, por tanto, la presion de ‘\-@ GRAN FUGA
entrada sera mas baja.
Llenado Transf. Tiempo
volumen interng
V1 del ATEQ

Modos de prueba:

El aparato ATEQ para componentes sellados puede efectuar:
1. Unicamente una prueba de gran fuga.

2. Una prueba de gran fuga y, a continuacion, una prueba de fuga pequefia a una
presion final mas baja.

Estos dos modos se pueden programar desde el panel delantero del aparato y se denominan:
e Modo Gran fuga . Unicamente una prueba de gran fuga.

e Modo Estandar :una prueba de gran fuga y, a continuacion, una prueba de
fuga pequeinia.

El modo «Estandar» permite realizar un primer ciclo de deteccion de grandes fugas para, a
continuacion, encadenar un segundo ciclo a presién nominal para la comprobacion de fugas
pequefias.

MODO GRAN FUGA

N

Llen Trans Vac

MODO ESTANDAR

N

Llen Trans Llen Estab Test Vac

Versiéon 1.04a Guia del usuario ATEQ Serie 6 Pagina 2/12



Ficha n.° 613e: Componentes sellados (opcional)
Puesta en practica y ajustes:

En el caso de los aparatos capaces de detectar grandes fugas, es necesario realizar dos ciclos
de aprendizaje: uno con una pieza correcta y otro con una pieza defectuosa.

Presion |
Ciclos de aprendizaje: P1
Qlclo de aprendlgaje de pieza OK: este Umnbral méx. (+5 9%)
ciclo es obligatorio antes de la prueba de P / \‘
los controles. /

. . Umbral min. (-5%)
Este ciclo de aprendizaje P1 y P2 calculay
determina automaticamente el valor de la
pieza correcta, asi como los umbrales
méximo y minimo (modificable en +/- 5 %). -

Llen Trans Tiempo
Presion |
P1
Ciclo de aprendizaje de pieza NOK: este \
ciclo (no obligatorio) permite calcular el \

( 9 ) P / \ @ Picza OK
umbral realmente minimo con respecto a / \ Umbral
una pieza defectuosa realizando un / \ ecaleulado

. . \
promedio de los valores de pieza correcta . (PR+NOK)/2
y de pieza defectuosa. "~ Ppieza NOK
Llen Transf Tiempo

Debido a que el instrumento tiene en cuenta las variaciones en la presion de
entrada, los pardmetros maximo y minimo varian en cada ciclo.

Al término de un ciclo de aprendizaje (llenado del volumen, transferencia del volumen y
vaciado), las salidas «Pieza OK» y «Final ciclo» se activan. Si el volumen es superior (gran
fuga), las salidas «Error de prueba» y «Final ciclo» se activan. Si el volumen es inferior
(problema derivado del montaje del control), las salidas «Alarma» y «Final ciclo» se activan.

Los ciclos de aprendizaje de las piezas correctas y las piezas con gran fuga estan disponibles a
partir del menu principal en los ciclos especiales.

A Los ciclos de prueba no se pueden ejecutar sin haber realizado previamente los
ciclos de aprendizaje.
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Ficha n.° 613e: Componentes sellados (opcional)
1.2. TRES TIPOS DE COMPONENTES SELLADOS

Puesto que la configuracion del aparato cambia en funcién del tipo de componente sellado,
este Ultimo se debe seleccionar en los controles del aparato.

1.2.1. Componentes sellados 1

Versién estandar con presurizacién de la campana. 1 MVve Valwia [ v !
Consulte la descripcion que se ofrece a continuacion. [ o LF
Etapas: LEN L I , TEST
1) Aislamiento de la pieza de prueba. 2 :

2) Llenado del volumen. M‘Vl _|M|_V2

3) Transferencia del volumen hacia la pieza de prueba. VAC ! | R v

1.2.2. Componentes sellados 2

Componentes sellados inversos rapidos.

1) Llenado de la pieza de prueba. e = M
, . . . P »—— TEST
2) Transferencia de la pieza de prueba hacia el : : !
volumen. ; 2 Lo
: Mw M !
i > H H i
VAC ! .
T | | > : REF
"""" Presurizacion
AUX M /4
¥
‘ Vqumen!)—\L_> ATM
1.2.3. Componentes sellados 3
Componentes sellados inversos de elevada precision. e _\76’T'Fv_;_'5_|6|_ v2 |
1) Llenado de la pieza de prueba, del volumen y del LLEN > T
volumen de presurizacion. “H »—— TEST
. . . i T !
2) Aislamiento de la pieza de prueba. : 2 FI’I :
; . ., L Mwa V2
3) Vaciado del volumen y del volumen de presurizacion. N . [ :
i ' f VAC ! :
4) Detencion del vaciado (volumenes). o J L Rer
5) Transferencia de la pieza de prueba hacia los L3
volimenes. At ve T don
ATM |—
—f
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Ficha n.° 613e: Componentes sellados (opcional)

1.3. CONFIGURACION

Active |2 funcis b 4 ARAM/Pr0o01/FUNCIONES
Clive la Tuncion o compruepe que esia }COMP. SEI__LADO - NO

activa. Mas funciones. ..

A continuacioén, pulse el botén ° y el

cursor se desplazara hacia la derecha.

Seleccione «Si» con ayuda de las flechas __ARAM/Pr001/FUNCIONES

COMP. SELLADO : Si <
] ) Mas funciones...
y confirme el ajuste

pulsando °

_/FUNCI/COMPONENTE SEL

P STANDARD
GRAN FUGA

Por ultimo, seleccione el modo deseado:
«ESTANDAR» 0 «GRAN FUGA».

PARAM/Prooix
Con el modo «COMPONENTE SELLADO» TIPO - FUGA
seleccionado, al programa se le afiaden dos ESPERA A : S
parametros: el tiempo de «LLENADO ’-'f'ﬁiﬁé,zgg-'fu”; 8: :
VOLUMENS> y el tiempo de «TRANSFER.», LLENADO : 2.0 s
cuyos valores conviene definir (el parametro 'ngsr#B' : :SL 3
de transferencia no puede superar los 0,5 s). VACIADO 0.0 s
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Ficha n.° 613e: Componentes sellados (opcional)

1.4. CICLO ESPECIAL DE APRENDIZAJE DE COMPONENTES SELLADOS

En el caso de los componentes sellados, es necesario realizar, como minimo, un ciclo de
aprendizaje de pieza correcta con el objetivo de configurar el aparato para que este pueda
calcular los umbrales de rechazo de pieza correcta y pieza defectuosa.

v' Aprendizaje de los componentes sellados para una pieza correcta: este ciclo permite
realizar el aprendizaje de los parametros de presion de una pieza correcta. Debe realizarse

obligatoriamente.

v' Aprendizaje de los componentes sellados para una pieza defectuosa: este ciclo afina
la definicién del umbral de pieza defectuosa.

Desde el menu principal, acceda al menu de

X . CICLO SPE
los ciclos especiales. Inactivo
BUSTE KE¢ 3
@ CICLO SPE LLENADO INFINITO
AUTO CERO
i ) PCOMP. SELL. P. OK
Una vez dentro del ment de los ciclos COMP. SELL. P. NG

especiales, seleccione el ciclo especial AUTO VOL.
«COMP. SELL. P. OK».

La pantalla del ciclo se muestra al confirmar la COMPONENTE SELLADO
seleccion del ciclo especial «cCCOMPONENTE

SELLADO». Pulse el boton «INICIO CICLO». P r. 0 0 1
u FUGA

. . . LLENADO VOLUMEN
El ciclo especial de aprendizaje pasa por las

etapas siguientes:

LLENADO VOLUMEN / TRANSFER. / 0 = 5 9 8

ESTABILIZACION / TEST, etc.

bar
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Ficha n.° 613e: Componentes sellados (opcional)

Al final del ciclo de aprendizaje, el resultado
debe declararse como correcto (OK).

Para comprobar o modificar los parametros
configurados para el ciclo especial, acceda al COMPONENTE
menu de funciones del programa pertinente o pMax level

MEDIDA
Min level
pulse el botén justo después de un

ciclo especial.

Nota: estos parametros se pueden modificar
manualmente.

En caso de que previamente no se haya ALARMA

realizado el ciclo especial de los componentes
sellados, en la pantalla se mostrara el

ealizar Aprendizaj
mensaje de alarma «Realizar COMPONENTE SELLADO

aprendizaje COMPONENTE SELLADO».

Pri
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Ficha n.° 613e: Componentes sellados (opcional)

2. COMPONENTES SELLADOS DIFERENCIALES (OPCIONAL)

2.1. PRINCIPIO

La opcion «Comp. sellado dif.» permite probar de manera mas precisa todas las piezas
pequefias (tan solo unos cuantos cm?®) siguiendo el mismo principio que para los componentes
sellados estandares.

Salida
prueba Aalida referencia Campana
Pieza d
F620 prueba
Comp. sellados
diferenciales
Pieza OK
Volumen
referencia
Salida
prueba Aalida referencia Campana
—
‘_—
Pieza de|
F620 prueba *
Comp. sellados
diferenciales
Gran fuga
Volumen

referencia

2.2. CICLO DE PRUEBA

Ultimo valor de

A S 0,6 s en el tiempo de
presion !
transferencia
I |
: : : l Alarma si presion :
| | | O <10 % presion |
| | | inicial |
| | | | |
| | | I |
| | | Il |
| | | I |
| | | I |
| | | I |
| | | I I
LLENADO | ESTABILIZACION | TEST | TRANSFER. || VACIADO e
Gama Gran fuga
500 Pa Gama 5000 Pa

El aparato efectia un ciclo de prueba de fugas y, una vez agotado el tiempo de prueba, realiza
una transferencia de volumen para comparar los volumenes de prueba y de referencia. Tras la
transferencia del volumen, el resultado debe ser de 0 Pa para una pieza correcta.

Los volumenes internos se pueden ajustar para obtener un valor 0 con el volumen de la pieza
maestra.
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Ficha n.° 613e: Componentes sellados (opcional)

2.3. ESQUEMA DEL PRINCIPIO DE FUNCIONAMIENTO Y DIAGRAMA

ATM §

<+—

b , V1

©. | &

¢ N Piéce de test

AN eronce
ATM § ATM §
«—H | N - m__'
— AR H vz
< /
N sc Al
Gran .
Llen. | Estab. Z{)%eg: Tiempo fuga Tiempo res\fgrr:ffinal Vaciado
5000 Pa P
R
E
100 ms. Alarma
Comp. 300ms | 199MS | 100ms | sipresion <10 %
sell. i presion inicial
Vv
2.4. PARAMETROS PARA CONFIGURAR
Tiempo de transf.: de 0,6 a 650 s. Gran fuga: de 0 Pa a 5000 Pa.
Unidad de rechazo: Pa. Offset: de -5000Pa a 5000Pa (valor

predeterminado: 0).

El valor de rechazo de referencia no se puede configurar, puesto que el programa
tiene en cuenta el valor absoluto simétrico del rechazo de prueba (ejemplo: si el
rechazo de prueba es de 10 Pa, entonces el programa considera que el valor de
rechazo de referencia es de -10 Pa).

La funcion de componentes sellados diferenciales Unicamente funciona con unidades
de presion (Pa, Pa(HR), etc.) y no puede funcionar con unidades de caudal.

TN
TN
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Ficha n.° 613e: Componentes sellados (opcional)

2.5. CONFIGURACION

Active la funcidon o compruebe que esta
activa.

A continuacioén, pulse el botén y el

cursor se desplazara hacia la derecha.

Utilice las flechas para

seleccionar «Si» y, seguidamente, confirme el

ajuste pulsando

Tras seleccionar el modo
«Comp. sellado dif.», en la pantalla se
muestran los parametros que es preciso
configurar (el parametro de transferencia no
puede ser inferior de 0,6 S).

Version 1.04a

Pro0l1/FUNCIONESO

» SEALED DIFF - NO
Mas funciones. ..

Pro01/FUNCIONESO

SEALED DIFF > S
Mas funciones...

001/FUNCI/SEALED DIFF
PTRANSF.TIME: 3.0 s
UNIDAD FU: Pa

LARGE LEAK : 0.0
OFFSET : 0.0
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Ficha n.° 613e: Componentes sellados (opcional)
Ejemplos de mensajes para los componentes sellados diferenciales:

Pieza correcta con unidad de caudal.
Estado de la tarjeta de relés:

OK TD RD AL EOC

Trama RS232:

<02>:NOMBRE

<02>:22/07/2014 08:27:39

<02>: 0,599 bar:(OK): 0,073 cm3/mn:-2,2 Pa

Pieza correcta con unidad de presion.
Estado de la tarjeta de relés:

OK TD RD AL EOC

Trama RS232:

<02>:NOMBRE

<02>:22/07/2014 08:27:39

<02>: 0,599 bar:(OK): 6 Pa:-13,8 Pa

Error en prueba de fuga Unicamente.
Estado de la tarjeta de relés:

OK TD - AL EOC

Trama RS232:
<02>:NOMBRE
<02>:22/07/2014 08:35:49
<02>: 0,598 bar:(DR): 162 Pa

Alarma si presion final < 10 % presion de
inicio.

0.597 ALARMA 474

bar Pa

Estado de la tarjeta de relés:

OK | TD RD | AL | EOC LOW PRESS SD DIFF
L. LEAK 5.3 Pa

Trama RS232:

<01>:

<01>:22/07/2014 08:24:04

<01>: 0,040 bar:(AL):PRES. BAJA CS DIF.

Alarma de volumen demasiado bajo con
superacion del fondo de escala.
Estado de la tarjeta de relés: ALARMA
OK ™D RD AL | EOC VOLUMEN <
Sup. FONDO ESCALA

Trama RS232:
<02>:NOMBRE
<02>:22/07/2014 08:33:18 Prl
<02>: 0,599 bar:(AL):VOL. DEMASIADO BAJO COMP.
SELLADO
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Ficha n.° 613e: Componentes sellados (opcional)

Alarma de volumen demasiado elevado con
superacién del fondo de escala.

Estado de la tarjeta de relés:

Trama RS232:
<02>:NOMBRE
<02>:22/07/2014 08:51:06

<02>: 0,599 bar:(DT):VOL. DEMASIADO ELEVADO COMP.

SELLADO
Alarma de volumen demasiado bajo.
Estado de la tarjeta de relés:

OK TD RD AL EOC

Trama RS232:
<02>:NOMBRE
<02>:22/07/2014 08:33:39

<02>: 0,599 bar:(AL):VOL. DEMASIADO BAJO COMP.

SELLADO:-1305,6 Pa

Alarma de volumen demasiado elevado.
Estado de la tarjeta de relés:

Trama RS232:
<02>:NOMBRE
<02>:22/07/2014 08:51:06

<02>: 0,599 bar:(DT):VOL. DEMASIADO ELEVADO COMP.

SELLADO: 2700,6 Pa

Version 1.04a

NOK

VOLUMEN >
Sup. FONDO ESCALA

Pri

ALARMA 50
Pa

VOLUMEN <
LEAK =- 1.8 Pa

NOK 474

Pa

VOLUMEN >
LEAK = 610.2 Pa
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Ficha n.° 614e: N Tests

N TESTS

1. DESCRIPCION

Las piezas dudosas (incorrectas aunque muy préximas al nivel de rechazo) son objeto de un
tiempo de prueba adicional. El niUmero maximo de repeticiones es de 3 veces.

DESARROLLO DEL CICLO:

0 < Fuga < Rechazo = Ok (ciclo estandar).
Etapa 1: Rechazo < Fuga < Tolerancia A = Repeticion de la prueba.
Fuga > Tolerancia A = NOK.

0 < Fuga < Rechazo = Ok (ciclo estandar).
Etapa 2: Rechazo < Fuga < Tolerancia B = Repeticién de la prueba.
Fuga > Tolerancia B = NOK.

Etapa 3 (etapa estandar): 0 < Fuga < Rechazo = Ok (ciclo estandar).

Fuga > Rechazo = NOK.

Esta funcidn no es compatible con las funciones siguientes: ATR; Prueba de operario; Test de
rotura; Compensacion de temperatura; Prueba de paso (modo P).

Esta funcién no est4 activada durante el ciclo de aprendizaje CAL.

2. CONFIGURACION

Active la funcidon o compruebe que esta Pro01/FUNCIONESO
P q PN TESTS = NO

activa. Mas funciones. ..

A continuacion, pulse el boton ° y el

cursor se desplazara hacia la derecha.

Seleccione «Si» con ayuda de las flechas ___ _PrOO1/FUNCIONESO

N TESTS > Si
) ) Mas funciones...
y confirme el ajuste
pulsandoe.
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Ficha n.° 614e: N Tests

PrO01/FUNCI/N TESTS

» TOLERANCIA A: 000 %
TOLERANCIA B: 000 %

Por dltimo, ajuste los valores para las
tolerancias A y B en forma de porcentaje del
valor de rechazo.
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Ficha n.° 615e: Volumen de referencia

VOLUMEN DE REFERENCIA

1. DESCRIPCION

Durante la medicién del caudal en la salida de prueba, el programa tiene en cuenta el volumen
de prueba programado.

Cuando el volumen de la salida de referencia es diferente del de la salida de prueba, el aparato
permite configurar el valor exacto del volumen de referencia para la obtencion de mediciones
correctas en caso de que la medida sea negativa.

Esta funcion Unicamente se puede utilizar con unidades de medida de caudal, es decir, con las
unidades de rechazo siguientes: cm®min, cm®/s, cm*/h, mm?s, ml/s, ml/min o mi/h.

2. CONFIGURACION

Asegurese de que la unidad de rechazo sea

una unidad de caudal (consulte mas arriba). __PARAM/Pr001/FUNCIONES _

, , »VOLUMEN REF. :@ NO
Active la funcion o compruebe que esta Mas funciones...

activa.

A continuacion, pulse el botén o y el

cursor se desplazara hacia la derecha.

Seleccione «Si» con ayuda de las flechas _ PARAM/Pr001/FUNCIONES _
VOLUMEN REF. : Si <

] ) Mas funciones...

y confirme el ajuste

pulsando °

01/FUNCI/VOLUMEN REF.
PVOL. REF. - 15.00

Por ultimo, configure el valor del volumen de
referencia.
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Este mismo ajuste también esta disponible en

los parametros del programa con el nombre
«VOL. REF.».

Version 1.04a

Ficha n.° 615e: Volumen de referencia

PARAM/Pro01x
DISPLAY Pa > NO
CALC. RECH. > Pa/s
UNIDAD VOL > cm3

» VOLUMEN :

VOL. REF.
RECH. Test
RECH. Ref.
FUNCIONES
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Ficha n.° 617e: Funcién de marcado

FUNCION DE MARCADO

1. DESCRIPCION

Esta opcién permite activar una salida neumatica que marca la pieza (por ejemplo, con ayuda
de un cilindro neumatico).

Las condiciones y la duracion del marcado se pueden configurar.

Esta funcion esta disponible tanto mediante una salida externa de la tarjeta de codigos de
valvulas, como mediante una salida neumatica:

v/ una interna para el cableado interno de la salida neumatica;
v/ una externa para el cableado «cliente».
La salida se activa al finalizar el tiempo de prueba durante el tiempo programado.

2. PROCEDIMIENTO

Pro01/FUNCIONESO

Active la funcion o compruebe que esta »MARCADO . : NO
activa. Mas funciones...

A continuacién, pulse el botén o y el

cursor se desplazara hacia la derecha.

Seleccione «Si» con ayuda de las flechas ____PrOO1/FUNCIONESO
MARCADO _ - Si

) ) Mas funciones...

y confirme el ajuste

pulsandoo.

Por dltimo, configure los pardmetros de
marcado.

Parametros asociados:

fay ., : Pro01/FUNCI/MARCADO
DURACION = duracién de la salida. JDURACION - 0.0 s
Condiciones de marcado: ORDAS : N9
TODAS = bajo cualquier condicion. NOK T : NO
, NOK R > NO
OK = pieza correcta. ALARMA : NO

DEF. PRES. I NO

NOK T = pieza defectuosa de prueba.
NOK R = pieza defectuosa de referencia.
ALARMA = activacién de una alarma.
DEF. PRES. = error de presion.
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Ficha n.° 618e: Correccion de la temperatura 1

CORRECCION DE LA TEMPERATURA 1

1. DESCRIPCION

La funcibn «CORR. TEMP. 1» permite corregir el valor de fuga de la pieza a través del
aprendizaje de la variacion de la presion vinculada a la diferencia de temperatura de la pieza y
la temperatura ambiente. Este aprendizaje se realiza en cada inicio de ciclo.

Existen tres parametros que es preciso configurar para corregir la temperatura:

v’ El tiempo de prueba, es decir, el tiempo durante el cual se realiza el aprendizaje de esta
presion.

v' El porcentaje de variaciéon que se toma en cuenta.

v OFFSET: de manera predeterminada, este valor debe permanecer a 0. Su uso esta
estrictamente restringido a determinadas aplicaciones especiales.

Ejemplo: una variacion de la presién de 15 Pa durante 2 segundos de prueba (con un
porcentaje del 60 %) aplicara una correccion de 9 Pa a cada resultado de la prueba
(15 x 60 % = 9).

2. CONFIGURACION

Active la funcién morueb 4 Pro01/FUNCIONESO
ctive la funcion o compruebe que esta JCOR. TEMPL _ : NO

activa. Mas funciones. ..

A continuacién, pulse el botén ° y el

cursor se desplazara hacia la derecha.

Seleccione «Si» con ayuda de las flechas ____PrOO1/FUNCIONESO
COR. TEMP1 - Si

) ) Mas funciones...

y confirme el ajuste

pulsandoo.
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Ficha n.° 618e: Correccion de la temperatura 1

ro01/FUNCI/COR. TEMP1l

» PORCENTAIJE 100 %
: 0.0 s

TEST

Por ultimo, configure los parametros de OFFSET

correccién de la temperatura.
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Ficha n.° 620e: Medidor de picos

MEDIDOR DE PICOS (CRESTA METRO)

1. DESCRIPCION

Si bien esta funcién permite medir la fuga en tiempo real, una vez terminado el tiempo de

prueba, unicamente retiene el valor maximo medido.

>

FUGA

VALOR
MAX.

MEDIDO

0

TIEMPO

Nota: El modo medidor de picos excluye cualquier uso del modo ATR.

2. CONFIGURACION

Active la funcion o compruebe que esta
activa.

A continuacion, pulse el botén ° y el

cursor se desplazara hacia la derecha.

Seleccione «Si» con ayuda de las flechas

’b y confirme el ajuste
pulsando °

Version 1.04a

Pro0l1/FUNCIONESO

» CRESTA METRO - NO
Mas funciones. ..

Pro01/FUNCIONESO

CRESTA METRO : Si
Mas funciones...
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Ficha n.° 621e: Signo

SIGNO

1. PRINCIPIO

La funcion «SIGNO» permite invertir el signo del resultado de la medicién. Esta funcion es util
para la medicidén en vacio o en recuperacion porque, de hecho, en estos casos permite fijar un
valor de fuga positivo.

2. CONFIGURACION

Active la funcié b 4 ARAM/Pr0o01/FUNCIONES
Clive la Tuncion 0 compruepne que esia }SIGNO - NO

activa. Mas funciones. ..

A continuacion, pulse el botén ° y el

cursor se desplazara hacia la derecha.

Seleccione «Si» con ayuda de las flechas

y confirme el ajuste ARAM/Pr001/FUNCIONES
SIGNO T Si 4

Mas funciones. ..
pulsando .

Cuando la funcién «Signo» esta activa, el
signo del valor de la fuga cambiara.
Ejemplo: si el resultado es de -004 Pa,
entonces el valor visualizado sera 004 Pa (y a
la inversa).
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Ficha n.° 622e: Filtro

FILTRO

1. PRINCIPIO

Esta funcion permite filtrar la medicion efectuando un promedio del tiempo de medida
configurado para, de esta forma, facilitar la lectura de la medicion.

Esta opci6n esta vinculada a las unidades de tiempo (Pa/s, cm®/s, I/min, etc.).

2. CONFIGURACION

Active la funcion o compruebe que esta
activa.

A continuacion, pulse el botén o y el

cursor se desplazara hacia la derecha.

Seleccione «Si» con ayuda de las flechas

y confirme el ajuste

pulsandoo.

Una vez que se muestre el parametro de
tiempo de la funcion de filtro, ajustelo segun el
valor deseado.

Cuanto mas larga sea la duracion
configurada, mas lento seré el filtrado.

Version 1.04a

Pro0l1/FUNCIONESO

» FILTRO ) - NO
Mas funciones. ..

Pro01/FUNCIONESO

FILTRO > Si
Mas funciones. ..

PrOo01/FUNCI/FILTRO
» FILTRO - 2.0 s
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Ficha n.° 623e: Ciclos especiales

CICLOS ESPECIALES

1. DESCRIPCION

Algunas funciones necesitan un ciclo especial (o varios) para funcionar; si desea obtener
informacion méas detallada acerca de los ciclos especiales de cada funcién, consulte la ficha
pertinente.

Dependiendo de la(s) funcidén(es) seleccionada(s) en el menu «Mas funciones...», o de las
opciones internas del aparato, el nimero y el tipo de ciclos especiales que pueden aparecer
varian.

El ciclo especial se ejecuta con los parametros del programa activo.

2. INICIO DE UN CICLO ESPECIAL

Desde el menu principal, acceda al menu de
los ciclos especiales.

CICLO SPE
Inactivo
@ CICLO SPE AJUSTE REG 2
»AJUSTE REG 1
. : LLENADO INFINITO
Una vez dentro del menu de los ciclos AUTO CERO
especiales, seleccione el ciclo especial AUTO VOL.

deseado y, a continuacién, confirme
con °

En la pantalla del ciclo se confirma la
seleccidn del ciclo especial. Pulse el botén
«INICIO CICLO».

Para detenerlo, pulse la tecla !ﬁ (en
determinados casos, la detencién es
automatica). PRES. = 0.600 bar

CALCULO LIMITES ?

Para obtener mas detalles acerca del resto de
los ciclos especiales, consulte la ficha de la

funcién pertinente. AJUSTE REGULADOR 1
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En la pantalla se muestra el programa actual.

Ficha n.° 623e: Ciclos especiales

3. LISTA DE LOS CICLOS ESPECIALES DISPONIBLES

Ciclo especial

Funcion

Inactivo:

No se ha seleccionado ningun ciclo especial.

Ajuste regulador 1:

Este ciclo permite ajustar el regulador n.° 1.

Ajuste regulador 2:

Este ciclo permite ajustar el regulador n.° 2.

Llenado infinito:

Este ciclo permite presurizar la pieza de prueba durante
un tiempo infinito.

Autocero piezo:

Este ciclo permite realizar un ciclo de reinicio automatico
forzado del sensor piezoeléctrico y del regulador
electronico.

Aprendizaje de los
componentes sellados para
una pieza correcta:

Este ciclo permite realizar el aprendizaje de los
paradmetros de presién de una pieza correcta en el caso
de una medicién del tipo componente sellado. Este ciclo
de aprendizaje se debe realizar obligatoriamente cuando
esta funcion esté seleccionada.

Aprendizaje de los
componentes sellados para
una pieza defectuosa:

Este ciclo permite realizar el aprendizaje de los
parametros de presion de una pieza defectuosa en el
caso de una medicion del tipo componente sellado.

Verificacion del calibrado:

El operario debe activar manualmente este ciclo para
realizar una comprobacién del calibrado por volumen con
una pieza correcta.

Aprendizaje CAL:

Este ciclo permite realizar un aprendizaje en modo
Pascal o Pascal/s calibrado con una fuga de calibracion.

Verificacion CAL:

Este ciclo permite realizar una comprobacién del
calibrado del modo Pascal calibrado (consulte mas
arriba) para una tolerancia determinada por los umbrales
expresados en forma de porcentaje.

Version 1.04a
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Ficha n.° 623e: Ciclos especiales

Ciclo especial Funcion

Este ciclo es idéntico al ciclo de verificacion vy, si el
v Verif. + CAL: resultado se sitla dentro de los umbrales admisibles, el
aparato vuelve a ejecutar un aprendizaje.

Este ciclo permite volver a introducir los pardmetros de
v' Aprendizaje ATR: ATR cuando estos se desconocen tras cada arranque del
aparato o tras una parada prolongada de los ciclos.

Este ciclo permite calcular el volumen del circuito de

v A : .
Calculo vol.- prueba (solo unidades de volumen).
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Ficha n.° 624e: Rechazo de caudal

RECHAZO DE CAUDAL

FUGA A
Rech

La funcion «Rechazo caudal» afiade al programa de "7 {----------mm-eememeee e

prueba el parametro «Rechazo min.», que permite crear un

umbral minimo.

Siempre que el resultado de la medicion se sitle por debajo min
de este parametro, la pieza se considerara defectuosa.

1. CONFIGURACION

Active la funcion o compruebe que esta
activa.

A continuacion, pulse el botén y el

cursor se desplazara hacia la derecha.

Seleccione «Si» con ayuda de las flechas

y confirme el ajuste

pulsando

Regrese a los pardmetros del programa de
prueba.

Compruebe la existencia del parametro
«Rechazo min.».

AN

Con la funcion «Rechazo min.» activada, el
pardmetro «Rechazo caudal» deja de
aparecer en los parametros.

Version 1.04a

Rech

Pro0l/FUNCIONESO

P RECHAZO CAUDAL: NO
Mas funciones. ..

Pro01/FUNCIONESO

RECHAZO CAUDAL: Si
Mas funciones. ..

Proolx

UNIDAD FUG: cm3/min
DISPLAY Pa :
CALC. RECH.

UNIDAD VOL

VOLUMEN

RECHAZ. Max
»RECHAZ. Min
FUNCIONES
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Ficha n.° 625e: Sin negativo

SIN NEGATIVO

La funcion «Sin negativo» permite anular la visualizacién de la medicién cuando esta adquiera
un valor negativo, en cuyo caso se mostrara el valor 0 (cero).

Esta funcién resulta de utilidad cuando no se desea proporcionar al operario (pantalla) o al
autémata conectado al aparato la informacion de una medicion negativa.

1. CONFIGURACION

Active la funcié b 4 Pro0l1/FUNCIONESO
Clive la Tuncion 0 compruepne que esia }SIN NEGATIVO - NO

activa. Mas funciones. ..

A continuacion, pulse el botén y el

cursor se desplazara hacia la derecha.

Seleccione «Si» con ayuda de las flechas

y confirme el ajuste

Pro0l/FUNCIONESO

SIN NEGATIVO : Si
Mas funciones...

pulsando

Cuando estéa activa, la funcion «Sin
negativo» muestra el valor O si el resultado
es negativo.

Ejemplo: si el resultado es de -014 Pa,
entonces la visualizacion sera 000 Pa.
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Ficha n.° 626e: Absoluto

ABSOLUTO

La funcion «Absoluto» muestra el valor absoluto, independientemente de si el resultado es
positivo o negativo. Esta funcion resulta de utilidad cuando no se desea proporcionar al
operario (pantalla) o al autdémata conectado al aparato la informacién de una medicién
negativa. No obstante lo anterior, el valor del resultado se guardara.

1. CONFIGURACION

Active la funcié b 4 ARAM/Pr001/FUNCIONES
ctive la funcion o compruebe que esta JABSOLUTO ___ : NO

activa. Mas funciones. ..

A continuacion, pulse el boton ° y el

cursor se desplazara hacia la derecha.

Seleccione «Si» con ayuda de las flechas

y confirme el ajuste

pulsando e

Con la funcién «Absoluto» activada, el
aparato mostrara el valor absoluto aunque el
resultado sea negativo. Ejemplo: si el
resultado es -014 Pa, el valor mostrado sera
014 Pa.

ARAM/Pr0o01/FUNCIONES

ABSOLUTO _ ST 4
Mas funciones. ..
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Ficha n.° 627e: Modo de visualizaciéon

MODO DE VISUALIZACION (MODO DISPLAY)

La funcion «<MODO DISPLAY» permite seleccionar la resolucién de visualizacion del resultado.
Esta funcién unicamente esta disponible para las unidades de caudal.

1. CONFIGURACION

Pro01/FUNCIONES

Active la funcion o compruebe que esta »MODO DISPLAY : NO
activa. Mas funciones...

A continuacion, pulse el botén ° y el

cursor se desplazara hacia la derecha.

Utilice las flechas ’h para

seleccionar el modo deseado vy,

seguidamente, pulse ara confirmar.
9 P ° P Pro01/FUNCIONES

MODO DISPLAY : XX.XX 4
Las distintas opciones disponibles son: Mas funciones...

> ESTANDAR
> XXXX
> XXX.X
> XX.XX
> X XXX

Nota: en el modo Estandar (NO) el aparato
muestra el resultado con la resolucion por
defecto de la unidad.
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Ficha n.° 630e: Sin vaciado (Dump Off)
SIN VACIADO (DUMP OFF)

Con la funcién «Dump Off» activada, el aparato omite la etapa de vaciado en los parametros
del programa. De esta forma, la prueba de medicion se efectla sin vaciado.

jAtencion! Recuerde que los circuitos de prueba y de referencia, asi como las piezas
conectadas, siguen sometidas a presion, por lo que el usuario debera tomar las
& precauciones necesarias.

La sociedad ATEQ declina toda responsabilidad y la revierte enteramente en el
usuario en caso de cualquier accidente derivado de la activacion de esta funcion.

1. CONFIGURACION

_/FUNCI/MENUS DISPONIB

INLE > NO

A partir del menu de funciones, configure en TIPO P.LLEN - NO
TIPO LLEN > NO

» DUMP OFF > NO

«Si» la funcion «Dump off» _ COD. VALVULA_ : NO

SALIDAS AUX 24: NO
FINAL CICLO : NO
MINI VALVULA :© NO

A continuacion, seleccione el programa
asociado a la funciéon «Dump off», pulse el

_ /FUNCI/MENUS/DUMP OFF
botdn y el cursor se desplazara hacia » PROGRAMA : 01

la derecha. Utilice las flechas

para seleccionar el nimero de programayy,

finalmente, pulse para confirmar.

) Compruf_ebe qctije la funagp «Dulmpfoff>_> se ARAM/Pr001/FUNCIONES
aya configurado como «Si» en las funciones JDUMP OFF  : Ssi

Mas funciones. ..

del programa

Cuando esta funcion esta activada, la etapa
de vaciado deja de aparecer en los
parametros del programa de prueba.

Informacién importante: en caso de anulacion o eliminacion de esta funcion, el parametro de
vaciado del programa tendra un valor de 0 (cero). Por tanto, sera necesario configurarlo con un
nuevo valor.
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Ficha n.° 631e: Ciclos especiales de mantenimiento

CICLOS ESPECIALES DEL MANTENIMIENTO

1. CICLOS ESPECIALES DE MANTENIMIENTO DISPONIBLES

Estos ciclos especiales permiten ejecutar operaciones de configuracién de la presion y de
mantenimiento de los sensores de presion y de las valvulas.

Ciclo especial

Funcioén

Calibrado del sensor de presion
1 con el regulador 1:

Este ciclo permite calibrar el sensor de presion
piezoeléctrico 1 segun la presion configurada en el
regulador 1. La salida de prueba se alimenta para, de
esta forma, permitir la verificacion de la presion con un
patron.

Calibrado del sensor de presion
1 con el regulador 2:

Este ciclo permite calibrar el sensor de presion
piezoeléctrico 1 segun la presién configurada en el
regulador 2. La salida de prueba se alimenta para, de
esta forma, permitir la verificacion de la presion con un
patron.

Calibrado del sensor de presion
2.

Procedimiento idéntico al ciclo especial precedente, si
bien con el sensor de presion piezoeléctrico 2 (cuando
esta instalado en el aparato).

Calibrado
diferencial:

del sensor

Este ciclo permite calibrar el sensor diferencial.
Conviene asegurarse de que la presién de prueba sea
nula.

Auto-test valvula:

Este ciclo especial permite comprobar la vélvula, asi
como detectar cualquier posible error de fuga en ella.

Para iniciar un ciclo especial, seleccionelo en el menu «Ciclos especiales» y, a continuacion,

pulse la tecla u Para detenerlo, pulse la tecla u (en determinados casos, la detencién

es automatica).

Version 1.04a

Guia del usuario ATEQ Serie 6 Pagina 1/5




Ficha n.° 631e: Ciclos especiales de mantenimiento

1.1. ACTIVACION

& ANTENTMIENTO

A partir del meni «<MANTENIMIENTO», utilice

las flechas para seleccionar

el menu «SPV/PROD».

Configure en «Si» la funcion «SPV/PROD»
para que en el menu de los ciclos especiales
se muestren los ciclos especiales de
mantenimiento.

A continuacion, regrese al menu principal y
acceda al menu de los ciclos especiales.

@ CICLO SPE

En este menu encontrara los ciclos especiales
de mantenimiento.

Seleccione el ciclo especial de mantenimiento
deseado y, a continuacién, pulse el botén

«INICIO CICLO» u para ejecutarlo.

Version 1.04a

MENU /MANTENIMIENTO

CAN STATUS
I/0 ESTADO
CONTADOR VALVULA
ATEQ INFO

» SPV/PROD I NO

FIELDBUS
BORRAR : NO

MENU /MANTENIMIENTO

CAN STATUS
I/0 ESTADO
CONTADOR VALVULA
ATEQ INFO ]
SPV/PROD : Si

FIELDBUS
BORRAR I NO

CICLO SPE

pInactivo
ETAL. Pl REG2
ETAL. Pl REG1l
ETAL. DIFERENCIAL
Aprend. CAL.
AJUSTE REG 2
AJUSTE REG 1
LLENADO INFINITO

Guia del usuario ATEQ Serie 6 Pagina 2/5



Ficha n.° 631e: Ciclos especiales de mantenimiento

1.2. INICIO DE LOS CICLOS ESPECIALES DE MANTENIMIENTO

Los ciclos especiales de mantenimiento permiten realizar comprobaciones en los distintos
elementos del aparato (sensores de presion y valvulas).

1.2.1. Calibrado de los sensores

Estos ciclos especiales permiten comprobar los sensores de presion piezoeléctricos vy
diferenciales, asi como visualizar los valores medidos para su comparacion con los patrones
conectados a las salidas de prueba del aparato.

1.2.1. 1) Sensores piezoeléctricos

Este procedimiento es idéntico al indicado para los ciclos especiales «CALIBR. P1 REG. 1» y
«CALIBR. P1 REG. 2».

ETAL. Pl REG1l

Pulse la tecla «Inicio» para activar el ciclo
especial. u P r. 0 0 I

FUGA

El aparato adopta el modo de llenado infinito y
muestra la presion medida.

Entonces sera posible proceder al calibrado

del sensor.
LLENADO

Nota: si el aparato esta equipado con un
regulador electronico, utilice las flechas 0.600

para ajustar la presion.

bar

Si desea detener el ciclo especial, pulse la

tecla «FINAL CICLO» [
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Ficha n.° 631e: Ciclos especiales de mantenimiento

1.2.1. 2) Sensor diferencial

Este procedimiento esta relacionado con el calibrado del sensor diferencial. Antes de
comenzarlo, se recomienda ajustar la presion a 0 en la consigna de presion.

ETAL DIF

Pulse la tecla «Inicio» para activar el ciclo
especial. u P r. 00 I

FUGA

El aparato ejecuta un vaciado, comprueba
gue la presiéon sea nula y, a continuacion,
realiza la prueba y muestra la presiéon medida.
Entonces serd posible proceder al calibrado
del sensor.
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Ficha n.° 631e: Ciclos especiales de mantenimiento

1.2.2. Auto-test valvula

El ciclo <AUTO-TEST VALVULA» Gnicamente se debe ejecutar con tapones en las salidas de

prueba y de referencia.

Los parametros de prueba se atribuyen autométicamente en funcion del programa activo
(presion de prueba) y de las caracteristicas del aparato.

El aparato confirma la seleccion del ciclo
especial de diagnostico automatico.

Coloque los tapones en las salidas
de pruebay de referencia.

Pulse el botdén «INICIO CICLO».

El ciclo especial de diagnostico automatico
efectla varios ciclos de medicion durante las
etapas siguientes:

LLENADO / ESTABILIZACION / TEST, etc.

Si la valvula no presenta ningun error, el ciclo
se detiene automaticamente y en el aparato
se muestra el mensaje «OK».

Si el resultado es incorrecto, esto significa que
la valvula presenta un error, por lo que es
necesario ponerse en contacto con el
servicio posventa de ATEQ.

Version 1.04a

Aut-ctril

LLENADO

{}UTO—TES

0.581 VACIADO

bar

AUTO-TES

Prl
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Ficha n.° 635e: Fecha y Hora

FECHA Y HORA

Esta pagina permite ajustar la fecha y la hora.

1. PROCEDIMIENTO

#g} ONFIGURACION

A partir del menti «CONFIGURACION>,
seleccione el menu «<AUTOMATISMO» vy, a

continuacion, pulse el botén o

Seleccione el menu «<FECHA Y HORA» con

ayuda de las flechas

confirme el ajuste pulsando o

Por ultimo, también con ayuda de las flechas

y

, Seleccione el parametro de

fecha u hora que desea configurar y pulse

o para confirmar.

Version 1.04a

MENU /CONFIGURACION

IDIOMA : ESPANOL
NEUMATICO

» AUTOMATISMO
SEGURIDAD
MISCELLANEOUS

MENU /CONFI/AUTOMATIS

USB : SUPERVISION
RS232 : IMPRESORA
P FECHA Y HORA

CODIGO BARRAS : NO
CONFIG. SALIDAS
CONFIG ENTRADAS

MENU /CONFI/AUTOM/FEC
» ANO :
MES :
DIA
HORA
MINUTO
SEGUNDO
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Ficha n.° 638e: Almacenamiento

ALMACENAMIENTO

Este mena permite definir el destino del almacenamiento de los resultados: sin, memoria
interna 0 memoria USB externa.

1. PROCEDIMIENTO DE AJUSTE

Desde el menu del ciclo, acceda al menu

principal pulsando las teclas o o]

A continuacion, seleccione el menu ——

@ CICLO SPE """"""'&MANTENIMIENTO

y, seguidamente, confirmelo pulsando la tecla :E';f PARAMETROS II

o ' #ﬁCON FIGURACION

II RESULTADOS

Seleccione uno de los menus con las _ RESULTADOS
PAUTO SAVE: SIN
ULTIMO RESULTADO
TRANSFER USB : NO
teclas y, por ultimo, confirme Borrar Result.: NO

ESTADISTICAS
la accion pulsando la tecla o

Menu GUARDAR: permite elegir el destino
del fichero de guardado de los resultados.

SIN: ninguna unidad de destino; los RESULTADOS
resultados no se guardan. AUTO SAVE: INTERNO
ULTIMO RESULTADO
INTERNO: guardado del archivo en la ERANSFEE USI13_L_ : Hg
memoria interna del gpa)rato (si existe esta EoTADTSTICAS ~
opcion).

USB: guardado del archivo de resultados en
una memoria conectada al aparato. En este
modo, los resultados se perderan si no se
instala un lapiz de memoria en el aparato.
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Ficha n.° 639e: Zumbador (Buzzer)

ZUMBADOR (BUZZER)

Este menu permite configurar el momento en que se activara el zumbador.

1. CONFIGURACION

Active la funcién o compruebe que esta
activa.

A continuacién, pulse el botén ° y el

cursor se desplazara hacia la derecha.

Seleccione «Si» con ayuda de las flechas

y confirme el ajuste

pulsandoo.

También con ayuda de las flechas

, Seleccione el modo para el

gue se activara el zumbador:

OK = pieza correcta: el zumbador sonara con
cada pieza correcta.

NOK = pieza defectuosa: el zumbador
sonara con cada pieza defectuosa.

ALA = alarma: si el aparato muestra una
alarma, el zumbador sonara para advertir de
un error.

FDC = final de ciclo: el zumbador sonara
cada vez que el aparato termine un ciclo.

Seleccione «Si» y, a continuacién, confirme el

ajuste pulsando °

Nota: es posible configurar varias opciones.

Version 1.04a

Pro01/FUNCIONESO

» BUZZER ] > NO
Mas funciones. ..

Pro0l/FUNCIONESE

BUZZER > Si
Mas funciones. ..

Pro0l1/FUNCI/BUZZER

» VOLUMEN : NO
NOK : NO
P> : NO
FDC I NO
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Ficha n.° 642e: Idioma

IDIOMA

Este menu permite elegir el idioma que se va a visualizar en la pantalla. Estan disponibles

varios idiomas.

El aparato se entrega con dos idiomas instalados de fabrica: el inglés (predeterminado) y el

idioma seleccionado por el cliente.

1. PROCEDIMIENTO

ONFIGURACION

A partir del menti «CONFIGURACION>,
seleccione el menu «IDIOMA» vy, a

continuacion, pulse el botén o

En la pantalla se muestran los idiomas
disponibles.

Con ayuda de las flechas

seleccione el idioma deseado y confirme el

ajuste pulsando o

Los menus se mostraran entonces en el
idioma seleccionado.

Version 1.04a

MENU /CONFIGURACION

» LANGUAGE : English
PNEUMATIC
AUTOMATISM
SECURITY
MISCELLANEOUS

MENU /IDIOMA
English
» ESPANOL

MENU /CONFIGURACIONO

P IDITOMA - ESPANOL
NEUMATICO
AUTOMATISMO
SEGURIDAD

MISCELLANEOUS
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Ficha n.° 645e: Regulador electréonico

REGULADOR ELECTRONICO

La funcibn «REG. ELEC.» se muestra cuando en el aparato existen uno o dos reguladores

electrénicos instalados.

Esta funcion permite inhibir el primer, el segundo o ambos reguladores electrénicos para que
no funcionen o para realizar pruebas de mantenimiento.

1. PROCEDIMIENTO

ONFIGURACION

A partir del mend « CONFIGURACION>,
seleccione el mend «<NEUMATICO» vy, a

continuacion, pulse el botén o

Utilice las flechas para

seleccionar el menu «REG. ELEC.» y

confirme la accion pulsando o

También con ayuda de las flechas

, seleccione el regulador

deseado o la opcidn «Inactivo»y,

seguidamente, pulse o para confirmar.

Nota: en caso de que en el aparato exista un
segundo regulador electrénico instalado, este
altimo también aparecera en el menu.

Por ultimo, pulse ° para confirmar.

Version 1.04a

MENU /CONFIGURACION

IDIOMA : ESPANOL
» NEUMATICO
AUTOMATISMO
SEGURIDAD
MISCELLANEOUS

ENU /CONFI/NEUMATICO

AUTO VOL. )
PREG. ELEC: Inactivo
AC PIEZO AUTO : NO
AZ CORTO : NO
UNIDAD PRESION: Pa
NIVEL VACIADO : NO

ONFI/NEUMA/REG. ELEC.

Inactivo
» REGULADOR 10000 hPa

ENU /CONFI/NEUMATICO
AUTO VOL.

PREG. ELEC: 10000 hPa
CTRL. REGUL. : AUTO
REG. PERM. : NO
AC PIEZO AUTO :- NO
AZ CORTO : NO
UNIDAD PRESION: Pa
NIVEL VACIADO : NO
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Ficha n.° 646e: Control por regulador

CONTROL POR REGULADOR

La funcion «CTRL. REGUL.» aparece cuando en el aparato existe un regulador electrénico
instalado.

En caso de que se produzca un corte en la alimentacién de aire comprimido, en la pantalla se
muestra el error kERROR REGULADOR».

Cuando el aparato se ha configurado en «Ext.» (exterior), el instrumento intenta efectuar una
vez el aprendizaje del regulador electrénico y espera una intervencion del operario, quien debe

pulsar la tecla «RESET» 41. o realizar un «<RESET» en la tarjeta de relés, para iniciar el
aprendizaje.

Mientras el kERROR REGULADOR» del aparato no se subsane, este generara una alarma en
la pantalla y la tarjeta de relés.

Con el aparato configurado en el modo «AUTO», el instrumento intenta activarse en todo
momento. Cualquier funcionamiento prolongado del regulador electrénico en este modo y sin
aire comprimido puede provocar un calentamiento y un desgaste prematuro de este
componente.

1. PROCEDIMIENTO

o MENU /CONFIGURACION
¥ IDIOMA  : ESPARNOL
] » NEUMATICO
A partir del mend «CONFIGURACION», SEZSI‘R’I%EESMO
seleccione el ment «<NEUMATICO» Yy, a MISCELLANEOUS

continuacion, pulse el botén o El cursor

se desplazara hacia la derecha.

Seleccione el ment «CTRL. REGUL>» con __MENU /CONFI/NEUMATICO
AUTO VOL.

REG. ELEC: 10000 hPa
PCTRL. REGUL. : AUTO
REG. PERM. : NO

AC PIEZO AUTO :- NO

AZ CORTO - NO
UNIDAD PRESION: Pa
NIVEL VACIADO : NO

ayuda de las flechas

confirme el ajuste pulsando

Utilice una vez mas las flechas

MENU /CONFI/NEUMA/CTR

PAUTO
EXxterno

para seleccionar el modo de

control del regulador («<KAUTO» 0 «Ext.») que
desee y, seguidamente, confirme el ajuste

pulsando °
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Ficha n.° 646e: Control por regulador

MENU /CONFI/NEUMATICO

AUTO VOL.
REG. ELEC: 10000 hpPa
PCTRL. REGUL. : AUTO
Por ultimo, pulse para confirmar. REG. PERM. - NO

AC PIEZO AUTO : NO
AZ CORTO : NO
UNIDAD PRESION: Pa
NIVEL VACIADO : NO
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Ficha n.° 647e: Regulador permanente

REGULADOR PERMANENTE

La funcion «REG. PERM.» permite mantener de manera permanente la presién de consigna
para, de esta forma, ahorrar tiempo durante el llenado, puesto que el regulador ya se encuentra
en el valor de consigna (no se produce ningun aumento de la presion desde cero).

1. PROCEDIMIENTO

ONFIGURACION

A partir del ment «<CONFIGURACION>,
seleccione el meni «NEUMATICO» vy, a

continuacion, pulse el boton o

Seleccione el menl «REG. PERM.» con

ayuda de las flechas y

confirme el ajuste pulsando o

Por dltimo, utilice nuevamente las flechas

para seleccionar «Si» y

pulse ° para confirmar.

Version 1.04a

MENU /CONFIGURACION

IDIOMA : ESPANOL
» NEUMATICO
AUTOMATISMO
SEGURIDAD
MISCELLANEOUS

ENU /CONFI/NEUMATICO

AUTO VOL.

REG. ELEC: 10000 hpPa
CTRL. REGUL. : AUTO
»REG. PERM. : NO

AC PIEZO AUTO : NO

AZ CORTO : NO
UNIDAD PRESION: Pa
NIVEL VACIADO : NO

ENU /CONFI/NEUMATICO
AUTO VOL.
REG. ELEC: 10000 hpPa
CTRL. REGUL. : AUTO
REG. PERM. - Si 4
AC PIEZO AUTO : NO
AZ CORTO : NO
UNIDAD PRESION: Pa
NIVEL VACIADO : NO
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Ficha n.° 648e: Reinicio automatico piezoeléctrico

REINICIO AUTOMATICO PIEZOELECTRICO (AC PIEZO
AUTO)

Esta funcién permite corregir el reinicio del sensor de presion y calcular los parametros del
regulador electronico, por lo que esta operacion se debe emplear a menudo. Entre los
parametros configurados en esta funcion se encuentran la frecuencia o el nimero de ciclos de
medicion entre dos reinicios automaticos del piezoeléctrico.

» Contador «Frecuencia»: sirve para programar en minutos el intervalo entre dos reinicios
automaticos (configurable de 1 a 999 minutos). Cuando el contador se configura en cero, no
se produce ningun reinicio automatico.

» Contador «<Num. ciclos»: sirve para programar el nimero de ciclos del intervalo entre dos
reinicios automaticos (configurable de 1 a 9999 ciclos). Cuando el contador se configura en
cero, no se produce ningun reinicio automatico.

su umbral activara un reinicio automatico. Ademas, ambos contadores también se

:’j Aunque es posible configurar ambos contadores, aquel que alcance en primer lugar
pondran a cero y comenzaran de nuevo el recuento.

1. PROCEDIMIENTO

MENU /CONFIGURACION

ONFIGURACION IDIOMA  : ESPANOL
» NEUMATICO
_ ) ) AUTOMATISMO
A partir del mend « CONFIGURACION», SEGURIDAD

seleccione el ment «<NEUMATICO» y, a MISCELLANEOUS

continuacion, pulse el boton

MENU /CONFI/NEUMATICO

N AUTO VOL .

Utilice las flechas para REG. ELEC: 2000 hPa
CTRL. REGUL. : AUTO

seleccionar el ment «AC PIEZO AUTO» y REG. PERM. - NO

pAC PIEZO AUTO : NO
AZ CORTO - NO
UNIDAD PRESION: bar
SOPL. I NO

confirme el ajuste pulsando o

Seleccione «Si» con ayuda de las flechas __MENU /CONFI/NEUMATICO
AUTO VOL.
, REG. ELEC: 2000 hPa
y, seguidamente, pulse CTRL. REGUL. : AUTO
REG. PERM. > NO
AC PIEZO AUTO : S1
AZ CORTO : NO
para confirmar. UNIDAD PRESION: bar

SOPL. I NO

Versiéon 1.04a Guia del usuario ATEQ Serie 6 Pagina 1/2



Ficha n.° 648e: Reinicio automatico piezoeléctrico

I/NEUMA/AC PIEZO AUTO

P FREQUENCIA = 05
Num. CICLOS = 00

A continuacion, seleccione el contador
deseado («Frecuencia» 0 «<NUm. ciclos»)
para la introduccion del valor.

ENU /CONFI/NEUMATICO

AUTO VOL.
Por dltimo, confirme el ajuste REG. ELEC: 2000 hPa
CTRL. REGUL. : AUTO
REG. PERM. > NO
pulsando ) »AC PIEZO AUTO : Si

AZ CORTO 0

- N
UNIDAD PRESION: bar
SOPL. I NO
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Ficha n.° 649e: Reinicio automatico corto (Autocero corto)

REINICIO AUTOMATICO CORTO (AUTOCERO CORTO)

La funcion «Autocero corto» permite ejecutar Unicamente un reinicio rapido del sensor de
presion sin calcular los parametros del regulador electronico.

Solo los reinicios automaticos tienen en cuenta los tiempos programados.
Los reinicios automaticos a demanda adoptan un tiempo de 0,5 s.

1. PROCEDIMIENTO

MENU /CONFIGURACION

ONFIGURACION IDIOMA : ESPANOL
» NEUMATICO
_ ] . AUTOMATISMO
A partir del mend « CONFIGURACION>, SEGURIDAD

seleccione el menti «<NEUMATICO» vy, a MISCELLANEOUS

continuacion, pulse el botén o

MENU /CONFI/NEUMATICO

. AUTO VOL .
Utilice las flechas para REG. ELEC: 10000 hPa
CTRL. REGUL. : AUTO
i { REG. PERM. : NO
seleccionar el menu «AC PIEZO AUTO» y ACCPIEZO AUTO - S
»AZ CORTO : go
: iz UNIDAD PRESION: bar
confirme la accion pulsando ) NIVEL VACIADO - NO
Seleccione «Si» con ayuda de las flechas __MENU /CONFI/NEUMATICO
AUTO VOL.
) REG. ELEC: 10000 hpPa
y, seguidamente, CTRL. REGUL. : AUTO
REG. PERM. > NO
AC PIEZO AUTO : Si
AZ CORTO : 31 4
: UNIDAD PRESION: bar
pulse para confirmar. NIVEL VACIADO - NO

MENU /CONFI/NEUMA/AZ
»AZ CORTO - 0.5 s

A continuacion, configure el tiempo del reinicio
automatico.
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Version 1.04a

Ficha n.° 649e: Reinicio automatico corto (Autocero corto)

Por ultimo, confirme el ajuste

pulsando

ENU /CONFI/NEUMATICO
AUTO VOL.
REG. ELEC: 10000 hpPa
CTRL. REGUL. : AUTO
REG. PERM. : NO

AC PIEZO AUTO : $7
pAZ CORTO IS
UNIDAD PRESION: bar
NIVEL VACIADO : NO
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Ficha n.° 651e: Umbral de vaciado

UMBRAL DE VACIADO

En la pantalla se muestra el mensaje «PIEZA BAJO PRESION» y el aparato no ofrece
informacion acerca del final de ciclo mientras la presion de la pieza de prueba se sitie por
encima del umbral configurado.

Este umbral es Gnico y comun a todos los programas.

1. PROCEDIMIENTO

MENU /CONFIGURACION
CONFIGURACION TATOMA - E<PAROI
ﬁﬁ_ ONFIGURACION IDIOMA : ESPANOL
» NEUMATICO
. . ¢ AUTOMATISMO
A partlr del menu «CONF|Gl’JRAC|ON», SEGURIDAD
seleccione el meni «<NEUMATICO» vy, a MISCELLANEOUS
continuacion, pulse el boton o
REG. ELEC: 2000 hPa
, seleccione el menu «NIVEL CTRL. REGUL. : AUTO
« REG. PERM. : NO
_ _ AC PIEZO AUTO : NO
VACIADO» y confirme el ajuste AZ CORTO :
UNIDAD PRESION:
SOPL . :
pulsando : PNIVEL VACIADO :
Seleccione «Si» con ayuda de las flechas __MENU /CONFI/NEUMATICO
REG. ELEC: 2000 hPa
, CTRL. REGUL. : AUTO
y, seguidamente, pulse REG. PERM. : NO
AC PIEZO AUTO : NO
AZ CORTO :
UNIDAD PRESION:
i SOPL . :
para confirmar. NIVEL VACTIADO -

I/NEUMA/NIVEL VACIADO
» PRESION

Por ultimo, configure la presion del umbral
minimo.
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Ficha n.° 652e: RS232

RS232

El menu «RS232» permite configurar los parametros de la conexién RS232.

1. PROCEDIMIENTO

# ONFIGURACION

A partir del meni «CONFIGURACION>»,
seleccione el ment «<AUTOMATISMO» vy, a

continuacion, pulse el boton o

para

Utilice las flechas

seleccionar el ment «RS232» vy,
seguidamente, confirme el ajuste

pulsando °

También con ayuda de las flechas

, seleccione el menu

«IMPRESORA» y pulse ° para

confirmar.

Supervision: el aparato adopta
automaticamente este modo cuando esta
controlado por un programa externo, por

ejemplo: Winateq.

Impresora: permite configurar el aparato para
la impresion (o el envio de la trama) de los
distintos datos relativos a los programas
(parametros), asi como de los resultados de
las pruebas. Los resultados de prueba se
envian sistematicamente tras cada inicio de
ciclo.

Modbus: permite configurar una conexion
Modbus cuando el aparato se encuentra
instalado en este tipo de red. Es preciso

configurar los parametros de las tramas y los
parametros RS (velocidad, puerto de serie).

Version 1.04a

MENU /CONFIGURACION
IDIOMA ESPANOL
NEUMATICO

» AUTOMATISMO

SEGURIDAD
MISCELLANEOUS

U /CONFI/AUTOMATISMO
USB - SUPERVISION
PRS232 : IMPRESORA
FECHA Y HORA

FIELDBUS

CODIGO BARRAS : NO
CONFIG. SALIDAS
CONFIG ENTRADAS

MENU /CONFI/AUTOM/RS2

» SUPERVISION

IMPRESORA
CODIGO BARRAS

MODBUS
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Ficha n.° 652e: RS232

1.1. MODO IMPRESORA

En la pantalla se muestra el menua de
configuraciéon de la conexion

«RS232/IMPRESORA». NU /CONFI/AUTOM/RS232
: iy ) Parametros RS
A continuacion, con ayuda de las flechas Trama
condic. Emision
, seleccione el menu que Eﬁ ﬁ'ftpARAMETR(',

desea configurar y confirme la accién

pulsando la tecla °

Parametros RS: permite configurar el didlogo M/RS232/Parametros RS

entre el aparato y la impresora. »VELOCIDA: 4800 Baud
1st/8 bits/Inactivo

Parametro de velocidad de transmision.

Parametros de bit de parada, nimero de bits
de datos y paridad.

Estos parametros deben ser idénticos a los
del aparato receptor.

Trama: permite configurar la trama de los

resultados.
Pardmetros asociados que es preciso
configurar:
> PRESION: visualizacién de la presion de
rueba.
P S NFI/AUTOM/RS232/Trama
» Nombre de programa: visualizacion del » PRESION : NO
i exi NOMBRE DE PROG: NO
nombre de programa, si existe. FECHA Y HORA : 38
< i ANTES RESULTAD:
> Eecha y hora: impresion de la fecha y la DESPUES RESULT: 00
ora. In'%er' Linea - 00
» Antes resultado: numero de lineas salto pag. - No
antes del resultado.

» Después resultado: numero de lineas
después del resultado.

» Interlinea: espacio entre cada linea.

» Salto pag.: salto de pagina después de
cada trama.
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Ficha n.° 652e: RS232

Condic. emision: permite seleccionar las
condiciones o si la impresion esta activa.

Parametros asociados que es preciso

configurar:
» TODOS: impresion de todos los
resultados.
» OK: piezas correctas. ”8
» NOK T: piezas de prueba defectuosas. HS
» NOK R: piezas de referencia RE(F:GPFE’EEELE ”8
defectuosas. ETALONADO > NO
> ALARMA

» DEF. PRES.: error de presion.
» RECUPERABLE: piezas recuperables.
» CALIBRADO: error de calibracion.
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Ficha n.° 652e: RS232

1.1.1. Ejemplos de tramas de resultados

Tramas para el tipo de prueba de FUGAS:

Tramas para una pieza OK: <01>:
<01>:30/05/2012 16:52:01

<01>: 487.8 mbar:(PB): 029 Pa

Tramas para una pieza NOK T: <01>:
<01>:30/05/2012 16:53:36

<01>: 493.9 mbar:(DT): 114 Pa

Tramas para una alarma: <02>:
<02>:30/05/2012 16:55:24

<02>: 486.4 mbar:(AL): >> P.E. TEST

Esta trama es del mismo tipo que la trama de impresion de parametros, a excepcion de que las
diferentes cadenas de caracteres son consecutivas y estan separadas por una marca de
tabulacion (TAB = "\t" = 09h) que permite su introduccion automética en diferentes celdas de
Microsoft Excel. Las tramas finalizan siempre con el signo «ODh».

Trama para el tipo de prueba de COMPONENTES SELLADOS ESTANDAR:

Tramas para una pieza OK: <01>:ABCDEFGHIJKL
<01>:12/04/2013 10:06:10

<01>: 0.997 bar:(PB): 31 Pa

Trama para el tipo de prueba de COMPONENTES SELLADOS GRAN FUGA:

Tramas para una pieza OK: <01>:ABCDEFGHIJKL
<01>:17/04/2013 15:09:16

<01>:(PB): 0.440 bar

Tramas para una pieza NOK: <01>:ABCDEFGHIJKL
<01>:12/04/2013 09:50:18

<01>:(AL):VOL TROP PETIT COMP. SCELLE

<01>:ABCDEFGHIJKL
<01>:12/04/2013 09:52:11
<01>:(DT):VOL TROP GRAND COMP. SCELLE

Tramas para una alarma (error de <01>:AB/CD/EFGHIJKL
aprendizaje): <01>:12/04/2013 09:22:07
P j€) <01>:(AL):DEFAUT APP. COMP. SCELLE

Tramas para el tipo de prueba MODO DE PASO:
Tramas para una pieza OK: <03>:P MODE

<03>:02/05/2013 15:18:50
<03>: 0.199 bar:(PB): 0.199 bar

Tramas para una pieza NOK: <03>:P MODE
<03>:02/05/2013 15:19:15

<03>: 0.110 bar:(DT): 0.110 bar
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Ficha n.° 652e: RS232

Tramas para el tipo de prueba DESENSIBILIZADO:

Tramas para una pieza OK:

Tramas para una pieza NOK:

Tramas para una alarma:

<05>:D MODE
<05>:16/05/2013 12:38:10
<05>: 0.205 bar:( PB):00008 Pa

<05>:D MODE
<05>:16/05/2013 12:40:18
<05>: 0.205 bar:(DT):01401 Pa

<05>:D MODE
<05>:16/05/2013 12:40:59
<05>: 0.204 bar:(DR):-1721 Pa

<05>:D MODE
<05>:17/05/2013 13:03:03
<05>: 0.205 bar:(DT):PRUEBA GRAN FUGA

<05>:D MODE
<05>:17/05/2013 12:33:53
<05>: 0,181 bar:(AL):PRESION ALTA

<05>:D MODE
<05>:17/05/2013 12:40:08 )
<05>: 0,204 bar:(AL):PRESION BAJA

Tramas para el tipo de prueba MODO OPERARIO:

Tramas para una pieza OK:

Tramas para una pieza NOK:

<07>:0PERARIO
<07>:05/07/2013 05:20:29
<07>:(OK)

<07>:0PERARIO
<07>:05/07/2013 05:20:42
<07>:(DT)

Tramas para el tipo de prueba MEDICION DEL VOLUMEN:

Tramas para una pieza OK:

Tramas para una pieza NOK:

Tramas para una alarma:

Version 1.04a

<03>:VOL
<03>:09/08/2013 12:05:18
<03>: 0.037 bar:(OK): 776.0 cm3

<03>:VOL
<03>:08/08/2013 08:44:58
<03>: 0.037 bar:(DT): 780.1 cm3

<03>:VOL
<03>:08/08/2013 08:46:41
<03>: 0.037 bar:(DR): 780.1 cm3

<03>:VOL
<03>:08/08/2013 08:52:59
<03>: 0.551 bar:(AL):PRESION ALTA

<03>:VOL
<03>:09/08/2013 12:00:41
<03>: 0,600 bar:(AL):PRESION BAJA
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Tramas para el tipo de prueba de ROTURA:
Tramas para una pieza OK:

Tramas para una pieza NOK:

Tramas para una alarma:

Tramas para Rotura = OK:

Ficha n.° 652e: RS232

<04>:BURST
<04>:25/09/2013 01:06:02
<04>: 0,595 bar:(OK):

<04>:BURST
<04>:25/09/2013 01:29:31
<04>: 0,448 bar:(DT):BURST

<04>:BURST
<04>:25/09/2013 01:27:46
<04>: 0,221 bar:(AL):BURST < Pmin.

<04>:BURST
<04>:25/09/2013 01:30:36
<04>: 0,582 bar:(AL):PRESION ALTA

<06>:14/02/2014 10:46:57
<06>: 0,488 bar:(OK):BURST

<06>:14/02/2014 10:45:39
<06>: 0,603 bar:(TD):

Todas las tramas se utilizan conectando un microordenador a la linea RS232 del aparato.

Version 1.04a
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Ficha n.° 652e: RS232

1.1.2. Modo de exportacién

Exportacion (Export): permite crear y enviar

una trama de resultados especial que puede U /CONFI/AUTOM/RS232
utilizarse en un microordenador con Microsoft Parametros RS
Excel. Trama

condic. Emision
Los caracteres y sus cédigos se ajustan a los »EXxport :
codigos ASCII (consulte la tabla de cédigos
ASCII para conocer las correspondencias).

IMPR. PARAMETRO

Ejemplos de exportaciones: (los ejemplos siguientes pertenecen a un aparato F5, version
v1.18p).

El caracter «>» se corresponde con una tabulacion HT (09h).

El caracter «[I» se corresponde con un espacio (20h).

El caracter «+$» se corresponde con un retorno de carro CR (0Dh).
Detalle de las columnas (consulte los ejemplos siguientes):

1) Nombre del programa. 7) Unidad de presion.
2) Numero de programa. 8) Mensaje de alarma.
3) Mensaje del resultado de prueba. 8) Cddigo de barras (opcional:
4) Valor numérico de la prueba, depende del aparato y de la versién).
5) Unidad de la prueba. 9) Fecha.

10)Hora.

6) Valor numérico de la presion.

Ejemplo 1:
> ASCII

TEST->01->(PB)—>LJ000>Pa->[1501.8>mbar->->->23/01/2006>17:54:13> «
> Hexa

54 45 53 54 09 30 31 09 28 50 42 29 09 20 20 30 30 30 09 50 61 09 20 35 30 31 2E 38 09 6D
62 61 72 09 09 09 32 33 2F 30 31 2F 32 30 30 36 09 31 37 3A 3535 3A 31 39 09 0D

> Detalle

1 2 3 4 5 6 7 8/8 9 10

TEST|> |01| > | (OK) |>|00000| > |Pa| > | 0501,8 | &> |mbar | >->-> | 23/01/2006 | = |17:54:13 | >«

20 20 6D 3233 2F 30 3137 3A
gg gz 09 22 09 ig gg g 3030 | 09 gg_) 09 gg g; gg 09 |62 61 0%89 312F 3230 | 09 |35353A|090D
30 72 30 36 3139
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Ejemplo 2:
> ASCII

Ficha n.° 652e: RS232

TEST->01->(AL)>->->[110.0>mbar>PRESSIONLIBASSE->->23/01/2006->18:00:13> «

> Hexa

54 45 53 54 09 30 31 09 28 41 4C 29 09 09 09 20 20 20 30 2E 34 09 6D 62 61 72 09 50 52 45
53 53 49 4F 4E 20 42 41 53 53 45 09 09 32 33 2F 30 31 2F 32 30 30 36 09 31 38 3A 30 32 3A

3136 09 0D
> Detalle
1 2 3 4 5 8 8' 9 10
TEST|> (01| > | (AL) 9_)9 DDODO’ - | mbar > PRES\I]OANDBA ->->| 23/01/2006 | -> | 18:00:13 | >+
5445 | g | 30| og | 2841 0909| 2050 | oq | 6062 | g | jour af 2042 | O | 3103230 | 09 | 3032 34 | 090D
2E 34 41 53 53 45 30 36 31 36

Ejemplos de tramas para la prueba de FUGAS:
ABCDEFGHIJKL->1-> (OK) 34.14->cm3/mn->0.601->bar>->->23/01/2014->03:16:31
ABCDEFGHIJKL->1->(TD) 82.76->cm3/mn->0.600->bar>->->23/01/2014-> 03:16:47

Ejemplos de tramas para la prueba de PASO:
-BLOCKAGE-AB->2->(OK) >->-0.953->bar>->->23/01/2014->03:17:44
-BLOCKAGE-AB->2->(TD) >--0.952->bar>->-23/01/2014->03:18:36

Ejemplos de tramas para la prueba de DESENSIBILIZADO:
DESENSITIS-->4-(0OK) >7->Pa->0.601->bar->->-23/01/2014->03:23:55
DESENSITIS-->4->(TD) >177->Pa->0.600->bar->->->23/01/2014->03:24:25
DESENSITIS-->4>(AL) >>->>>RESET ATR->-23/01/2014->03:19:48

Ejemplos de tramas para la prueba de OPERARIO:
OPERATOR--->5(0K) >>>>->>->23/01/2014->03:25:13
OPERATOR---->5(TD) >->->>->->->23/01/201403:25:25

Ejemplos de tramas para la prueba de ROTURA:

BURST TEST-->6->(0K) >->-0.404->bar>->->23/01/2014->03:49:02

BURST TEST-->6->(TD) >->->0.404->bar >->23/01/2014->03:26:51

BURST TEST-->6->(TD) >->-0.232->bar>BURST>-23/01/2014->03:33:22
BURST TEST-->6->(AL) >->-0.124->bar>BURST < Pmin->->23/01/2014->03:34:26

Ejemplos de tramas para la prueba de VOLUMEN:
--VOLUME---->7> (OK) ©9.76>cm3->0.211->bar>->->23/01/2014->03:53:35
--VOLUME---->7(TD) 9.76>cm3->0.211->bar->->->23/01/2014->03:52:23

El caracter «>» se corresponde con una tabulacion HT (09h).
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1.1.3. Impresién de pardmetros

Impr. parametro: al pulsar este botén, los
parametros de prueba de los programas
activos en el aparato se imprimen o se envian
instantaneamente.

Ficha n.° 652e: RS232

U /CONFI/AUTOM/RS232

Parametros RS
Trama o
Condic. Emision
Export :

» IMPR. PARAMETRO

Ejemplo de trama de impresion de parametros:

Version 03.10i
30/05/2012 16:42:27

Pr 01

TIPO: FUGA
ESPERA A:0,0s
LLEN.: 2,0 s
ESTAB.:4,0s
TEST:2,2s
VACIADO: 1,0 s
LLEN. max.: 600,0
LLEN. min.: 400,0
C. LLEN.: 500,0
RECH. Test: 100
RECH. Ref.: 000

Version 1.04a

Pr 02

TIPO: FUGA
ESPERAA:0,0s
LLEN.:2,0s
ESTAB.:4,0s
TEST:2,5s
VACIADO: 1,0 s
LLEN. max.: 600,0
LLEN. min.: 400,0
C. LLEN.: 500,0
RECH. Test: 100
RECH. Ref.: 000
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Ficha n.° 652e: RS232

1.2. Mobo MoDBUS

En la pantalla se muestra el menua de
configuraciéon de la conexion
«RS232/MODBUS». NU /CONFI/AUTOM/RS232
» Parametros RS

A continuacion, con ayuda de las flechas

, Seleccione el menu que

desea configurar y confirme la accién

pulsando la tecla °

Parametros RS: permite configurar la
conexién entre el aparato ATEQ (esclavo) y

un PC o autdmata (maestro). M/RS232/Parametros RS
: ” : . » DIRECCION : 255
Configuracion de la direccion del aparato en VELOCIDA: 9600 Baud

la red. En caso de que en la red existan varios 1st/8 bits/par
aparatos instalados, cada uno de ellos debe
poseer una direccion diferente.

Parametro de velocidad de transmision y
parametros de bit de parada, numero de bits
de datos y paridad. Estos parametros deben

ser idénticos a los del aparato maestro.

Para obtener informacion mas detallada acerca de la conexién y la comunicacion Modbus de
los aparatos ATEQ, péngase en contacto con la sociedad ATEQ.
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Ficha n.° 653e: Seguridad

SEGURIDAD

El menu «<SEGURIDAD» se compone de dos funciones:
» la primera permite seleccionar el modo de bloqueo del acceso a los parametros;

» la segunda desactiva la tecla INICIO del panel delantero del aparato. Las pruebas
Unicamente se pueden ejecutar a partir de las entradas del aparato (conector de

Entradas/Salidas).

1. PROCEDIMIENTO

ﬁ CONFIGURATION

o

A partir del meni «CONFIGURACION>»,
seleccione el menui «<SEGURIDAD» vy, a

continuacion, pulse el boton o

Para configurar el modo de acceso a los
parametros, utilice las flechas

para seleccionar el menu

«ACCESO» y, a continuacion, pulse e

para confirmar. Por dltimo, también con ayuda

de las flechas , seleccione

uno de los modos entre:
» SIN: ninguna limitacion de acceso.

» USB: introduccién de una memoria
USB con los derechos necesarios. (En el
CD se proporciona un archivo key.bin).

» PASSWORD: obligacion de introducir
una contrasena.

Version 1.04a

MENU /CONFIGURACIONA

IDIOMA : ESPANOL
NEUMATICO
AUTOMATISMO

» SEGURIDAD
MISCELLANEOUS

MENU /CONFI/SEGURIDAD

» ACCESO : SIN
INICIO OFF :

NO
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Con el modo «PASSWORD» activado, en la
pantalla se muestra un menu de desbloqueo
adicional que permite confirmar la funcion de
bloqueo por palabra clave y proceder a la
introduccion de esta ultima.

Siga las indicaciones del aparato.

Nota: con el modo «<PASSWORD» activado,
el acceso a los parametros con una memoria
USB (consulte mas arriba) también esta
disponible en paralelo.

Para configurar la funcion «INICIO OFF»,

utilice las flechas para

seleccionar el menu «INICIO OFF» vy, a

continuacion, pulse para confirmar.

Por ultimo, también con ayuda de las flechas

, configure el valor «Si» y

confirme el ajuste pulsando

Version 1.04a

Ficha n.° 653e: Seguridad

MENU /CONFI/SEGURIDAD

» ACCESO : PASSWORD
PASSWORD : DESBLOQUE
INICIO OFF I NO

MENU /CONFI/SEGURIDAD

ACCESO : SIN

INICIO OFF Si 4
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Ficha n.° 654e: Configuracion de E/S

CONFIGURACION DE E/S

Este menu permite ajustar las entradas configurables del conector de E/S, asi como los modos
de las salidas (modo «<kESTANDAR» y modo «COMPACTO»).

Para obtener mas informacién acerca del funcionamiento de las salidas de los codigos de
vélvulas y las salidas auxiliares a 24 V, consulte la ficha n.° 609 «Codigos de vélvulas / Salidas
auxiliares».

Para obtener mas informacion acerca del uso de las entradas y las salidas, consulte la ficha
n.° 609 «Codigos de vélvulas / Salidas auxiliares».

1. CONFIGURACION DE LAS SALIDAS

Este menu permite ajustar las salidas auxiliares y los cddigos de valvulas, asi como los modos
de las salidas «<KESTANDAR» 0 «<COMPACTOn».

1.1. PROCEDIMIENTO

MENU /CONFIGURACION
IDIOMA : ESPANOL
NEUMATICO
A partir del menti «CONFIGURACION>, >2E'(|;'8|‘R’|§'5£3M0
seleccione el mend «<AUTOMATISMO» y,a MISCELLANEOUS

continuacion, pulse el boton o

Seleccione el mend «CONFIG. SALIDAS»

MENU /CONFI/AUTOMATIS

con ayuda de las flechas y USB > SUPERVISION
RS232 - IMPRESORA
FECHA Y HORA
CODIGO BARRAS : NO
pulse para confirmar. ’Egng%g'Eﬁ$kigﬁg

También con ayuda de las flechas

/AUTOM/CONFIG. SALIDA
, seleccione el mend «l/O» y »I/0

C.VALVULA

confirme el ajuste pulsando °
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Ficha n.° 654e: Configuracion de E/S

Utilice nuevamente las flechas
/CONFI/AUTOM/CAPTADOR

para seleccionar la salida PAUX 1 : EN CICLO

AUX 2 : EN CICLO

. ) » AUX 3 : EN CICLO

gue desea configurar y, a continuacion, AUX 4 : EN CICLO

SALIDA : ESTANDARD
confirme el ajuste pulsando e

Por Gltimo, una vez mas utilizando las flechas

/CONFI/AUTOM/CAPTADOR

, seleccione el modo deseado AUX 1 - PERMANENTE <
AUX 2 : EN CICLO
_ AUX 3 : EN CICLO
entre las opciones «EN CICLO», AUX 4 : EN CICLO

«PERMANENTE» 0 «<PROGRAMADO» y SALIDA - ESTANDARD

pulse o para confirmar.

Estan disponibles dos modos de salidas: el
«ESTANDAR» y el «<COMPACTO».

Estos modos permiten configurar las salidas
disponibles de dos maneras diferentes.

/CONFI/AUTOM/CAPTADOR

Para obtener mas informacion acerca del

. . AUX 1 : EN CICLO
cableado de las salidas, consulte las fichas AUX 2 : EN CICLO
«Conectores eléctricos» n.°692/1 para el 2H§ 2 : E” E%Etg
F610, n.° 692/2 para el F620, y n.° 692/7 para ) SALIDA " - "ESTANDARD

el F670.

El modo «COMPACTO» permite obtener el
resultado de medicion de un maximo de dos
ciclos encadenados. Las salidas 1 y 2 se
reservan para el primer ciclo, las salidas 3y 4
para el segundo, y la salida 5 para el final de
ciclo general.

Este mismo procedimiento es aplicable a las salidas de cédigos de valvulas.
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Ficha n.° 654e: Configuracion de E/S

2. CONFIGURACION DE LAS ENTRADAS

Este menu permite atribuir una funcion especial a las entradas 7, 8 o 9 del conector de la
tarjeta de entradas/salidas. Para obtener mas informacion, consulte las fichas «Conectores
eléctricos» n.° 692/1 para el F610, n.° 692/2 para el F620, y n.° 692/7 para el F670.

Las funciones configurables en las entradas son:
» Selecc. Pr.
» Sync. test

Los distintos ciclos especiales disponibles se visualizan en funcién de la configuracion de la
funcién de la que dependen. Algunos ejemplos son los siguientes:

» Ajuste regulador. » Verificacion CAL.

» Llenado infinito. » Verificacion calibrado.

» Autocero piezo. > Aprendizaje de los componentes

> Aprendizaje ATR sellados para una pieza correcta.

> calculo vol > Aprendizaje de los componentes
' sellados para una pieza defectuosa.

» Aprendizaje CAL.

Asi como los ciclos especiales de mantenimiento (en caso de que esta funcion esté
configurada), por ejemplo:

» Calibrado de presion 1, regulador 1. » Calibrado diferencial.
» Calibrado de presion 1, regulador 2. » Auto-test valvula.
» Calibrado de presion 2. » Puntos sensores.

Estas funciones representan todos los ciclos especiales disponibles en el aparato.

En la tarjeta «Cod. salidas» estan disponibles seis entradas adicionales idénticas a las de la
tarjeta anteriormente descrita. La Unica diferencia es que la seleccion de programas no esta
disponible.

2.1. PROCEDIMIENTO

MENU /CONFIGURACION

IDIOMA : ESPANOL
NEUMATICO

_ , . » AUTOMATISMO

A partir del ment «CONFIGURACION», SEGURIDAD

seleccione el ment «<xAUTOMATISMO» y, a MISCELLANEOUS

continuacion, pulse el botén °

ONFIGURACION
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Seleccione el menl «CONFIG. ENTRADAS»

con ayuda de las flechas

pulse para confirmar.

Una vez mas con ayuda de las flechas

, seleccione el menu «l/O» y

confirme el ajuste pulsando

Utilice nuevamente las flechas

para seleccionar la entrada

gue desea modificar y, seguidamente,

confirme el ajuste pulsando

Por ultimo, utilice las flechas

para seleccionar la funcion que desea

atribuirle a la entrada y pulse para

confirmar.

Ficha n.° 654e: Configuracion de E/S

U /CONFI/AUTOMATISMO

USB : SUPERVISION
RS232 : IMPRESORA
FECHA Y HORA

CODIGO BARRAS : NO
CONFIG. SALIDAS
P CONFIG ENTRADAS

/AUTOM/CONFIG ENTRADA
»I/0
C.VALVULA

CONFI/AUTOM/CAPTADOR

»IN7 - Selecc Pr.
IN8 : Selecc Pr.
IN9 - Selecc Pr.

I/AUTOM/CAPTA/ENTRADA
»Selecc Pr.
AJUSTE REG 2
AJUSTE REG 1
LLENADO INFINITO

AUTO CERO
AUTO VOL.
SYNC. TEST

Siga el mismo procedimiento para las entradas de codigos de valvulas.

Nota: la seleccidén de programas no esta disponible con las entradas de cédigos de valvulas.

Version 1.04a
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Ficha n.° 655e: Opcion de vaciado externo

OPCION DE VACIADO EXTERNO

El vaciado externo presenta la ventaja de impedir que cualquier suciedad, liquido o particula
retorne al circuito de medicién del aparato y, por lo tanto, sirve de mecanismo de proteccion.

Esta opcion permite controlar una valvula de vaciado externa al aparato (por ejemplo, una
valvula Y remota).

La opcion de vaciado externo exige la asignacion de una salida eléctrica desde la fabricacion
del aparato:

v/ unainterna para el cableado interno de la salida neumatica; o
v/ una externa para el cableado «cliente».

Cuando el aparato esta equipado con esta opcion, la asignacion del cédigo de valvula interno o
externo deja de estar disponible.

1. PROCEDIMIENTO

FUNCI/MENUS DISPONIB

ATRO > NO
ATR1 > NO
A partir del menu de funciones, configure en 21% : ”8

«Si» la funciéon «Vaciado ext.». TIPO P.LLEN - NO
TIPO LLEN : NO
DUMP OFF > NO
VACIADO EXT. : Si

CI/MENUS/VACIADO EXT.

/ i ¥ »VACIADO EXT: NORM. C
Cuando se muestre el menu de configuracion, MODO DUMPIN- CONTINU

seleccione el modo de la valvula de vaciado
(«NORM. CERRADO» o
«NORM. ABIERTO»), asi como el modo de
funcionamiento («TIEMPO» 0 «CONTINUO»).

c b la funcid ¢ ARAM/Pr001/FUNCIONES
ompruebe que la funcién no se encuentre JVACTADO EXT. : NO

oculta. Mas funciones. ..

A continuacion, pulse el boton ° y el

cursor se desplazara hacia la derecha.
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Ficha n.° 655e: Opcion de vaciado externo

Seleccione «Si» con ayuda de las flechas _ ARAM/Pr001/FUNCIONES
VACIADO EXT. : S1 <«
y confirme el ajuste Mas funciones...

pulsando . Ahora el vaciado externo

estara activo.
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Ficha n.° 656e: Prueba de sincronizacion

PRUEBA DE SINCRONIZACION

La funcion «SYNC. TEST» (prueba de sincronizacién) deja via libre al operario o al automata
para iniciar la etapa de prueba con ayuda de la entrada configurada para esta funcién, que
Unicamente esta disponible en el modo «FUGA».

Diagrama del ciclo: A

Mientras que la entrada se encarga de
confirmar la transicion de las etapas
«Estabilizacién» a «Test» y de «Test»
a «Vaciado», el tiempo de prueba sera

el Ejeterminado por el operario o el Inicio |_| o
automata. § | ' -

. . Sync. : } O time out -
En caso de que exista un tiempo de  Test : : : ! ! >
prueba programado, este forzara el final F'Qii'l (f» § g § |i‘
de ciclo si la sefal de sincronizacién no " Llen | Estab | Test T Vac | >

se ha vuelto a caer antes del
agotamiento del tiempo de prueba.

1. PROCEDIMIENTO

MENU /CONFIGURACION

ONFIGURACION

IDIOMA > ESPANOL
NEUMATICO
. , p »p AUTOMATISMO
A partir del ment «CONFIGURACION», SEGURIDAD
seleccione el menti kxAUTOMATISMO» v, a MISCELLANEOUS
continuacion, pulse el boton o

Seleccione el menu «CONFIG. ENTRADAS» U /CONFI/AUTOMATISMO

USB : SUPERVISION

RS232 : IMPRESORA
Yy FECHA Y HORA
CODIGO BARRAS : NO
CONFIG. SALIDAS

» CONFIG ENTRADAS
pulse para confirmar.

con ayuda de las flechas

También con ayuda de las flechas _ /AUTOM/CONEIG ENTRADA
»I/0
, seleccione el menu «l/O» o C.VALVULA
«C. VALVULA» y pulse o para
confirmar.
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Utilice de nuevo las flechas

para seleccionar la entrada que desea
modificar y, seguidamente, confirme el ajuste

pulsando

Seleccione la funcion «SYNC. TEST» con

ayuda de las flechas Y,

seguidamente, pulse

La funcion quedara entonces asignada a la
entrada.

Version 1.04a

Ficha n.° 656e: Prueba de sincronizacion

MENU /CONFI/AUTOM/I/O

» IN7 - Selecc Pr.
INS : Selecc Pr.
IN9 - Selecc Pr.

para confirmar.

MENU /CONFI/AUTOM/I/O

Selecc Pr.
AJUSTE REG 2
AJUSTE REG 1
LLENADO INFINITO
AUTO CERO

AUTO VOL.

P SYNC. TEST

ENU /CONFI/AUTOM/I/O

pIN/ - SYNC. TEST
INS : Selecc Pr.
IN9 : Selecc Pr.
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Ficha n.° 658e: Mantenimiento de las valvulas (contador)

MANTENIMIENTO DE LAS VALVULAS (CONTADOR)

Este menu informa del estado de desgaste aproximado de la valvula a través del indicador
«Contadores».

1. PROCEDIMIENTO

\ ANTENIMIENTO

MENU /MANTENIMIENTO

. , . CAN STATUS
A partir del mend «sMANTENIMIENTO», utilice I/0 ESTADO
» CONTADOR VALVULA
. ATEQ INFO
las flechas para seleccionar SPV/PROD - NO

FIELDBUS

el ment «<CONTADOR VALVULA» v, a BORRAR - NO

continuacion, pulse el boton o

F?ayqal: contador de ciclos .desde ell altimo MENU /MANTE/CONTADOR
reinicio del contador. El propio usuario puede yPartiel - 91776

reiniciar este contador. Total : 94447
Borrar parcial

Total: contador del total de ciclos desde la
Ultima revision. La sociedad ATEQ es la
encargada de gestionar este contador total, el
cual se reiniciara tras una revision completa
de la valvula.

MENU /MANTE/CONTADOR

Partiel : O
Total : 94447

Borrar parcial: permite reiniciar el contador »Borrar parcial

parcial.
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Ficha n.° 661e: Estado de las E/S
ESTADO DE LAS E/S

Importante: recuerde que la modificacién del estado de las salidas es peligroso,
puesto que permiten manipular accionadores 0 equipos que pueden entrafar
importantes riesgos mecénicos, neumaticos, hidraulicos, eléctricos, o de otra
naturaleza, capaces de provocar graves dafios personales o materiales.

Este menu permite comprobar el estado de las entradas y las salidas de cada tarjeta instalada
en el aparato.

1 Entrada o salida activa.

0 Entrada o salida inactiva.

1. PROCEDIMIENTO

\ & ANTENIMIENTO

MENU /MANTENIMIENTO

. , .. CAN STATUS
A partir del ment «<MANTENIMIENTO», utilice »I/0 ESTADO
CONTADOR VALVULA
. ATEQ INFO ]
las flechas para seleccionar SPV/PROD - S

FIELDBUS

el menu «I/O ESTADO» y, a continuacion, BORRAR - NO

pulse el botén o

Carta Captador: E/S de la placa del sensor.

MENU /MANTE/I/O ESTAD
» CARTA CAPTADOR

I/0
/O: E/S de las tarjetas de relés. C.VALVULA

C. Valvula: E/S de la tarjeta de codigos de
valvulas.

El menl «CARTA CAPTADOR» enumera las
entradas/salidas.

OUT1 a OUT4: co_nzrol a 24V de la valvula MENU /MANTE/I/O ESTAD
interna. »OUTQ :STD 1
: i OUT1 :STD
DAC RI_EGl y 2: configure un valor OUTZ >STD 3
comprendido entre 0 % y 100 % para, a OoUT3 :STD 4
DAC REG1l
. .. . DAC REG2
continuacion, pulsar para confirmar. DAC PRESS :
DAC DIFF :
Se trata de una consigna enviada a los

reguladores electronicos.
DAC PRESS y DAC DIFF:
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Ficha n.° 661e: Estado de las E/S
El menu «I/O» enumera las entradas/salidas.

> IN1 - RESET

> IN2 - INICIO

> IN3 : PROG. 1

> IN4 : PROG. 2

> IN5 : PROG. 3 __MENU /MANTE/I/O ESTAD

> IN6 : PROG. 4 Il ggffig 8

img gg:gggg: IN3 ‘PROG 1 -0
: T IN4 :PROG 2 :0

> IN9 : Selecc. Pr. IN5 - PROG 3 :0

» OUTl :0OK IN6 :PROG 4 :0

» OUT2 :DT IN7 :Selecc Pr:0

> OUT3 :DR IN8 :Selecc Pr:o0

> OUT4 :ALA

» OUT5 :FINAL CICLO

> OUT6 :AUX.1

> OUT7 :AUX?2

> OUT8 :AUX3

> OUT9 :AUX4

Para cambiar el estado de una salida, utilice MENU /MANTE/I/O ESTAD
ouTl
las flechas para seleccionar ouT2

ouT3

ouT4 : :
la salida que desea activar y, seguidamente, OUTS5 :FINAL CIC:
OUT6 :AUX 1 :

OUT7 :AUX 2
:AUX 3

cocoro000

pulse

El menu «C. Valvula» enumera las
entradas/salidas.

OUT6 :[EXT
OUT/7 :>INT
OUT8 :INT

> OUT1 :EXT.1
» OUT2  :EXT.2 MENU /MANTE/I/O ESTAD
» OUT3 :EXT.3 yOUT1l EXT 1 -0
» OUT4 :EXT.4 OUT2 :-EXT 2 -0
» OUT5 :EXT.5 OUT3 :EXT 3 :0
> OUT6 :EXT.6 OUT4 (EXT 4 -0
> OUT7 :INT.1 OUTg EEXTg 58
> OUT8 :INT.2 ogTo (EXT > 0
> IN1 :Inact!vo OUT8 :-INT 2 -0
> IN2 . Inactivo
> IN3 : Inactivo
> IN4 : Inactivo
> IN5 : Inactivo
> IN6 . Inactivo
Para cambiar el estado de una salida, utilice MENU /MANTE/I/O ESTAD
ouT2 Eg % :(1)
las flechas para seleccionar oOUT3 “EXT 3 0
] - ] OUT4 :EXT 4 :0
la salida que desea activar y, seguidamente, OUTS5 :EXT g :8
1 :0
2 :0

pulse
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Ficha n.° 665e: Informacion del sistema

INFORMACION DEL SISTEMA

Este menu permite visualizar informacion acerca de las versiones de los programas de los
diferentes componentes, asi como muchos otros datos Utiles.

1. PROCEDIMIENTO

\ ANTENIMIENTO

MENU /MANTENIMIENTOF

. , . CAN STATUS
A partir del mend «sMANTENIMIENTO», utilice I/0 ESTADO
CONTADOR VALVULA
. »ATEQ INFO
las flechas para seleccionar SPV/PROD

FIELDBUS

el menl «ATEQ INFO» y, a continuacion, BORRAR

pulse el boton °

MENU /MANTE/ATEQ INFO

En la pantalla se muestra el ment de »S/N - 283-0113
seleccién de la visualizacion de las TEXT: 01.06a
i ; INFO SOFT
informaciones. BOOT INFO.

En las dos primeras lineas se ofrece el INFO AJUSTES
namero de serie y la version de la base de
datos de los textos del aparato.

MENU /MANTE/ATEQ /INF

b CPU - 01.

, . USB - 01.

El mend «INFO SOFT.» muestra los distintos CIA/RTA CAPTA: 06.
i I/0 : 06.

elementos que componer}'el aparato, asi ¢ VALVULA - 08
COMmo Su version. FIELDBUS - 01.

ANTE/ATEQ /BOOT INFO.

p CARTA CAPTA: 01.06
. I/0 - 01.06
El menu «<BOOT INFO.» muestra las C_VALVULA :© XX.XXX

versiones de los programas informaticos de FIELDBUS : 01.000
base de las tarjetas integradas en el aparato.
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Por su parte, el ment «INFO AJUSTES»
muestra los sensores instalados en el
aparato.

Utilice las flechas para

seleccionar el sensor que desea visualizar y,
a continuacion, confirme la accion pulsando

Entonces se mostraran los parametros de
ajuste del sensor, entre ellos, los coeficientes
de ajuste, la fecha del ultimo calibrado y el
nombre de la persona que lo ha realizado.

Nota: las informaciones acerca de los ajustes
guedan reservadas al servicio posventa de
ATEQ.

Ficha n.° 665e: Informacion del sistema

MENU /MANTE/ATEQ /INF
» CAPTADO: PRESION
coeff A = 0.000000
Coeff B = 0.288383
Date - 29/01/2015
LOGIN - JGL

E/ATEQ /INFO AJUSTES
» CAPTADO: FUGA
Coeff A = -26881.822
coeff B = 30349.4960
Date - 29/01/2015
LOGIN - JGL

Permitanos recordarle la importancia de que nuestros servicios de calibracion revisen su

aparato, como minimo, una vez al afio.

Version 1.04a
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Ficha n.° 669e: Reinicio de los parametros (RESET)

REINICIO DE LOS PARAMETROS (RESET)

Este menu permite efectuar un reinicio completo de los elementos (configuracion de los

parametros de fabrica).

1. PROCEDIMIENTO

\ & ANTENIMIENTO

A partir del ment «MANTENIMIENTO»,
seleccione el ment «<BORRAR PARAM.» y, a

continuacion, pulse el boton o

Utilice las flechas para

seleccionar «Si» y confirme el ajuste

pulsando °

El aparato confirmara el borrado de todos los
paradmetros de los programas.

Los programas estaran ahora vacios.

Version 1.04a

MENU /MANTENIMIENTOA

CAN STATUS
I/0 ESTADO
CONTADOR VALVULA
ATEQ INFO ]
SPV/PROD : Si
FIELDBUS
» BORRAR

MENU /MANTENIMIENTOA

CAN STATUS

I/0 ESTADO
CONTADOR VALVULA
ATEQ INFO ]
SPV/PROD © Si
FIELDBUS ]
BORRAR : S

BORRANDO...

PARAMETROS

Pr:
Pr:

Pr:
Pr:
Pr:
Pr:
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Ficha n.° 673e: Presentaciones, caracteristicas y principios de medicién

PRESENTACIONES, CARACTERjSTICAS Y PRINCIPIOS DE
MEDICION

1. PRESENTACION DEL ATEQ F SERIE 6

Los ATEQ F SERIE 6 son detectores de N SENSOR N
fugas compactos aire/aire que sirven \_/ DIFERENCIAL v

para controlar la estanquidad de las
piezas en las lineas de produccién. Estos PIEZA DE PIEZA DE
dispositivos se adaptan especialmente a NEAZRSNES PRUEBA
los puestos automaticos y
semiautomaticos. El  principio de
deteccion se basa en la medicién de una
débil variacion o caida de presion A N
diferencial entre dos piezas, una de

prueba y otra de referencia, ambas )
rellenas a idéntica presion. PRE:'SE DE e SENSOR PIEZOELECTRICO

2. CARACTERISTICAS DE MEDICION

2.1. MEDICION DE LA PERDIDA DE CARGA (CAIDA DE PRESION)

P RESOLUCION! |
GAMA PRECISION MAXIMA
0-500 Pa +/- (2,5 % de la presion + 1 Pa) 0,1 Pa
2.2. MEDICION DE LA PRESION DE PRUEBA
) RESOLUCION
GAMA PRECISION 0
MAXIMA

F. E. =200 mbar +/- (1,5 % de la presion + 0,2 hPa) 0,1%F. E.
02<F.E.<5bar | +/-(1,5% de la presion + 7,5 hPa) 0,1% F. E.
5<F.E. <10 bar +/- (1,5 % de la presion + 15 hPa) 0,1 % F. E.

2.3. REGULACION DE PRESION

Regulacién mecanica Regulacién electrénica
-80 kPa a -2 kPa -80 kPa a -2 kPa 50 kPa a 500 kPa
0,5 kPa a 14 kPa 1 kPa a 20 kPa 100 kPa a 1000 kPa
5 kPa a 50 kPa 2 kPa a 50 kPa -100 kPa a +100 kPa
20 kPa a 400 kPa 10 kPa a 100 kPa -100 kPa a +400 kPa
50 kPa a 900 kPa 20 kPa a 200 kPa -100 kPa a +1000 kPa

Consultenos otras presiones especificas.
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Ficha n.° 673e: Presentaciones, caracteristicas y principios de medicién

3. LAS DIFERENTES PRUEBAS

3.1. PRUEBA DE FUGAS

La prueba de fugas es la mas adecuada para medir pequenas fugas (caida de presion).

La formula que se indica a continuacion permite convertir una fuga (expresada como unidad de
caudal) en una caida de presion.

3 -
AP (Pals) = F (cm”/min) i
0,0006 x V (cm?)
F (cm®min) = caudal de fuga
V (cm?) = volumen de la pieza probada
AP (Pals) = caida de presién
Ejemplo:
Pieza con dP/dt = 50 Pals Pieza con dP/dt = 1 Pals
Prueba Pals Pa Prueba Pals Pa
1s 50 50 1s 1
2s 50 100 2s 1
3s 50 150 3s 1 3
ns 50 nx50 ns 1 n

La eleccion de trabajar en Pa o Pa/s depende de la aplicacion.

En todos los casos, conviene recordar que el fondo de escala del sensor en Pa o0 en Pa/s se
limita a 50, 500 o 5000 Pa, dependiendo de la configuracién del aparato.

3.1.1. Distintos principios de medicion de las fugas

Existen varios principios de medicion:
» la medicion directa;
> la medicion indirecta;
» la medicion en componentes sellados.

Estos tres principios se aplican tanto a las mediciones efectuadas en presion, como en
depresion.

La configuracion viene determinada por la aplicacion y se debe definir antes de la puesta en
marcha del aparato.
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Ficha n.° 673e: Presentaciones, caracteristicas y principios de medicién

3.1.1. 1) Medicién directa o medicién por caida de presién
Tras rellenar la pieza de Zﬂ
prueba y la pieza de b =M
referencia a la presion de e —
prueba, el aparato mide la — i< T
presion diferencial entre los '
dos volumenes, aislados el
uno del otro mediante una
valvula de igualacién.

|V| Pieza de prueba

1L 1]L

Captador
Electronico de

Pieza de referencia

Al terminar el ciclo, el aparato vacia los componentes a través de la valvula de vaciado.

3.1.1. 2) Medicién indirecta o mediciéon por subida de presiéon

presion. En caso de fuga de la
pieza, la presion en la
campana aumenta.

P atm

La pieza de prueba se coloca Campanade
: recuperacion Fieza de
debajo de wuna campana glv P prueba £
estanca y el aparato se ) ™ N
conecta a dicha campana. FL T —
Mientras que la pieza se et [ H = >
presuriza de manera externa n o "
(hasta 20 MPa o 200 bar), la 1 §8¢5 Captador =
campana se rellena a baja g£59 diff
55s
L

Este método permite probar ciertas piezas a alta presion, aunque evitando sus inconvenientes.
El aparato solo controla y mide la presion en la campana. En caso de que se produzca una
gran fuga, la vigilancia electronica de la presion de la campana protegera el dispositivo. En la
campana también debe instalarse una valvula de seguridad.

3.1.1. 3) Mediciéon en componentes sellados

diferenciar el valor de Ila
presion de una pieza correcta y Tapon de salida
de otra defectuosa. La presién referencia
dentro de la campana sigue la

férmula siguiente:

Esta prueba se ha disefiado Vol - Pieza de
para piezas herméticas que no g‘ olumen INtérno  pryeba Campana
se pueden llenar. Estas piezas ; =M M
se colocan debajo de una N — T
campana, la cual se presuriza — <d —
mediante el vaciado del :: H © ::
volumen interno del aparato. e O
i B 385 E Captador diff

De esta forma, es posible — 8es

2S¢

og°

L

P1 V1 =P2 (V1 +V2), donde V1 es el volumen de la campana y V2 el
volumen interno

La primera y la tercera medicién se pueden efectuar en comparacion con una referencia, sin
referencia o en cero central.

Existen tres tipos de componentes sellados disponibles (consulte la ficha n.° 613).
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Ficha n.° 673e: Presentaciones, caracteristicas y principios de medicién

3.1.2. Tres métodos de prueba de fugas disponibles

3.1.2. 1) Prueba con referencia

PIEZA DE
PRUEBA

I SENSOR

PIEZA DE REFERENCIA

Medicion de una variacion de presion entre una
pieza de prueba y una pieza de referencia. Las
condiciones ideales de medicidn son: pieza y
referencia idénticas y conexiones de piezas ATEQ
también idénticas (longitudes, diametros y
naturaleza de los tubos iguales). La medicién con
una pieza de referencia permite ahorrar tiempo,
ya que el equilibrio en presion es mas rapido. Este
sistema es valido para piezas que no se deforman
y que revierten los efectos mecanicos y térmicos.

3.1.2. 2) Prueba sin referencia

PIEZA DE
PRUEBA

TAPON

I SENSOR

Medicion de una variacion de presion entre una
pieza de prueba y un tapon en el lado de
referencia. Se desaconseja el uso de la prueba
sin referencia, salvo en el caso de piezas con
volumenes muy bajos. Siempre es preferible
colocar un determinado volumen en el lado de
referencia.

3.1.2. 3) Prueba con cero central

PIEZA DE
PRUEBA

I SENSOR

PIEZA DE
PRUEBA

Version 1.04a

El aparato permite comprobar dos piezas a la vez,
una conectada al lado de prueba y la otra al lado
de referencia. El sensor diferencial mide la caida
de presion de una pieza contraponiéndola a la
otra. Este método resulta util cuando el numero de
piezas defectuosas es muy bajo (generalmente,
inferior a un 1 %). La probabilidad de tener dos
piezas defectuosas al mismo tiempo es bastante
remota. Este método también se utiliza en el caso
de piezas deformables y de piezas de prueba que
presentan una temperatura constante diferente de
la temperatura ambiente. La prueba con cero
central permite ahorrar una cantidad de tiempo
considerable (comprobacion de dos piezas al
mismo tiempo).
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Ficha n.° 673e: Presentaciones, caracteristicas y principios de medicién

3.1.3. Medicién directa y presurizacién

A

v

ESPERA LLENADO ESTABILIZACION PRUEBA VACIADO
El ciclo de medicion se divide en 5 fases:
1 2 3 4 5
. e . Final de
Inicio Espera Llenado Estabilizacién | Prueba Vaciado ciclo
Inicio Inicio del ciclo.
Tiempo durante el cual se realiza el taponamiento de las piezas antes de
Tiempo de proceder a su llenado. El aparato puede estar equipado opcionalmente con
espera un conector automatico (esta opcion afade una valvula). Esta valvula
permanece activa todo el tiempo que dura el ciclo para controlar la colocacién
de los tapones.
. Presurizacién de las piezas de prueba y de referencia. Al finalizar el tiempo
Tiempo de g e
llenado de llenado, el ATEQ controla la presion de prueba; si esta no es correcta, el
aparato indica un error en la presion de prueba.
Las piezas de prueba y de referencia estdn completamente aisladas de la
alimentacion de aire, aunque presurizadas a la presion de prueba. Entonces,
Tiempo de la presién y la temperatura se equilibran entre las dos piezas que estan

estabilizacion

comunicadas y reaccionan de manera similar. Si la presion de prueba no es
correcta (una fuga importante en uno de los volumenes), la presion de prueba
cae, el aparato suspende la prueba y sefala un error.

Las piezas de prueba y de referencia estan aisladas la una de la otra; el

Tiempo de sensor de presion diferencial mide la diferencia de presion entre ambas. La
prueba sefal se procesa electronicamente y se muestra; a continuacion, la pieza se
clasifica como correcta o defectuosa.
Tiempo de L, . . .
: Colocacion de las piezas a presion atmosférica.
vaciado

Final de ciclo

Una vez completado el vaciado, el aparato emite una sefal de final de ciclo y
la valvula del conector automatico (opcional) se desactiva. Esta ultima puede
controlar uno o varios tapones extensibles desde el principio hasta el fin del
ciclo.

Version 1.04a
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Ficha n.° 673e: Presentaciones, caracteristicas y principios de medicién

3.2. PRUEBA EN MODO DE PASO (OPCIONAL)

El modo de paso se utiliza para obtener una medicion aproximada del caudal. Los umbrales de
vigilancia de la presion que se utilizan normalmente para controlar la presion de prueba sirven
en este caso para clasificar el resultado de la prueba como satisfactorio o insatisfactorio.

Si la presion medida es inferior al limite PRESION ,

inferior, entonces el caudal es demasiado UMBRAL - "

alto. ALTO o
N I

POR EL CONTRARIO, si la presién medida / _z

es superior al limite superior, entonces el UMBRAL A 4 8

caudal es demasiado bajo. BAJO /

El ciclo unicamente se compone de la fase

de llenado y la lectura se realiza durante
dicha fase.
3.3. PRUEBA EN MODO DESENSIBILIZADO (OPCIONAL)

Este modo se utiliza para la medicion de grandes fugas cuando se requiere un nivel de rechazo
superior a 500 Pa.

El encargado de realizar la medicion es el sensor de presion de prueba.
Nota: este modo no permite el uso del modo de calibrado (unidad CAL).

3.4. PRUEBA EN MODO OPERARIO
Este tipo de prueba permite al operario realizar acciones (o verificaciones) sobre la pieza de

prueba actual y, a continuacion, confirmar la accién pulsando la tecla «INICIO» D , Si

considera que la prueba es correcta, o la tecla «<RESET» si considera que la prueba es

incorrecta.
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Ficha n.° 673e: Presentaciones, caracteristicas y principios de medicién

3.5. PRUEBA DE ROTURA (TEST DE ROTURA O BURST TEST)
Para conocer la presion de rotura de la pieza, el aparato genera una rampa ascendente de la
presion.

Durante esta rampa, si se produce una caida pronunciada de la presion (> 20 % de la presion
actual), el aparato se detiene y la presién medida en dicho momento se considera la presién de
rotura.

Actualmente, este método unicamente esta disponible para volumenes de unas cuantas
decenas de cm®.

PRUEBA DE PRESION
U.S' .................................................................. SEEEREE DHCEE RIECEIEDECECE U USRNSSR GG S

(1= Y A RN B R R SR .......................................................

[T R Y I T o I .......................................................

D.E' .................................................................. ................................................

11T SRR TN N ER I BRI U A ...............................................

0.4

D.S' .......................................................... .......................................................

2 S oy s O S A PO Y I P P N

01 r ........................................... ..................................................

0o

PRUEBA DE ROTURA (6 etapas) RAMPA=4s NIVEL=2s

En el momento en que se registra una caida pronunciada de la presién, el aparato la memoriza
y comprueba que se situe dentro de los umbrales programados.

Consulte la ficha n.° 698 «Prueba de roturay.

3.6. PRUEBA DE VOLUMEN (OPCIONAL)

Este tipo de prueba permite medir el volumen de una pieza.

Un volumen interno conocido (conectado a la salida de presurizaciéon de la valvula) se somete a
una presion conocida. A continuacion, este volumen se vacia en la pieza de prueba y la
diferencia de presion resultante determina el volumen de la pieza de prueba mediante la
férmula:

P1V1=P2 (V1 + V2), donde V1 es el volumen interno y V2 el
volumen de la pieza

El valor del volumen interno debe configurarse en los parametros del programa.
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Ficha n.° 676e: Panel delantero e interfaces

PANEL DELANTERO E INTERFACES

1. PRESENTACION DEL PANEL DELANTERO DEL F620

Racor rapido
(opcional)

Pantalla

MENU >RINCIPAL

B
\ 5

I
L

Teclas de
Conectores USB ciclo

Teclas de
navegacion
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Ficha n.° 676e: Panel delantero e interfaces

2. PANTALLA

Permite visualizar las mediciones vy los
parametros ajustables.

3. TECLAS DE CICLO

TECLA FUNCION FUNCION

Tecla «INICIO»:
activacion de un ciclo de
medicion.

4. TECLAS DE NAVEGACION

Tecla RESET (reinicio):
parada del ciclo de
medicion en curso.

TECLA FUNCION

Desplazamiento hacia arriba o incremento de los valores numéricos.

Acceso al menu de los ciclos especiales; introduccién de un parametro;
confirmacién de la configuracion.

Regreso al menu o a la funcidn precedentes;
abandono de un parametro sin modificarlo.

b Desplazamiento hacia abajo o disminucion de los valores numéricos.

Tecla programable segun las preferencias del usuario que permite acceder
directamente a una funcion en particular: Menu Ciclo especial;
Ciclo especial; Parametros; Prog. definido; Prog. activo; Ultimo
resultado.

Consulte la ficha n.° 688 «Smart Key».
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Ficha n.° 676e: Panel delantero e interfaces

5. CONECTOR RAPIDO (OPCIONAL)

Version 1.04a

El panel delantero del aparato permite la instalacién de un
conector rapido para facilitar la verificacion de la presion y
la calibracion. De esta forma, es posible comprobar el valor
de la presion de prueba indicado por el aparato utilizando
un manometro de precision o un Calibrador de fugas
ATEQ.

Cuando se utiliza para la verificaciéon del circuito de prueba,
permite conocer mediante una fuga de calibracién
expresada en cm®min, u otra unidad de caudal, la caida de
presion equivalente y, dependiendo del caso, también
permite su calibracion en dicha unidad.

A La instalacion de este conector en el circuito de

medicién implica que todas las conexiones que se
efectlen en este deberan ser estancas.
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Ficha n.° 677e: Alimentacién neumatica

ALIMENTACION NEUMATICA

La alimentacidn de aire se efectia mediante el filtro
situado en el panel trasero del aparato.

Nota: en caso de que se utilice un regulador electronico
con presiones de prueba superiores a 800 kPa (8 bar)
(presion normal de servicio), entonces el aparato debera
contar con otra entrada de alta presion para el circuito de
prueba.

Es obligatorio que el aire de alimentacién esté limpio y seco. La presencia de polvo, aceite o
impurezas puede ocasionar un funcionamiento incorrecto del aparato, incluso aunque se utilice
el filtro suministrado junto con este.

Cuando el aparato funcione en depresién, debe evitarse la entrada de impurezas en su interior.
A tal efecto, es muy recomendable instalar un filtro estanco adecuado entre la pieza de prueba
y el aparato. ATEQ puede suministrar dicho filtro.

La presencia de impurezas, aceite o humedad en el aire puede ocasionar un deterioro no
cubierto por la garantia.

De acuerdo con la norma ISO 8573-1 relativa a las clases de calidad del aire comprimido
paralos aparatos de medicion en entornos industriales:

ATEQ recomienda:

e Granulometria y concentracion CLASE 1 (0,1 umy 0,1 mg/m®)
e Punto de rocio a presion CLASE 2 (-40° de rocio)
e Concentracion maxima en aceite CLASE 1 (0,01 mg/m®)

ATEQ recomienda la instalacion de:

e un secador de aire que permita conseguir un aire seco con un valor inferior a -40° de
punto de rocio;

¢ un filtro doble de 25 micrones y 1/100 de micrén.
Optimizacion del funcionamiento:

La presion de alimentacion debe estar siempre comprendida entre 400 kPa y 800 kPa (4 y
8 bar) para garantizar el correcto funcionamiento de los distribuidores neumaticos.

En caso de que se utilice un regulador mecéanico, la presion de alimentacion debe
superar, al menos, en 100 kPa (1 bar) a la presién de prueba, con un minimo de 400 kPa
(4 bar).

En caso de que se utilice un regulador electronico, la presién de entrada del regulador
debe ser, al menos, un 10 % superior del valor de fondo de escala del regulador
electronico +100 kPa (+1 bar).
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Ficha n.° 678e: Puesta en marcha

PUESTA EN MARCHA

1. ENCENDIDO DEL ATEQ F SERIE 6

La alimentacion del aparato ATEQ F SERIE 6 se puede realizar de tres maneras diferentes en
funcién de la opcidn seleccionada por el cliente en el momento de la compra.

1.1. ALIMENTACION DEL APARATO A 24 VV CC (2 A) CON UN CONECTOR M12

Esta configuracion permite dos maneras diferentes de alimentar el aparato.

—— Conecte la alimentacién suministrada junto con el aparato. Esta opcion
Wi no es viable si el conector se utliza para las redes de campo
-3 (Devicenet / Profinet).

> Patilla 2: +24 V CC.
> Patilla 4: masa 0 V.

1.2. ALIMENTACION DEL APARATO A 24 VV CC (2 A) CON UNA TARJETA DE RELES

Efectle la conexion de la siguiente manera:
» 24V CC en las patillas 2 o 4.
» 0V en lapatilla 16.

Consulte el apartado 2.10 «Conector J8 de E/S todo o nadax.

1.3. ALIMENTACION A 100/240 V CA Y BOTON DE ENCENDIDO/APAGADO

El ATEQ F620 puede funcionar en un intervalo de tension de 100 a
240 V CA (50 W).

I: ENCENDIDO / O: APAGADO.
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2. ARRANQUE

Al encender el aparato, este muestra la
imagen siguiente.

Cargue su programa interno...

Nota: después de cualquier actualizacion del
programa del aparato, esta etapa de
encendido puede tardar hasta 2 minutos.

Actualizacién de todas las bases de datos.
Comprobacién de todos los componentes.

Visualizacion de la version de programa y de
sus caracteristicas de medicion.

Nota: las indicaciones aqui contenidas
pueden variar en funcibn de las
caracteristicas del aparato.

A continuacion, el aparato muestra un namero
de programa y esta listo para ejecutar un ciclo
de medicion.

Nota: el aparato se enciende con el dltimo
programa utilizado.

Version 1.04a
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Updating database
Please wait ...

ATEQ F6
Version 81,043
-1000 -> 10888 mbar
F.S. Diff 588 Pa
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Ficha n.° 678e: Puesta en marcha

3. DETALLE DE LA PANTALLA

Resultado
de la prueba

Valor de la
presion medida
durante la prueba

—— | Valor de rechazo
de la prueba o la
presion en caso de
alarma de presion

Barras verticales de
resultado de la prueba
(consulte mas abajo)

_

Programa Tiempo restante
activo de la fase actual
Unidad de Valor del
medida resultado de
la prueba
Piloto verde: Piloto rojo: Piloto rojo Piloto verde y rojo:
pieza OK pieza NOK intermitente: pieza recuperable
alarma
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4. CREACION DE UN PROGRAMA DE PRUEBA

Para acceder al menti <PARAMETROS» a
partir del menu de ciclo, muestre en pantalla

el menu principal pulsando las teclas o

A continuacion, seleccione el menu

-
>
LT

Seleccione un programa con ayuda de las

teclas

Para crear un programa nuevo, pulse el boton
de un programa vacio (---------- ).

Acto seguido se muestra la ventana de
seleccion del tipo de prueba. (Consulte el
apartado siguiente).

Version 1.04a
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MENU PRINCIPAL

N MANTENIMIENTO

Pr:
Pr:
Pr:
Pr:
Pr:
Pr:
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4.1. SELECCION DEL TIPO DE PRUEBA

Existen cuatro tipos de pruebas disponibles.

El ment «<PARAMETROS» permite acceder a
los cuatro tipos de pruebas disponibles:

» Prueba de fugas (FUGA).
» Prueba de presion (PASO).

> Prueba en modo desensibilizado
(MODO D.).

> Prueba en modo operario
(OPERARIO).

> Prueba de rotura (TEST DE ROTURA
0o BURST TEST).

» Medicion del volumen (VOLUMEN).

Para obtener mas informacién acerca de los
distintos tipos de pruebas, consulte la ficha
n.°673 «Presentaciones, caracteristicas y
principios de medicion».

Version 1.04a
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PARAM/TIPO

» FUGA

PASO

MODO D.
OPERARIO

TEST DE ROTURA
VOLUMEN

Guia del usuario ATEQ Serie 6 Pagina 5/5



Ficha n.° 679e: Selecciéon de un programa

SELECCION DE UN PROGRAMA

El aparato ofrece la posibilidad de crear 128 programas de prueba diferentes.
Siga el procedimiento siguiente para seleccionar un programa con el que realizar la prueba:

1. PROCEDIMIENTO

El programa actual se muestra en el menu
«CICLO» del aparato.

Para cambiar el programa actual, pulse la

tecla

tecla h para disminuir el nimero de

programa.

para aumentar y la

En caso de que el programa seleccionado no
se encuentre configurado, en la pantalla se
muestra el mensaje «<ERROR».
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Ficha n.° 680e: Parametros de los programas de prueba de fugas

PARAMETROS DE LOS PROGRAMAS DE PRUEBA DE
FUGAS

En esta ficha Unicamente se abordan los parametros especificos de la PRUEBA DE FUGAS; si
desea obtener informacion detallada acerca de otros tipos de pruebas, consulte la ficha

correspondiente.

1. AJUSTE DE LOS PARAMETROS

El procedimiento que se debe seguir para ajustar todos los parametros de la prueba es idéntico

en cada caso. Ejemplo con el tiempo de espera A:

El aparato ofrece la posibilidad de crear 128 programas de prueba diferentes.

1.1. PROCEDIMIENTO DE AJUSTE

Desde el menu del ciclo, acceda al menu
principal pulsando las teclas

A continuacion, seleccione el menu

-
>
LT

Seleccione un programa con ayuda de las
teclas

Version 1.04a

MENU PRINCIPAL

CICLO SPE MANTENIMIENTO

PARAMETROS

I RESULTADOS

e

CONFIGURACION

X% &

=
—~
PARAMETROS

» Copiar-Pegar
Pr:01

Pr:

Pr:

Pr:
Pr:
Pr:
Pr:
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Ficha n.° 680e: Parametros de los programas de prueba de fugas

Si el programa esta vacio, el aparato le
solicitara el tipo; seleccidnelo utilizando las
teclas

En la pantalla se muestran los parametros de
los programas. Seleccionelos uno a uno para
configurarlos.

Para el ajuste de un parametro, seleccionelo
con ayuda de las teclas

y, a continuacion, confirmelo pulsando la

tecla

El cursor se desplazara hacia la derecha.

Utilice las teclas ph para ajustar

el parametro segun el valor deseado y, a

continuacion, pulse para confirmarlo.

PARAM/TIPO

TEST DE ROTURA
VOLUMEN

PARAM/Prool

TIPO I FUGA

ESPERA A : 0
LLENADO : 0
ESTAB. : 0
- n

0

Inf.
VACIADO : ]
UNIDAD PRESION:

ST nunnn

o
o

LLEN. MaXx. : .

PARAM/Prool

TIPO I FUGA

ESPERA A
LLENADO
ESTAB.
TEST
VACIADO N
UNIDAD PRESION:

ONO OO
SCTILnuhunn

LLEN. MaXx. : .

PARAM/Prooli

TIPO I FUGA

ESPERA A
LLENADO
ESTAB.

VACIADO - ]
UNIDAD PRESION: bar

LLEN. MaXx. :

Siga este mismo procedimiento con el resto de los parametros.

Nota: el acceso al ajuste de estos pardmetros se realiza Unicamente en presencia de una
memoria USB con autorizaciéon de acceso mediante cédigo de desbloqueo «Password» (la

memoria n no debe aparecer nunca en la barra inferior).

Version 1.04a
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Ficha n.° 680e: Parametros de los programas de prueba de fugas

2. PRESENTACION DE LOS PARAMETROS

2.1. TIEMPO DE ESPERA

Los tiempos de espera «A» y «B» son parametros de inicio de ciclo.
Cuando no existe ningun conector automético, el tiempo de espera «A» forma parte del ciclo.

En el caso de un aparato equipado con un conector automatico, el tiempo de espera «A»
permite activar un primer conector desde el inicio del ciclo y retrasar la presurizacion de la
pieza de prueba. El tiempo de espera «B» permite accionar un segundo conector automatico.

2.2. TIEMPO DE LLENADO

Se trata del tiempo necesario para la presurizacion del componente de prueba. Este no debe
ser demasiado largo (pérdida de tiempo) ni demasiado corto (la presion del componente corre
el riesgo de no ser la adecuada por una caida de presion debida a los efectos térmicos).

Para determinar el tiempo de llenado adecuado, es preciso ajustar un Tiempo Demasiado
Largo de LLenado (TDLL) y, seguidamente, acortarlo hasta ver una caida de presion debida a
los efectos térmicos.

Ayudese de la férmula siguiente para determinar el TDLL:

TTLR = ‘{/volume encm?® x pression d'épreuve en mbar

v' Completar un ciclo. Cuando el aparato entra en el tiempo de estabilizacién, la presion debe
mantenerse estable.

v' Si la presion cae (sin que exista ninguna caida de presion debida a los efectos térmicos),
esto se traduce en una gran fuga; compruebe la pieza sometida a la prueba y las
conexiones neumaticas para volver a empezar.

v Si la presién se mantiene estable, esto significa que la pieza no presenta grandes fugas y
gue el tiempo de llenado es demasiado largo. Acdrtelo progresivamente realizando ciclos
hasta visualizar una caida de presion.

v' Cuando se produce una caida de presion debida a efectos térmicos, esto significa que el
tiempo de llenado es demasiado corto. Aumeéntelo ligeramente.

2.3. TIEMPO DE ESTABILIZACION
Este tiempo sirve para equilibrar la presion entre los componentes de «PRUEBA» y
«REFERENCIA».
Existen dos fendmenos capaces de perturbar el equilibrio:
v' Tubos diferentes

El primer fendmeno que puede aparecer es una diferencia de presion debida a los efectos
térmicos entre los componentes. De hecho, si los tubos de conexién son diferentes (longitud,
didmetro), la presion de consigna se alcanza antes en el componente que tenga la conexion
mas favorable. Ademas, si el sensor diferencial comienza a medir demasiado pronto, el aparato
indicara la existencia de una gran fuga.
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Ficha n.° 680e: Parametros de los programas de prueba de fugas
v" Volumenes diferentes

El segundo fendmeno que puede aparecer es una diferencia de presion entre los componentes
debida a una diferencia en sus volimenes.

De hecho, al finalizar el tiempo de llenado, si los volimenes son diferentes, el componente mas
pequefio se estabiliza mas rapido. Ademds, si el sensor diferencial comienza a medir
demasiado pronto, el aparato indicara la existencia de una gran fuga.

v' Para determinar un tiempo de estabilizaciéon correcto, es preciso configurar una duracion
gue permita constatar que la lectura al final del tiempo de prueba es igual a cero.

v' Ajuste el tiempo de estabilizacion como 4 veces el tiempo de llenado.

v' Completar un ciclo. Cuando el aparato inicia el tiempo de prueba, la presién debe ser igual
a cero.

v' En caso de que se produzca una caida de presion, esto significa que hay una pequefia
fuga; compruebe la pieza sometida a prueba y las conexiones neumaticas para volver a
empezar.

v' Si la presion se mantiene estable, significa que la pieza no presenta pequefas fugas y que
el tiempo de estabilizacion es demasiado largo. Acértelo progresivamente realizando ciclos
(espere un minuto entre cada ciclo) hasta que vea aparecer una caida de presion. Esto
indica que el tiempo de estabilizacion es ahora demasiado corto. Auméntelo ligeramente.

2.4. TIEMPO DE PRUEBA
El tiempo de prueba depender& del valor del nivel de rechazo y del modo de funcionamiento
programado.

En el modo dP/dt (Pa/s), la variacion en la presion medida es la que se deriva de la caida de
presion.

En el modo dP (Pa), la variacion en la presion medida es la suma de la caida de presion
durante todo el tiempo de prueba. Este modo es mas inestable, aunque mas sensible. El
aparato suma durante el tiempo de prueba todos los efectos de la variacién del volumen o la
temperatura.

2.5. TIEMPO DE VACIADO
De manera predeterminada, el aparato propone un tiempo de vaciado igual a cero. Este tiempo
se debe ajustar realizando varias pruebas de ensayo.

2.6. UNIDAD DE PRESION

Las diferentes unidades son bar, mbar, PSI, Pa, kPa, MPa.

La unidad «Pts» permite visualizar los valores medidos en puntos por el sensor durante el
ciclo.

2.7. LLENADO MAXIMO

Esta funcion permite fijar un umbral maximo para la presion de llenado que activara una alarma
si se sobrepasa dicho valor.
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Ficha n.° 680e: Parametros de los programas de prueba de fugas

maxima se desactiva. Por lo tanto, se recomienda prestar atencion a la sobrepresion

f Si el tiempo de prueba es infinito, la funcidon de supervision de la presion de llenado
aplicable a la pieza sometida a la prueba.

2.8. LLENADO MINIMO

Esta funcion permite fijar un umbral minimo para la presion de llenado que activara una alarma
si no se alcanza dicho valor. Si se ha configurado un tiempo de prueba infinito, esta funcion no
estara disponible.

2.9. CONSIGNA DE LLENADO

Esta funcion permite que el usuario ya no deba ajustar manualmente la presion de prueba con
ayuda del regulador. Basta con fijar el valor de la presion de prueba y el aparato la controla
automaticamente. Esta funcion se puede utilizar con un regulador mecanico (es necesario un
ajuste con una moleta) o electrénico (no se precisa realizar ningun ajuste).

2.10. UNIDAD DE RECHAZO
Pa, Pa/s, Pa HR (alta resolucion), Pa HR/s (alta resolucién), Cal-Pa, Cal-Pa/s, cm®min, cm?/s,
cm®h, mm?s.
Si se selecciona una unidad de caudal, se afiaden dos pardmetros al programa:
v la seleccién de la base de calculo del caudal (Pa o Pa/s);
v el volumen de la pieza probada (+ volumen de los tubos).

Existe un ciclo especial («Céalculo de volumen») que permite determinar este volumen, asi
como otro ciclo especial («<Aprendizaje CAL») que permite determinar una base de unidad de
caudal.

Nota: la alta resolucién permite la visualizacién de una cifra complementaria, es decir, 1/10€ de
Pa.

La unidad «Pts» permite visualizar los valores medidos en puntos por el sensor durante el
ciclo.

2.11. RECHAZO DE PRUEBA

Esta funcion permite definir el umbral a partir del cual la pieza de prueba se considera
defectuosa.

2.12. RECHAZO DE REFERENCIA

Esta funcion permite definir el umbral a partir del cual la pieza de referencia se considera
defectuosa.

Nota: cuando el valor de rechazo de referencia es cero, el programa tiene en cuenta el valor
absoluto simétrico del rechazo de prueba (ejemplo: si el rechazo de prueba es de 10 Pa,
entonces con un valor de rechazo de referencia igual a cero, el programa considera que el
valor de rechazo de referencia es de -10 Pa). El caso a la inversa no es verdadero.
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Ficha n.° 680e: Parametros de los programas de prueba de fugas

3. GESTION DE LOS PROGRAMAS

3.1. COPIAR-PEGAR UN PROGRAMA

Este menu permite duplicar un programa en otro.

Desde el menu del ciclo, acceda al menu
principal pulsando las teclas

°O

A continuacion, seleccione el menu

e

::_ﬁ,f PARAMETROS
L S

Utilice las teclas para

seleccionar el menu «Copiar-Pegar» y, a

continuacion, pulse o para confirmar.

También con ayuda de las teclas

, seleccione la linea

«COPIAR» y confirme la accion pulsando la

tecla o

Version 1.04a

MENU PRINCIPAL

CICLO SPE \ & MANTENIMIENTO

PARAMETROS I RESULTADOS

CONFIGURACION

PARAMETROS

>COp1ar Pegar
Pr:0

Pr:

Pr:

Pr:

Pr:

Pr:

Pr:

PARAM/Copiar-Pegar
p COPIAR

Guia del usuario ATEQ Serie 6 Pagina 6/10



Ficha n.° 680e: Parametros de los programas de prueba de fugas

Ajuste el niumero de programa que desea
copiar en la linea «COPIAR» con las teclas

Ph-0-

confirmar (ejemplo: programa nimero 1).

Seleccione la linea «<PEGAR» con ayuda de

las teclas y, a continuacion,

confirme la accion pulsando la tecla o

Ajuste el nimero de programa que desea
pegar en la linea «<PEGAR» con las teclas

y pulse o para

confirmar (ejemplo: programa nimero 2).

PARAM/Copiar-Pegar
COPIAR

PARAM/Copiar-Pegar
COPIAR

PARAM/Copiar-Pegar
COPIAR - 001
PEGAR : 002

jAtencién! Si el programa de destino no esta vacio, este se sobrescribira
directamente con el programa fuente sin ningan aviso previo.

A partir de ese momento, los pardmetros del
programa n.° 1 se duplicaran en el programa
n.° 2. Por lo tanto, en este ejemplo, el
programa n.° 2 es una copia correcta del
programa n.° 1.

Version 1.04a

PARAMETROS
» Copiar-Pegar
Pr:01 FUGA
Pr:02
Pr:

Pr:
Pr:
Pr:
Pr:
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Ficha n.° 680e: Parametros de los programas de prueba de fugas

3.2. ELIMINACION DE UN PROGRAMA O DEL NOMBRE DE UN PROGRAMA

Este menu permite eliminar un programa o su nombre.

Desde el menu del ciclo, acceda al menu
principal pulsando las teclas

A continuacion, seleccione el menu

g
e [ PARAMETROS ]
‘uﬂ

Utilice las teclas ’h para

seleccionar el programa que desea suprimir y,

seguidamente, pulse la tecla para

confirmatr.

Cuando se muestren los parametros del
programa, seleccione «TIPO» con las teclas

y, seguidamente, confirme

con la tecla

Version 1.04a

MENU PRINCIPAL

CICLO SPE MANTENIMIENTO

PARAMETROS I RESULTADOS

CONFIGURACION

PARAMETROS

» Copiar-Pegar
Pr:01

Pr:02

Pr:

Pr:

Pr:

Pr:

Pr:

PARAM/Prooli

pTIPO - FUGA
ESPERA A :
LLENADO
ESTAB.

TEST

VACIADO

UNIDAD PRESION bar'
LLEN. Max. : 0.800
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Ficha n.° 680e: Parametros de los programas de prueba de fugas

En el menud de borrado existen dos opciones:

«Borrar nombre» del programa o «Borrar _ PARAM/Pro001/TIPO DE P
»Borrar nombre
Borrar programa

programa» completo. Seleccione la opcién

deseada con las teclas Yy, por

ualtimo, pulse para confirmar.

iAtencioén! La operacion de borrado del nombre de programa o del propio programa
se realiza de inmediato sin ningun aviso previo.

Nota: si la opcién seleccionada es «Borrar programa», el nombre del programa también se
borrara.
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3.3. FUNCIONES DISPONIBLES
En la lista siguiente se enumeran las funciones disponibles para la prueba de fugas. Si desea
obtener informacion mas detallada acerca de estas funciones, consulte la ficha pertinente.
» Nombre: consulte la ficha n.° 602.
Encadenamiento: consulte la ficha n.° 603.
Unidades: consulte la ficha n.° 604.
Filtro: consulte la ficha n.° 622.
Conector automético: consulte la ficha n.° 605.
Verificacion del calibrado: consulte la ficha n.° 606.
ATR 0-1-2-3: consulte la ficha n.° 607.
Tipos de prellenado y llenado: consulte la ficha n.° 608.
Vaciado permanente: consulte la ficha n.° XXX.
Dump Off: consulte la ficha n.° XXX.
Sin vaciado: consulte la ficha n.° 630.
Vaciado externo: consulte la ficha n.° 655.
Cdédigos de valvulas y salidas auxiliares a 24 V: consulte la ficha n.° 609.
Final de ciclo: consulte la ficha n.° 610.
Minivalvula: consulte la ficha n.° 611.
Recuperable: consulte la ficha n.° 612.
Componentes sellados /2/3: consulte la ficha n.° 613.
N Tests: consulte la ficha n.° 614.
Medidor de picos: consulte la ficha n.° 620.
Volumen de referencia: consulte la ficha n.° 615.
Marcado: consulte la ficha n.° 617.
Correccion de la temperatura 1: consulte la ficha n.° 618.
Signo: consulte la ficha n.° 621.
Rechazo de caudal: consulte la ficha n.° 624.
Sin negativo: consulte la ficha n.° 625.
Absoluto: consulte la ficha n.° 626.
Prueba de sincronizacion: consulte la ficha n.° 656.
Bypass: consulte la ficha n.° 691.
Modo de visualizacion: consulte la ficha n.° 627.
Buzzer: consulte la ficha n.° 639.
Cut Off: consulte la ficha n.° 686.
ATF: consulte la ficha n.° 685.

vV V V VYV VYV V V V VY VY V V V VY VY V V VY Y VYV VY VY VYV VY VY YV
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GESTION DE LOS CICLOS

1. INICIO DE UN CICLO

1.1. AJUSTE DE LA PRESION DE PRUEBA

En caso de que el aparato esté equipado con un regulador electrénico, el valor de la presion de
prueba serd el indicado como consigna de llenado. No es necesario realizar ningun ciclo
especial.

En caso de que el aparato esté equipado con un regulador mecanico, la presién de prueba se
debera ajustar mediante la activacién de un ciclo especial de ajuste.

Advertencia: la presion de entrada de un aparato equipado con un regulador electronico
debera superar al menos en 100 kPa (1 bar) a la presion de prueba.

1.2. INICIO DE UN CICLO DE MEDICION

Pulse el botdén «INICIO» para activar el ciclo
de medicion.

Las fases del ciclo se indican en tiempo real
en la pantalla:

ESPERA;
LLENADO,;
ESTABILIZACION;
TEST;
VACIADO.

Una vez finalizado el ciclo, se muestra el
resultado.

Resultado con una pieza correcta:
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Resultado con una pieza defectuosa:

Resultado con una alarma;

Resultado con una pieza recuperable:

1.3. PARADA DE UN CICLO

Pulse el boton «RESET» para detener la
medicién en curso. La indicacién «LISTO»
advierte que el aparato esta preparado y a la
espera de una nueva prueba de medicion.

Version 1.04a

Ficha n.° 681e: Gestién de los ciclos

ALARMA

Presion Bajo
0.355 bar

0.600 RECUPERABLE
bar

47

Pa
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ACCESORIOS SUMINISTRADOS

1. CABLE DE ALIMENTACION

1.1. ALIMENTACION DEL APARATO

Tres posibilidades en funcién de la opcion seleccionada en el momento de la compra.

1.1.1. Alimentacion del aparato a 24 V CC (2 A) con un conector M12

Esta configuracion permite dos maneras diferentes de alimentar el aparato.

Conecte la alimentacion suministrada junto con el aparato. Esta opcion no es
W .. Vviable si el conector se utiliza para las redes de campo (Devicenet / Profinet).

> Patilla 2: +24 V CC.
> Patilla 4: masa O V.

1.1.2. Alimentacion del aparato a 24 V CC (2 A) con una tarjeta de relés

Efectle la conexion de la siguiente manera:
» 24V CC en las patillas 2 o 4.
» 0V en lapatilla 16.

Consulte el apartado 2.10 «Conector J8 de E/S todo o nadax.

1.1.3. Alimentacién a 100/240 V CA y botén de encendido/apagado

El ATEQ F620 puede funcionar
en un intervalo de tension de
100 a 240 V CA (50 W).

I: ENCENDIDO / O: APAGADO.

El cable se suministra junto con
el aparato.
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Ficha n.° 683e: Accesorios opcionales

ACCESORIOS OPCIONALES

1. FUGAS DE CALIBRACION

Las fugas de calibracion se utilizan para comprobar el calibrado del aparato.

Version 1.04a

Bresion Tipo de fuga/ caudal de aire a 20 °C y 1013 hPa
D 50 E F G | 1000 | 5000
(2?) ':niz ) 8,2 16 | 347 | 13 | 27 | 58 52
(53 'l_‘nF;z ) 8,7 21 41 1,5 3,3 6,8 15 130
( 123 ':nF;JZ ) 6,0 13 27 64 22 | 47 10 21 47 | 383
(2?)8 ':nF;Z ) 81 | 17 | 37 | 8 | 30 | 63 | 14 | 29 | 64 | 505
(338 KPa o | 58 | 18 | 26 | 57 | 23 | 46 | 98 | 21 | 45 | 99 | 740
(588 KPa ol 10 | 22 | 46 | 17 | 41 | 82 | 17 | 38 | 81 | 176 | 1198
(728 KPa o 17 | 3 | 5 | 28 | 67 | 13 | 28 | 62 | 132 | 281 | 1823
(822 kP o) 19 | 42 | e | 33 | 78 | 15 | 32 | 73 | 155 | 325 | 2049
100kPa 1 53 | 51 | 18 | 40 | 95 | 19 | 40 | 90 | 100 | 394 | 2404
(1 bar)
200kPa | 58 | 22 | 46 | 10 | 24 | 46 | 95 | 234 | 486 | 904 | 4709
(2 bar)
400kPa | 57 | 61 | 13 | 27 | 61 | 118 | 233 | 665 | 1305 | 2086 | 9357
(4 bar)
(10Mb21&:) 11 | 24 | 51 | 99 | 213 | 394 | 729 | 2810
é OMbZ&:) 31 65 | 134 | 247 | 512 | 916 | 1661
(-iég ':nF;Z ) 7.8 17 39 78 28 | 61 13 28 | 237
. 2‘38 'r‘nF;Z ) 7.1 15 31 75 | 149 | 53 12 24 53 | 427
(_588 KPa ol 74 | 15 | 82 | e | 163 | 324 | 113 | 25 | 52 | 112 | 813
(_7‘;3 KPa ol 98 | 20 | 42 | e | 212 | 418 | 145 | 29 | 66 | 142 | 991
(_égg kP p 206 | 22 | 45 | o7 | 225 | 443 | 154 | 35 | 70 | 149 | 1082
(_égg 'r‘nzz ol 113 | 28 | 47 | 101 | 235 | 462 | 159 | 36 73 | 153 -
cm3/h cm3/min
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Ficha n.° 683e: Accesorios opcionales

Nota: los valores sefialados en el cuadro precedente se proporcionan a titulo orientativo. De
hecho, el valor de la fuga puede fluctuar en torno a un +/- 20 % con respecto a estas cifras. El
caudal real de fuga de cada calibracion se mide precisamente con una incertidumbre de +/- 5 %
hasta 1 MPa.cm3/min (10 bar.cm3/min) y de +/- 3 % a partir de este valor. Previa solicitud en
este sentido, se pueden realizar fugas con un margen del 5 % sobre dicho valor.

Las fugas de calibracién se deben utilizar con aire limpio y seco.

v’ Estas fugas no pueden sumergirse en agua y deben guardarse necesariamente en su
estuche tras su utilizacion.

v' Las fugas deberan ser revisadas periddicamente por el servicio de metrologia de la
empresa o por el servicio de metrologia de ATEQ.

v' Compruebe el estado y la presencia de la junta térica estanca del interior.

v El control del cero del aparato se debe realizar sustituyendo la fuga por un tapén, nunca
taponando la fuga.

v' Para comprobar que la fuga no esta taponada, en el caso de un aparato que funcione a
presién y no en vacio, es preciso conectar un tubo flexible en el extremo de la fuga y
sumergirlo en agua para observar las burbujas.

Versiéon 1.04a Guia del usuario ATEQ Serie 6 Pagina 2/6



Ficha n.° 683e: Accesorios opcionales

2. KIT DE FILTRADO

Para una mayor fiabilidad de los aparatos, es necesario utilizar aire limpio y seco.
El kit de filtrado se conecta a la entrada de aire situada en el panel trasero del aparato.

Se compone de un cartucho de eliminacion de polvo (5 um) y de otro cartucho (0,01 um) que
permite obtener una contaminacion residual en el aceite igual a 0,01 ppm.

3. VALVULA MICROMETRICA Y CALIBRADOR DE FUGAS

3.1. CDF60 (CALIBRADOR DE FUGAS)

El aparato ATEQ CDF60 comprueba la calibracion de los dispositivos de medicion de fugas y
caudales, asi como la de las fugas y los rubis de calibracién.

Cuando la exactitud y la repetibilidad son factores de vital importancia, este aparato compacto y
ligero se hace indispensable para realizar comprobaciones en el laboratorio o sobre el terreno,
lugares para los que otros instrumentos resultan demasiado voluminosos o demasiado
costosos.

Se trata de un dispositivo portétil, compacto y facil de usar que permite ajustar de manera muy
precisa las fugas y los caudales con una lectura en tiempo real de los cm*/min en la propia
pantalla.

Mientras que el operario puede ajustar todas las fugas o los caudales dentro del intervalo de
medicion deseado, los resultados de las pruebas se guardan para su posterior exportacion a
una tabla de tipo Excel®©.

Por ultimo, ademas de ser totalmente compatibles con todas las normas internacionales, ATEQ
se encarga de probar y calibrar cada CDF60 siguiendo las practicas recomendadas y los
entrega con un certificado de calibracion.
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Ficha n.° 683e: Accesorios opcionales

3.2. VALVULA MICROMETRICA

=]

e

Las valvulas micrométricas se utilizan para calibrar el umbral de
fuga. Estos componentes permiten regular el nivel de fuga v,
dependiendo del modelo, es posible ajustar desde unos pocos
cm3/h hasta varios I/min.

Estas valvulas se desconfiguran y necesitan someterse con
frecuencia a un sistema de comprobaciéon del valor de
configuracion (por ej.: un calibrador de fugas ATEQ).

Nota: se desaconseja por completo su conexién permanente a
una maquina de control de estanquidad con calibracion
automética en todos los «ciclos nx».

3.3. CDF (CALIBRADOR DE FUGAS)

El calibrador de fugas ATEQ es un caudalimetro
multiescala disefiado para controlar los aparatos de fugas
y, en especial, los fabricados por ATEQ. Gracias a su
sensor diferencial, permite medir las pérdidas de carga en
los bornes de un dispositivo deprimdgeno calibrado.

4. VALVULAS Y 3/2 DE ATEQ

Las valvulas y las
minivalvulas Y de

ATEQ son valvulas
presurizadas y
estancas de 3 vias (2
posiciones) con

retroceso por muelle.
Se pueden controlar
eléctrica o
neumaticamente.

La decision de contar con una valvula Y estanca es crucial si esta se va a instalar en el circuito

de medicion.

Version 1.04a
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Ficha n.° 683e: Accesorios opcionales

5. CONECTORES AUTOMATICOS CON JUNTAS EXTENSIBLES

Los conectores automaticos ATEQ L
permiten realizar montajes precisos
y fiables para los controles de
estanquidad. Estos componentes
simplifican el trabajo del operario, ya
gue se cierran mediante una valvula
neumatica alimentada por la red de
aire  comprimido. Es  posible
controlar varios conectores con el
mismo comando y alimentarlos con
un ATEQ u otro dispositivo légico.

3A 24 - 26

Se adaptan facilmente a multitud de boquillas y orificios, incluso con tolerancias dimensionales
bastante amplias. Permiten igualmente garantizar la estanquidad en paredes sin mecanizar.

Los conectores automaticos ATEQ estan disponibles en cuatro versiones de serie:
v' SA para toma externa.

v' Sl para toma interna.

v" SAG y SIG para entradas fileteadas y roscadas de calibre BSP GAS.

De serie, estos conectores son de aluminio anodizado o inoxidable. Estan disponibles con
varios tipos de juntas dependiendo de la elasticidad requerida.

5.1. FUNCIONAMIENTO

El conector se coloca manual o automaticamente con un cilindro.

El aire comprimido se introduce por el orificio de control mediante una valvula de tres vias, la
presién empuja el pistén y este comprime la junta. La estanquidad seré entonces perfecta y no
habra ninguna fuga en las conexiones.

5.2. DIMENSIONES ESTANDAR

Los conectores SAG y SIG se han disefiado para boquillas fileteadas y roscadas. Por el
momento, Unicamente existe el calibre GAS, esto es: 1/2", 3/4", 1", 1-1/4", 1-1/2", 2", BSP.

Los conectores SA y los Sl se han disefiado para boquillas lisas con dimensiones
comprendidas entre los 3 mm y los 80 mm para los diametros exteriores (SA) y entre los 10 mm
y los 75 mm para los didmetros interiores (SI).

Versiéon 1.04a Guia del usuario ATEQ Serie 6 Pagina 5/6



Ficha n.° 683e: Accesorios opcionales

6. CONTROLADORES
El controlador permite manejar a distancia los aparatos de la gama ATEQ y seleccionar varios
de sus ajustes. Dicho controlador se conecta al conector de Entradas/Salidas.

6.1. CAJA RESET/INICIO
© |ATEQ TLC ©

o [ s ] ¢

6.2. CONTROLADOR TLC60 (CUATRO FUNCIONES Y 128 PROGRAMAS)

Este controlador posee cuatro funciones que permiten
manejar comodamente el aparato a distancia.

. ATEQ
Las cuatro funciones de este controlador son las |ATEQ TLC60
siguientes:

v" RESET e inicio de ciclo.

v Aumento o disminucion de los nUumeros de 8 8 8
programas.

v' Visualizacibn del ndamero de programa
seleccionado.

— +
v" Visualizacién del resultado de la prueba (pieza @ @
correcta: piloto verde; pieza incorrecta o alarma: - }

piloto rojo).

Nota: el cambio del nimero de programa (aumento o
disminucion) solo se puede realizar fuera de un ciclo de
control.

Tras encenderlo, mientras no aparece la informacién «Final ciclo», el controlador TLC60
muestra su version de programa y las pruebas de los pilotos, alternandolos.

6.3. SINOPTICO DE CONEXION

TLC60 E 6xx

| i
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Ficha n.° 684e: Mensajes de error

MENSAJES DE ERROR

En caso de que se registre algun problema de funcionamiento, el aparato puede enviar
mensajes de error.

1. ERROR DE COMUNICACION

Al encender el aparato, lo normal es que se LWdatabase

muestre el mensaje siguiente:

Verificando sistema Please Walt

Por favor, espere...

100%

En caso de que se registre un problema de
deteccién de uno de los componentes, se

muestra el mensaje siguiente: Deteccion error
Deteccidn error CARTA CAPTADOR

PLACA CAPTADOR
Error de deteccién de la placa del sensor.

Error de deteccién de la tarjeta de Deteccion error
Entradas/Salidas (1/O). E/S

Error de deteccion de la tarjeta de codigos de Deteccion error

valvulas. C. VALVULAS

Reinicie el aparato y compruebe si el cabezal de medicion arranca (ruido en las valvulas
neumaticas).

Si el problema persiste, pongase en contacto con ATEQ.

Mientras que cualquier error en la placa del sensor se detecta al instante, se necesitan entre 30
y 60 segundos para detectar un error en la tarjeta de relés o en los cddigos de valvulas.

En caso de pérdida de la comunicacién con la placa del sensor tras el arranque del aparato,
este permanecera blogueado en el nimero de programa activo y no podré ejecutar el ciclo de
prueba.
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2. ERRORES DE MEDICION

Ficha n.° 684e: Mensajes de error

MENSAJES EN PANTALLA

PROBLEMA

Fuga en REF.
Sup. Fondo Escala

Error de referencia: fuga superior al fondo de escala.
Actuacion: compruebe el circuito de referencia.

Fuga en TEST
Sup. Fondo Escala

Error de prueba: fuga superior al fondo de escala.
Actuacion: compruebe el circuito de prueba.

>F. ESCALA

Presion superior al fondo de escala.

Actuacion: reduzca la presion mediante la moleta del
regulador mecanico o la consigna de un regulador electrénico.

DEFECTO CAPTADOR

Error en el sensor diferencial.

Actuacion: pongase en contacto con el servicio posventa de
ATEQ para su reparacion (probable presencia de agua o de
aceite en el circuito de prueba del aparato).

PRESION ALTA

Presién por encima del umbral maximo.

Actuacion: compruebe el ajuste del regulador, los umbrales
de presion y la seleccién del regulador correcto en el caso de
los reguladores dobles.

PRESION BAJA

Presién por debajo del umbral minimo.

Actuacion: compruebe la presion de red y el ajuste del
regulador, los umbrales de presién, asi como la seleccion del
regulador correcto en el caso de los reguladores dobles.

DEFECTO ATR

Error en la ATR.

Actuacion: vuelva a ejecutar un ciclo de aprendizaje ATR o
compruebe los parametros ATR.

DEFECTO CAL

Error en la CAL.
Actuacion: efectie un aprendizaje de la CAL.

DERIVA CAL

Deriva de la CAL tras una solicitud de verificacién de la CAL.

Actuacion: compruebe el porcentaje programado para deriva
CAL, la fuga de calibracion y la presion de prueba.

DEF. VALVULA

Error en la conmutacion de la valvula de igualacion.

Actuacion: compruebe la presion de red y pdngase en
contacto con el servicio posventa de ATEQ para su
reparacion.

PROG.: XXX
ERROR

Error en un PROG, seleccion a través de las E/S de un
programa sin parametros.

Actuacion: introduzca los parametros de los programas.

Version 1.04a
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Ficha n.° 684e: Mensajes de error

MENSAJES EN PANTALLA PROBLEMA

1) Elregulador electrénico no se pudo inicializar
correctamente.

2) La presion de entrada del regulador debe ser, como
ERROR REGULADOR minimo, un 10 % del fondo de escala del
regulador + 100 kPa (+1 bar).

Actuacion: compruebe la presion de la red de
alimentacion o la presion en la entrada del regulador.

Rebasamiento del formato en la unidad de presién
PPPP (lado de la prueba) seleccionada.

. Actuacion: cambie de unidad o modifique los umbrales
-P-P (lado de la referencia) | minimo y maximo de presion si estos y la presién de prueba
se pudieran encontrar en dicho formato.

Error de aprendizaje de componentes sellados.

DEF. APRENDIZAJE Actuacion: realice un ciclo de aprendizaje de los
componentes sellados.

Error en los componentes sellados. Caida de presion
insuficiente y, en consecuencia, volumen anormalmente
VOLUMEN < pequeno.

Actuacion: compruebe el circuito neumatico de prueba (por
ejemplo, existencia de un tubo doblado, obstruido, etc.).

Error de fuga importante en los componentes sellados.

Actuacion: compruebe en el circuito neumatico de prueba
VOLUMEN > gue no existan fugas entre el aparato de medicion ATEQ y la
pieza que se esta probando (por ejemplo, un tubo cortado,
arrancado, etc.), asi como la estanquidad de la campana de
control.

El resultado del ciclo especial «Auto-test» se considera
incorrecto.

ERROR AUTO-TEST | Actuacidn: compruebe la correcta colocacion de tapas en las
salidas de prueba y de referencia; si el problema persiste, la
valvula presenta un error de fuga, por lo que es preciso
sustituirla o revisarla.

Versiéon 1.04a Guia del usuario ATEQ Serie 6 Pagina 3/3



Ficha n.° 685e: Funcién ATF

FUNCION ATF

1. PRINCIPIO

Esta funcion Gnicamente estd disponible para las unidades de medida con tiempo: Pa/s,

cm®/min, cm®/s, cm®/h, etc.

Su funcion es la de mitigar las variaciones importantes en la fuga al principio de la medicién

durante el tiempo configurado.

Ejemplo: para la misma pieza: tiempo de prueba =5 s, ATF = 2 s (fuga final: aprox. 8 Pa/s).

X:2.00;¥:23.0

[ FUITE ] Temps (s)
Sin ATF

2. PROCEDIMIENTO

Compruebe que la funcién no se encuentre
oculta.

A continuacion, pulse el boton ° y el

cursor se desplazara hacia la derecha.

& Advertencia: esta funcidon Gnicamente

esta disponible para las unidades de fuga con
tiempo; en el resto de los casos, no se
mostrara.

Seleccione «Si» con ayuda de las flechas

y confirme el ajuste

pulsandoo.

Version 1.04a

X:2.00:Y:23.0

[ FUITE ] Temps (s)
Con ATF

PARAM/Pro01/FUNCIONES

»ATF _ )
Mas funciones. ..

PARAM/Pro01/FUNCIONES
ATF ] ST«
Mas funciones...
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Ficha n.° 685e: Funcién ATF

PARAM/Pro01/FUNCI/ATF
PTIEMPO ATF - 2.0 s

Por dltimo, ajuste el parametro del tiempo de
amortiguacion.
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Ficha n.° 686e: Funcién «Cut off»

FUNCION «CUT OFF»

1. DESCRIPCION

Con la funcién «Cut off», todas las mediciones que se sitien por debajo del porcentaje
configurado para el nivel de rechazo de prueba adoptaran el valor de 0.

2. PROCEDIMIENTO

Comprueb la funcién n N ntr Pro01/FUNCIONESO
ompruebe que la funcién no se encuentre »CUT OFE = NO

oculta. Mas funciones. ..

A continuacién, pulse el botén o y el

cursor se desplazara hacia la derecha.

Pro0l/FUNCIONESO

CUT OFF > Si
Mas funciones. ..

Seleccione «Si» con ayuda de las flechas

y confirme el ajuste

pulsandoo.

Pro0l1/FUNCI/CUT OFF
»% CUT OFF - 01 %

Por ultimo, ajuste el parametro «% CUT OFF»
para determinar el valor deseado por debajo
del cual las mediciones se visualizardn como
0.
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Ficha n.° 687e: Visualizacién de los resultados en sccm (cm3/min)

VISUALIZACION DE LOS RESULTADOS EN UNIDAD DE
CAUDAL

El sensor que evalua la fuga realiza una medicion de la caida de presién. Para convertir la
presion en una unidad de caudal, es preciso configurar el volumen del circuito de prueba.

1. PROCEDIMIENTO

Desde el menu del ciclo, acceda al menu
principal pulsando

las teclas o 0

A continuacion, seleccione el menu

PARAMETROS

Utilice las teclas para
seleccionar un programa (ejemplo: programa
1). En la pantalla se muestran entonces los
parametros del programa.

Ajuste o compruebe los parametros.

Version 1.04a

MENU PRINCIPAL

CICLO SPE MANTENIMIENTO

——
==

I RESULTADOS

PARAMETROS

ﬁﬁ CONFIGURACION

PARAMETROS
p Copiar-Pegar

Pr?Ol 2
Pr:02

Pr:

Pr:

Pr:

Pr:

Pr:

PARAM/Prool

PTIPO - FUGA
ESPERA A
LLENADO
ESTAB.

TEST
VACIADO
UNIDAD PRESION: bar

LLEN. Max. 0.800
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Ficha n.° 687e: Visualizacién de los resultados en sccm (cm3/min)

También con ayuda de las teclas

, desplacese hasta el

parametro «UNIDAD FUGA» y pulse °

para confirmar.

Cambie la unidad de rechazo a una unidad de
caudal: por ejemplo, sccm o similar.

También se muestran los parametros
complementarios siguientes: «UNIDAD VOL.»
y «VOLUMEND>.

Seleccione la opcion «<UNIDAD VOL.».

CALC. RECH.: este parametro constituye la
base para el calculo de la medicion de fuga:

Pa = suma de los Pa medidos durante todo el
tiempo de prueba.

Pa/s = suma de los Pa medidos durante un
segundo.

Seleccione una unidad de volumen entre:
cm®, mm3 mlol.

Seleccione el parametro «VOLUMEN>.

Introduzca un valor estimado para el volumen
de la pieza de prueba en la unidad
seleccionada previamente (ejemplo: cm?®). Por
volumen se entiende: el volumen interno del
aparato + el volumen de los tubos + el
volumen de la pieza. Este volumen se podra
reajustar mas adelante.

Version 1.04a

PARAM/Prooli

ESTAB. : 4.0 s
TEST : .
VACIADO : .
UNIDAD PRESION: bar
LLEN. Max. =: 0.800
LLEN. Min. - 0.400
C. LLEN : 0

P UNIDAD FUG: Pa

PARAM/Proo

1
ESTAB. : )
TEST : .0
VACIADO : .5
UNIDAD PRESION: bar

LLEN. Max. =: 0.800
LLEN. M1n. - 0.400
C. LLEN : 0.600
»UNIDAD FUG: cm3/min

PARAM/Prooli

» UNIDAD FUG:
DISPLAY Pa
CALC. RECH.
UNIDAD VOL
VOLUMEN
RECH. Test
RECH. Ref.
FUNCIONES

PARAM/Prooli

UNIDAD FUG: cm3/min

DISPLAY Pa
CALC. RECH.
» UNIDAD VOL
VOLUMEN
RECH. Test
RECH. Ref.
FUNCIONES

UNIDAD FUG:
DISPLAY Pa
CALC. RECH.
UNIDAD VOL
» VOLUMEN
RECH. Test
RECH. Ref.
FUNCIONES
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Ficha n.° 687e: Visualizacién de los resultados en sccm (cm3/min)

PARAM/Prool
UNIDAD FUG:
_ i DISPLAY Pa
Seleccione el parametro «<RECH. Test». CALC. RECH.
Introduzca el nivel de rechazo de la fuga en la 3gEBaENV0L
unidad seleccionada previamente. »RECH. Test

RECH. Ref.
FUNCIONES

0.457
OK cm3/min

0.110

cm3/min

1) Ejecute un primer ciclo con una pieza cuya
fuga sea conocida y anote el resultado.
Espere un minuto.

2) Ejecute un segundo ciclo con la misma
pieza y con una fuga de calibracién conectada - 0000000
al aparato. El resultado visualizado debe ser: OK iyt

Valor de lafuga de la pieza + Valor de la
fuga de calibracion. 0 301
|
& cm3/min

Si el resultado mostrado fuese diferente, es
preciso ajustar el volumen en los parametros.

Regrese a los parametros del programa para
seleccionar el parametro «VOLUMEN» y

corregirlo. Prooi

. UNIDAD FUG:
La_ reIaC|o_n entre el volumen y el resultado es DISPLAY Pa

lineal. Si el resultado se sitia un 10 % por CALC. RECH.
encima del valor Fuga de calibracién + Fuga ’ggEBaENVO'—
de la pieza, reduzca el volumen en un 10 %. RECH. Test
. . : RECH. Ref.

Espere un minuto entre ciclo y ciclo de EUNCIONES

medicion para garantizar la precision de los
resultados. Repita este procedimiento tantas
veces como sea hecesario.

La formula empleada por el aparato para convertir la unidad Pa/s en sccm es:
Fuga en sccm
Volumen x 0.0006

Fuga en Pa/s =
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Ficha n.° 687e: Visualizacién de los resultados en sccm (cm3/min)

Siempre que la opcién «DISPLAY Pa» de los

parametros se configure como «Si», el OK 3/t
resultado de la fuga en la unidad Pa se
muestra simultdneamente con el resultado en 0.354 cm3/min
la unidad de caudal. 35 Pa/s

Esta visualizacion suele ser Util para la puesta
a punto de una maquina.
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Ficha n.° 688e: Tecla «Smart Key»

TECLA «SMART KEY»

La «Smart Key» es una tecla de funcion programable que se puede configurar siguiendo las
preferencias del usuario, quien podra seleccionar la funcién que desea asignar a esta tecla

(normalmente, la funcion que mas utiliza).

1. PROCEDIMIENTO

. ONFIGURACION

A partir del menti «CONFIGURACION>,
seleccione el menu «MISCELLANEOUS»
(Varios) y, a continuacion, pulse el

boton °

Seleccione el ment «<SMART KEY>» con

ayuda de las flechas ’h

confirme la accion pulsando

Utilice una vez mas las flechas

para seleccionar la funcion

gue se le asignara al boton y, seguidamente,

pulse e para confirmar.

Menu ciclo especial: permite acceder
directamente al menu de los ciclos especiales.

Ciclo esp.: permite seleccionar directamente
un ciclo especial de entre los disponibles en la
lista.

Parametros: permite acceder directamente al
menu de los parametros de los programas.

Prog. definido: permite acceder directamente
a los parametros del programa predefinido.

Version 1.04a

MENU /CONFIGURACION

IDIOMA ESPANOL
NEUMATICO
AUTOMATISMO
SEGURIDAD

P MISCELLANEOUS

/CONFI/MISCELLANEOUS
» SMART KEY: CICLO SPE

MENU /CONFI/MISCE/SMA

PMENU CICLO ESPECIAL
CICLO SPE
PARAMETROS
PROG. DEFINIDO
PROG. ACTIVO
ULTIMO RESULTADO
PASSWORD

Prog. activo: permite acceder directamente a
los pardmetros del programa actual (activo).

Ultimo resultado: permite visualizar
directamente el menu con los ultimos
resultados.

Password: permite introducir la contrasefia
de acceso a los parametros.

Guia del usuario ATEQ Serie 6 Pagina 1/1



Ficha n.° 690e: USB

USB

Este menu permite guardar los datos en un lapiz de memoria USB para, posteriormente,
copiarlos en otro dispositivo para clonarlos o realizar copias de seguridad.

Los ficheros de guardado de los parametros poseen el nombre PARA.BIN y se registran en el

directorio ATEQ\DATASAVE\.

Nota: una memoria USB solo permite guardar los datos de un Unico aparato. El archivo se

sobrescribe con cada guardado.
1. PROCEDIMIENTO DE AJUSTE

Desde el menu del ciclo, acceda al menu

principal pulsando las teclas o o]

A continuacion, seleccione el menu

y, seguidamente, confirmelo pulsando la

tecla °

Seleccione los datos que desea guardar
(parametros o configuracién) con ayuda de las

y, a continuacion,

confirme con la tecla o

El aparato confirma el guardado.

teclas

Nota: el proceso de guardado puede durar
varios segundos; espere a que este termine
antes de retirar la memoria.

Version 1.04a

MENU PRINCIPAL

CICLO SPE 3 MANTENIMIENTO

PARAMETROS

II RESULTADOS

CONFIGURACION

MENU /USB

»Copiar parametros
Restaurar parametros

COPIA DE PARAMETROS

CONTINUA
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Men( ULTIMO RESULTADO: permite
visualizar los seis ultimos resultados de
prueba obtenidos por el aparato.

Nota: los resultados se perderan en caso de
desconexion del aparato.

Para visualizar los detalles de un resultado,
seleccionelo con ayuda de las teclas

y, seguidamente, confirme la

accion con °

El mena «Borrar result.» borra el conjunto de
la lista visualizada.

Menl «ESTADISTICAS»: permite visualizar
las estadisticas de los resultados de medicion
de cada programa.

Los detalles de los resultados se muestran en
forma de valor y de porcentaje por programa.
Para cambiar de programa, seleccione la

linea «PROG.», pulse o para confirmar

y, a continuacion, con ayuda de las teclas

’h cambie el nUmero de programa
y confirme la accién con °

Version 1.04a

Ficha n.° 689e: Menu de resultados

RESULTADOS

AUTO SAVE: USB
ULTIMO RESULTADO
TRANSFER USB : NO
Borrar Result.: NO
ESTADISTICAS

RESUL /ULTIM/ULTIMO RE
»)01 1
(OK) 0.3 Pa
0.001 bar

11/03/2015 15:16:31

RESULTADOSS

AUTO SAVE: SIN
ULTIMO RESULTADO
TRANSFER USB - NO
pBorrar Result.: NO
ESTADISTICAS

RESULTADOSS

AUTO SAVE: SIN
ULTIMO RESULTADO
TRANSFER USB : NO
Borrar Result.: NO
» ESTADISTICAS

ALARMA :
Borrar par‘c1 a1
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Ficha n.° 690e: USB

USB

Este menu permite guardar los datos en un lapiz de memoria USB para, posteriormente,
copiarlos en otro dispositivo para clonarlos o realizar copias de seguridad.

Los ficheros de guardado de los parametros poseen el nombre PARA.BIN y se registran en el

directorio ATEQ\DATASAVE\.

Nota: una memoria USB solo permite guardar los datos de un Unico aparato. El archivo se

sobrescribe con cada guardado.
1. PROCEDIMIENTO DE AJUSTE

Desde el menu del ciclo, acceda al menu

principal pulsando las teclas o o]

A continuacion, seleccione el menu

y, seguidamente, confirmelo pulsando la

tecla °

Seleccione los datos que desea guardar
(parametros o configuracién) con ayuda de las

y, a continuacion,

confirme con la tecla o

El aparato confirma el guardado.

teclas

Nota: el proceso de guardado puede durar
varios segundos; espere a que este termine
antes de retirar la memoria.

Version 1.04a

MENU PRINCIPAL

CICLO SPE 3 MANTENIMIENTO

PARAMETROS

II RESULTADOS

CONFIGURACION

MENU /USB

»Copiar parametros
Restaurar parametros

COPIA DE PARAMETROS

CONTINUA
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Ficha n.° 691e: Bypass

BYPASS

La opcién «Bypass» permite llenar mas rapido la pieza de prueba a través del aumento del caudal,
gue pasa por una valvula adicional dispuesta en paralelo a la valvula estandar del aparato.

La activacion de esta

, _ ATEQ
valvula puede producirse F620
durante el prellenado, el
llenado o ambos. No

obstante, nunca se podra
activar durante el reinicio
REGULADOR DE

PRESION
ELECTRONICO

PRESION DE
RED

VALVULA DE
VACIADO (D)

SENSOR PIEZO

SALIDA

IGUALACION
VALVULA (E1)

PRUEBA

VALVULA DE
LLENADO (F1)

S

<&
<

»
»

1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
el 1
automatico (autocero). i
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1

W

1. PROCEDIMIENTO

Active la funcidon o compruebe que esta
activa.

A continuacioén, pulse el botén y el

cursor se desplazara hacia la derecha.

Utilice las flechas para

seleccionar el momento del bypass (consulte
mas abajo) y, seguidamente, confirme el

ajuste pulsando . Por ultimo, ajuste los

valores de prellenado y de llenado en los
parametros del programa de prueba.

Llenado: la valvula de bypass Unicamente
estara activa durante el llenado.

Prellen.: la valvula de bypass unicamente
estara activa durante el prellenado.

Prellen. + Llenado: la valvula de bypass
estara activa durante el prellenado y el
llenado.

/

PrOOl/FUNCIONESO

» BYPASS
Mas funciones.

PrOOl/FUNCIONESO

BYPASS
Mas funciones.

Pro0l/FUNCI/BYPASS
» BYPASS PRE-LLEN.

—_|
il
|

Nota: configure el parametro de prevaciado con un valor de 0 segundos para no vaciar la pieza

entre el prellenado y el llenado.

Version 1.04a
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Ficha n.° 692/1e: Conectores eléctricos (F610)

CONECTORES ELECTRICOS (F610)

1. CONECTORES DEL PANEL DELANTERO

1.1. CONECTORES USB (PANEL DELANTERO)

Estos conectores permiten la conexion de distintos
dispositivos con compatibilidad USB. Se situan
debajo de la tapa movil de caucho.

Toma USB para la conexion de un
PC.

. lapiz de memoria.

La tapa de los conectores USB se
puede separar ligeramente hacia fuera
para facilitar el acceso a los
conectores.

& iNo conecte nunca dos dispositivos USB al mismo tiempo! &

2. CONECTOR DEL PANEL INFERIOR

Ejemplo de panel inferior:

JATEQCEE
~ ;—nm‘;ﬂ'r:%tﬂr DEMO 001

si/60 He | L :
IS0 -Paivac | 16 | MADE BY ATEQ

Nota: en funcién de las versiones y las opciones adquiridas, el aparato del cliente puede diferir
sensiblemente del modelo aqui incluido.
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Ficha n.° 692/1e: Conectores eléctricos (F610)

3. CONECTORES ELECTRICOS

3.1. ALIMENTACION DEL APARATO A 24 V CC (2 A) CON UN CONECTOR M12

Esta configuracion permite dos maneras diferentes de alimentar el aparato.

= Conecte la alimentacion suministrada junto con el aparato. Conector M12
2 dedicado.

> Patilla 2: +24 V CC.
> Patilla4: masa 0 V.

OUTPU

3.2.1. Conector en modo RS232

1 5
S RS232: conector SubD, 9 patillas, _j 3
[QMO} macho. Permite la conexion de una n'\ : 1
impresora o de un PC. o
6 9
Patilla 1 No se utiliza Patilla 4 No se utiliza Patilla 7 Pet'c"(’FgTdSe)e”V'o
. Recepcion de los . . Listo para emitir
Patilla 2 datos (RXD) Patilla 5 Masa Patilla 8 (CTS)
. Emision de los . - . -
Patilla 3 datos (TDX) Patilla 6 No se utiliza Patilla 9 No se utiliza

3.2.2. Ejemplos de cables RS232

ATEQ Connecteur SubD  Connecteur SubD Utilisation,

Connecteur SubD Connecteur Subb .= 9 points 25 points
ATEQ 9 points 9 points Utilisation =N BN
[+ 1 e [Z—A 2]
RX | 2 ] 12 | RX  TX |3 3 |RX
TX | 3] t 3| TX 4 4 |RTS
T T aND| 5 5 [CTS
GND| 5 5 |GND 16| | © ]
= = RTS |7 7 |GND
— = cTs| 8 | 8
RTS[ 7] 7 |RTs €92 =
CTsS| 8 8 |CTS L !
— \J — 1
9 9
2 =
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Ficha n.° 692/1e: Conectores eléctricos (F610)

3.2.3. Conector en modo Profibus

5\ /l
[OMO] Profibus: conector SubD, 9 patillas, hembra.
9 6
Patilla 1 PE (tierra) Patila4 | CNTR-A(senalde | ooy 7 Sin conexion
control del repetidor)
Patilla 2 Sin conexion Patilla 5 DGND (masa légica) Patilla 8 Linea de datos B
Patilla 3 Linea de datos A Patilla 6 VP (alimentacion) Patilla 9 Sin conexioén
3.3. CONECTORES DEVICENET, PROFINET O ETHERNET IP (OPCIONALES)
3.3.1. Entrada Devicenet
2 1
5 Permite la conexién a otros aparatos ATEQ (conector M12 macho).
3 4
3.3.2. Salida Devicenet
1 2
5 Permite la conexién a otros aparatos ATEQ (conector M12 hembra).
4 3
3.3.3. Cableado Devicenet
Patilla 1 Desagle Patilla 3 V- Patilla 5 CAN_L
Patilla 2 V+ Patilla 4 CAN_H

3.3.4. Entraday salida Profinet

Ethernet/M12, asignacion de patillas.
M12, conector hembra, cédigo D.

Patilla 1 | Ethernet Tx + (Transmision datos +) Patilla 3 | Ethernet Tx - (Transmision datos -)
Patilla 2 | Ethernet Rx + (Recepcion datos +) Patilla 4 | Ethernet Rx - (Recepcién datos -)
Patilla5 | Sin conexion

Version 1.04a
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Ficha n.° 692/1e: Conectores eléctricos (F610)

3.3.5. Entraday salida Ethernet/IP

Conexién estandar Ethernet/IP.

3.4. SALIDAS ANALOGICAS (OPCIONALES)

Esta opcion no esta disponible con las opciones Devicenet o Profinet instaladas.

2 1 Conexion para salidas analégicas (conector M12, 4 patillas, macho).
» Patilla 1: fuga (sefial). > Patilla 3: presion (senal).
3 4 » Patilla 2: fuga (masa). > Patilla 4: presién (masa).

4. OTROS CONECTORES

Los conectores siguientes se situan debajo de la
cubierta del prensaestopas:

4.1. CONECTOR DE CODIGOS (6 SALIDAS / 6 ENTRADAS) (OPCIONAL)

1234 567 8 910111213141516 Cddigos salidas/entradas

Patilla 1 COMUN (salidas 1, 2, 3) +24 V CC

Patilla 2 Salida n.° 1, colector abierto cODIGOS Charge / Load
Patilla 3 Salida n.° 2, colector abierto SALIDAS ||*22vDC ! 0.1 A max
Patilla 4 Salida n.° 3, colector abierto 24V CC 2

Patilla 5 COMUN (salidas 4, 5, 6) +24 V CC 100 mA E 52 . ) . | %
Patilla 6 Salida n.° 4, colector abierto max.

Patilla 7 Salida n.° 5, colector abierto Salidas -1 4 '—‘ '

Patilla 8 Salida n.° 6, colector abierto 5 ! Obligatory '
Patilla 9 Entrada 1 (NPN o PNP)* 6 1 diode foran
Patilla 10 Entrada 2 (NPN o PNP)* 1 inductive load.
Patilla 11 Entrada 3 (NPN o PNP)* -4 7 E

Patilla 12 Entrada 4 (NPN o PNP)* . !

Patilla 13 Entrada 5 (NPN o PNP)* i d

Patilla 14 Tierra ATEQ _._‘ ;

Patilla 15 Entrada 6 (NPN o PNP)* | R— !

Patilla 16 Tierra

* De manera predeterminada, las entradas son en modo PNP: activacion de la entrada
mediantel] 24 V CC.
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Ficha n.° 692/1e: Conectores eléctricos (F610)

4.2. CONECTOR DE E/S TODO O NADA (OPCIONAL)

1234 567 8 910111213141516

o E E HEHE E E H E HH EH EH o Entradas/Salidas todo o nada (ToN)

Patilla Modo estandar Modo compacto
1 Entrada 1 RESET Entrada 1 RESET
2 Comun (+24 V) Comun (+24 V) ENTRADAS
3 Entrada 2 START Entrada 2 START (Activacion
4 Comun (+24 V) Comun (+24 V) mediante
5 Entrada 3 Seleccién de programa | Entrada 3 Seleccién de programa 24V CC)
6 Entrada 4 Seleccién de programa | Entrada 4 Seleccién de programa Comun
7 Entrada 5 Seleccién de programa | Entrada 5 Seleccion de programa +24V=03A
8 Entrada 6 Seleccién de programa | Entrada 6 Seleccién de programa max.
9 Entrada 7 Seleccién de programa | Entrada 7 Seleccién de programa
10 Comun Salida flotante Comun Salida flotante
11 Salida 10 Pieza correcta Salida 111 Pieza correcta, ciclo 1
12 Salida 2 Pieza de prueba Salida 2 [Pieza defectuosa, ciclo SALIDAS
defectuosa 1+ALA CONTACTOS
13 Salida 3 Pieza de ref. defectuosa Salida 3 Pieza correcta, ciclo 2 SECOS
14 Salida 471 Alarma Salida 4 [1Pieza defectuosa, ciclo | 60 V CA/CC [néx.
2+ ALA 200 mA max.
15 Salida 5 Final de ciclo Salida 5 Final de ciclo
16 oV oV
El modo compacto es una funcién del software que se activa desde el

CONFIGURACION > AUTOMATISMO > CONFIG. SALIDAS >

COMPACTO.

4.2.1. Representacion gréfica del conector (Entradas/Salidas todo o nada)

) menu
/O > ESTANDAR o

4.2.1.1) Conexién del automata en modo NPN

| ATEQ = P cient | Nota: el suministro de 24 V CC
1 1 .
(== R [T . [SORTIES] ! de las entradas y las ga//das se
Carte i : debe obtener mediante la
entrées / sorties il T ' alimentacion  interna  ATEQ
. 1 1 , . .
2 (Start)l 1) 3 f————" L2voe 1 (0,3A méximo) O mediante la
24V DC b 4 [Tl SN, 1 alimentacion externa del cliente.
ls(Pr1+1) i| 56 b— 1 — | - . .
T s ) i ! : En el caso de una alimentacion
m li(Pr2+1) 1) 6 F——"— ' 1 externa del cliente, el aparato
= sPrasn i 7 ——a—— i 1 ATEQ también se puede
- lo(Pra+1) i 8 ——+—t {1 alimentar mediante las patillas 2
17 (Entrée programmable)i 9 ‘—E—/— +24VDC E 04.
....................... e ! ov |
1 1
Commun 10 H
0 i :
|-|L_J Piéce bonne —"1 11 :
% Piéce mauvaise test —/—:— 12 E’\'A\IO-II;EEENS E
0| Piece mauvaise réf. —/_:_ 13 i
Alarme —/—:— 14 i
Fin de cycle —/—:— 15 i
1 1
_______________________ _i_____. 1 :
Masse / Ground il 16 | i
/7J77 ....... . i
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Ficha n.° 692/1e: Conectores eléctricos (F610)

4.2.1. 2) Conexion del autémata en modo PNP

|ATEQ 1 Clent |
. 1 1
H | I 1 1 1
Carte L (RAZ) [ 1 }—t—[SORTIES| |
1 1 1
entrées / sorties o 2 |om-e-- g !
1 1
I (Start) 3 —i_/_ 24V DC i
24\ DC : 4 .(O_SLALTE.X).E- - -"."'_':_“.:"_:“::E* i
% l3(Pr1+1) i| 5 ‘_E_/_ : '
m ls (Pr2+1) ' 6 |— 1 — I !
IO—: : 7 i Lo
E ls(Pra+1) il 7 f—4—" o
w ! ' Client ¢!
oros i[® |-t S
I7 (Entrée programmable)i 9 ‘—E—/— ; +24VDC i
----------------------- i ! ov ]
i 1
Commun : 10 n :
n i !
'-|L_J Piece bonne | 11 :

1
& |Piéce mauvaise test—"— 12 ENTREES i
O i MODE PNP !
| Piece mauvaise réf. |—"- 13 :
1 1
Alarme ——H 14 !
1 1
Fin de cyclel—"= 15 i
1 1
. 1 1
----------------------- AT 1
Masse / Ground H 16 | E
/7;77 : :
1

r ! i !
ATEQ] T G
L — — ] \ 1 1
| 1 1
entrées / sorties 2 |- ! |
i ! |
l, (Start)] i| 3 b—r—— :
N 1
24V DC 4 fosamsgt  L*2VEC :
1 1
5 b(Pr1+1) i[5 b— &+ —
w i ! '
g L(Pr2+1) i| 6 b——" |
1 1 1
% ls(Pra+1) 1| 7 F——"
ls(Pra+1) i 8 f———" :
1
I (Entrée programmable) | 9 —E—/— i
1
----------------------- R : |
! ! !
Commun . 10 ! '
n i 0,2A : :
|-|L_J Piece bonne | 11 e t—"_( <+ !
i i 0,3AM
& |Piece mauvaise test —— 12 |--- ! AR con o i
8 - st L— 1113 ! | 24VDC !
Piéce mauvaise réf. - - . i ---1 “aTEQ !
1 1
Alarme — 14 | __ ! i . !
1 1 1
Fin de cyclel—"+ 15 e =_©_<— i
R R | TN 1
1 1
16 i |
1 1
| |
1 1

......

Version 1.04a

Nota: el suministro de 24 V CC de las
entradas y las salidas se debe
obtener mediante la alimentacion
interna ATEQ (0,3A maximo) QO
mediante la alimentacion externa del
cliente.

En el caso de una alimentacion
externa del cliente, el aparato ATEQ
tambien se puede alimentar mediante
las patillas 2 o 4.

Nota: el suministro de 24 V CC de las
entradas y las salidas se debe
obtener mediante la alimentacion
interna ATEQ (0,3A maximo) O
mediante la alimentacion externa del
cliente.

En el caso de una alimentacion
externa del cliente, el aparato ATEQ
tambien se puede alimentar mediante
las patillas 2 o 4.
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Ficha n.° 692/1e: Conectores eléctricos (F610)

4.3. CONECTOR DE EXPANSION PARA LA SELECCION DE PROGRAMAS (OPCION E/S)

El conector J9 es una expansion que permite aumentar a un maximo de
128 la seleccidn de programas.

Dicho conector de expansion esta siempre presente en la tarjeta de relés.

Patilla Modo estandar Modo compacto

y ENTRADAS

1 Entrada 8 Seleccién de programa Entrada 8 Seé%cglgz de programa (Activacién

' mediante(

24V CC)
., Entrada 9 Seleccién de programa Comun
2 Entrada 9 Seleccion de programa 65 3 128 +24V=03A
max.

Combinaciones de patillas que se deben activar para la seleccion de los programas

J8 J8 J8 J8 J8 J9 J9
Numero de Patilla 5 Patilla 6 Patilla 7 Patilla 8 Patilla 9 Patilla 1 Patilla 2
programa
(entrada 3) | (entrada 4) | (entrada 5) | (entrada 6) | (entrada 7) | (entrada 8) | (entrada 9)

1 0 0 0 0 0 0 0

2 1 0 0 0 0 0 0

3 0 1 0 0 0 0 0

4 1 1 0 0 0 0 0

5 0 0 1 0 0 0 0

6 1 0 1 0 0 0 0

7 0 1 1 0 0 0 0

8 1 1 1 0 0 0 0

9 0 0 0 1 0 0 0

10 1 0 0 1 0 0 0

11 0 1 0 1 0 0 0
12 1 1 0 1 0 0 0
13 0 0 1 1 0 0 0
14 1 0 1 1 0 0 0
15 0 1 1 1 0 0 0
16 1 1 1 1 0 0 0
17a32 ‘ X ‘ X | X ‘ X ‘ 1 ‘ 0 | 0
33a64 ‘ X ‘ X | X ‘ X ‘ X ‘ 1 | 0
65 a 128 ‘ X ‘ X | X ‘ X ‘ X ‘ X | 1

La incognita x toma el valor 0 o 1 en funcion del numero de programa seleccionado.
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Ficha n.° 692/2e: Conectores eléctricos (F620)

CONECTORES ELECTRICOS (F620)

1. CONECTORES DEL PANEL DELANTERO

1.1. CONECTORES USB (PANEL DELANTERO)

Estos conectores permiten la conexidn de distintos
dispositivos con compatibilidad USB. Se situan debajo de la
tapa mévil de caucho.

| memoria.

La tapa de los conectores USB se puede
separar ligeramente hacia fuera para
facilitar el acceso a los conectores.

& iNo conecte nunca dos dispositivos USB al mismo tiempo! &

2. CONECTORES DEL PANEL TRASERO

Ejemplo de panel trasero:

Nota: en funcion de las versiones y las opciones adquiridas, el aparato del cliente puede diferir
sensiblemente del modelo aqui incluido.
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Ficha n.° 692/2e: Conectores eléctricos (F620)

2.1. ALIMENTACION DEL APARATO A 24V CC

Tres posibilidades en funcion de la opcidn seleccionada en el momento de la compra.

2.1.1. Alimentacion del aparato a 24 V CC (2 A) con un conector M12

Esta configuracion permite dos maneras diferentes de alimentar el aparato.

Conecte la alimentacion suministrada junto con el aparato. Esta opcién no es
.. .. Vviable si el conector se utiliza para las redes de campo (Devicenet / Profinet).

> Patilla 2: +24 V CC.
> Patilla 4: masa 0O V.

2.1.2. Alimentacién del aparato a 24 V CC (2 A) con una tarjeta de relés

Efectue la conexion de la siguiente manera:
» 24V CC en las patillas 2 0 4.
» 0V enlapatilla 16.

Consulte el apartado 2.3 «Conector J8 de E/S todo o nada».

2.1.3. Alimentacién a 100/240 V CA y botén de encendido/apagado

El ATEQ F620 puede funcionar en un intervalo de tensién de 100 a 240 V CA
(50 W).

I: ENCENDIDO / O: APAGADO.
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Ficha n.° 692/2e: Conectores eléctricos (F620)

2.2. CONECTOR J3 RS232 PARA IMPRESORA O MODBUS/PROFIBUS OPCIONAL

2.2.1. Conector en modo RS232

1 5
O O RS232: conector SubD, 9 patillas, macho. Permite !\ ’
la conexion de una impresora o de un PC. ' ) &
6 9
Patilla 1 No se utiliza Patilla 4 No se utiliza Patilla 7 Pet'c"(’FgTdSe)e”V'o
. Recepcion de los datos : . Listo para emitir
Patilla 2 (RXD) Patilla 5 Masa Patilla 8 (CTS)
Patilla 3 Em'S'°r2Td§)'(‘;S datos | patila 6 No se utiliza Patilla 9 No se utiliza

2.2.2. Ejemplos de cables RS232

ATEQ Connecteur SubD Connecteur SubD Utilisation,

Connecteur SubD Connecteur SubD .=~ | — 9 points 25 points —
ATEQ 9 points 9 points Utilisation 1 1
1] 1 A 2
— — T | 3 3 [ RX
RX | 2 2 | RX ] —
— — 4 4 |RTS
TX | 3| 3| Tx - e
I — GND| 5 5 |CTS
i i a 5 |
GND| S | | 5 |GND grs[7] E3E)
° 6] cTs[ 8 51
RTS| 7 | 7 |RTS 9| 1
cTs| 8 | 8 |cTs o I
B B
2.2.3. Conector en modo Profibus
B A
[OWO} Profibus: conector SubD, 9 patillas, hembra.
9 6
Patilla 1 PE (tierra) Patilaa | CNTR—A(sefalde | o g 7 Sin conexion
control del repetidor)
Patilla 2 Sin conexion Patilla 5 DGND (masa logica) Patilla 8 Linea de datos B
Patilla 3 Linea de datos A Patilla 6 VP (alimentacion) Patilla 9 Sin conexién
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Ficha n.° 692/2e: Conectores eléctricos (F620)
2.3. CONECTORES DEVICENET, PROFINET O ETHERNET IP (OPCIONALES)

2.3.1. Entrada Devicenet

2 1
@ 5 Permite la conexion a otros aparatos ATEQ (conector M12 macho).

2.3.2. Salida Devicenet

1 2
5@2 Permite la conexién a otros aparatos ATEQ (conector M12 hembra).

2.3.3. Cableado Devicenet

Patilla 1 Desagle Patilla 3 V- Patilla 5 CAN_L

Patilla 2 V+ Patilla 4 CAN_H

2.3.4. Entraday salida Profinet

Ethernet/M12, asignacion de patillas.
M12, conector hembra, cédigo D.

Patilla 1 | Ethernet Tx + (Transmision datos +) Patilla 3 | Ethernet Tx - (Transmision datos -)

Patilla 2 | Ethernet Rx + (Recepcion datos +) Patilla 4 | Ethernet Rx - (Recepcion datos -)

Patilla 5 | Sin conexién

2.3.5. Entraday salida Ethernet/IP

ﬁ Conexién estandar Ethernet/IP.

2.4. SALIDAS ANALOGICAS (OPCIONALES)

Esta opcidn no esta disponible con las opciones Devicenet o Profinet instaladas.

2 1 Conexion para salidas analdgicas (conector M12, 4 patillas, macho).
@ » Patilla 1: fuga (sefial). » Patilla 3: presion (sefial).
3 4 » Patilla 2: fuga (masa). » Patilla 4: presiéon (masa).
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Ficha n.° 692/2e: Conectores eléctricos (F620)

2.5. CONECTOR J8 DE E/S TODO O NADA (OPCIONAL)

1234 567 8 910111213141516

o E E HEHE E E H E HH EH EH o Entradas/Salidas todo o nada (ToN)

Patilla Modo estandar Modo compacto
1 Entrada 1 RESET Entrada 1 RESET
2 Comun (+24 V) Comun (+24 V) ENTRADAS
3 Entrada 2 START Entrada 2 START (Activacion
4 Comun (+24 V) Comun (+24 V) mediante
5 Entrada 3 Seleccién de programa | Entrada 3 Seleccién de programa 24V CC)
6 Entrada 4 Seleccién de programa | Entrada 4 Seleccién de programa Comun
7 Entrada 5 Seleccién de programa | Entrada 5 Seleccion de programa +24V=03A
8 Entrada 6 Seleccién de programa | Entrada 6 Seleccién de programa max.
9 Entrada 7 Seleccién de programa | Entrada 7 Seleccién de programa
10 Comun Salida flotante Comun Salida flotante
11 Salida 10 Pieza correcta Salida 111 Pieza correcta, ciclo 1
12 Salida 2 Pieza de prueba Salida 2 [Pieza defectuosa, ciclo SALIDAS
defectuosa 1+ALA CONTACTOS
13 Salida 3 Pieza de ref. defectuosa Salida 3 Pieza correcta, ciclo 2 SECOS
14 Salida 471 Alarma Salida 4 [1Pieza defectuosa, ciclo | 60 V CA/CC [néx.
2+ ALA 200 mA max.
15 Salida 5 Final de ciclo Salida 5 Final de ciclo
16 oV oV

El modo compacto es una funcion del
CONFIGURACION > AUTOMATISMO > CONFIG. SALIDAS >

COMPACTO.

Version 1.04a
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Ficha n.° 692/2e: Conectores eléctricos (F620)

2.5.1. Representacion grafica del conector (Entradas/Salidas todo o nada)

2.5.1. 1) Conexion del automata en modo NPN

|AIEQ i

Client

Version 1.04a

i
i
Carte 1 (RAZ) : '
entrées / sorties - 2 - -
o (Start)| i 3 ———  2vpc
24V DC 4 pesamag | ATEQou dlient
. 1 1
1 1
% ls (Pr1+1) . 5 ‘_5_/_ .
m ly(Pr2+1) i ! :
1 1
! ! !
= ls(Pra+1) 3 7 F——T" Ci :
L . . ient 1
ls (Pr8+1) ! 8 " N !
I7 (Entrée programmable)i 9 ‘—E—/— N +24vDC
_______________________ S ! ov
Commun 11 10
n i
:-':J Piéce bonne — 11
1
X |Piece mauvaise test —"— 12 ENTREES
@] i MODE NPN
N Piece mauvaise réf. [——+ 13
Alarme —— 14
1
Fin de cyclel—"— 15
1
----------------------- q----1 '
i 16 !
Masse / Ground ! Iil
|

Nota: el suministro de 24 V CC de
las entradas y las salidas se debe
obtener mediante la alimentacion
interna ATEQ [1(0,3 A maximo) O
mediante la alimentacion externa
del cliente.

En el caso de una alimentacion
externa del cliente, el aparato
ATEQ también se puede alimentar
mediante las patillas 2 o 4.
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Ficha n.° 692/2e: Conectores eléctricos (F620)

2.5.1. 2) Conexién del autbmata en modo PNP

Version 1.04a

fmmmmmmmmmmmmmmmm
|ATEQ A ] ' Client
. 1
H | I 1 1
Carte I, (RAZ) | 1 b——a1—— |SORTIES
1 1
entrées / sorties o 2 |om-e-- g
1
I (Start) 3+ | 24V DC
24V DC 4 (03Amax)_i > ATEQ ou client
i i !
ls(Pr1+1) i| 5 b— 1 — | -
i i : |
L le(Pr2+1) i| 6 f——rd—" :
! 1
= ls(Pra+1) i 7 ——— '
| ! ! Client '
lo(Pra+1) i) 8 b————"4 F ] :
I7 (Entrée programmable)i 9 ‘—i—/_ . *24VDC
_______________________ I ! ov
Commun : 10 L
(99} i
'-|L_J Piéce bonne —"— 11
1
X |Piece mauvaise test —— 12 ENTREES
@] i MODE PNP
| Piece mauvaise réf. |—"- 13
1
Alarme—"— 14
1
Fin de cycleb—"+ 15
_______________________ .i____. '
Masse / Ground :l 16 |
/7477 Hmp— :

ATEQ] ] | G
. 1
H | I 1
Cart l1 (RAZ) i 1 —i_/ SORTIES
arte i 1
entrées / sorties - 2 |--» |
1
l, (Start)] i| 3 —m—
24V DC <—Ls| 4 [o2Aman: ravee
i 1
0 l3(Pr1+1) i| 5 ‘_5_/_
LLl ! 1
| I i
L ls (Pr2+1) ' 6 :
e ls(Pra+1)t| 7 F——m7—
u lo (Prg+1) i 8 |————"—
I7 (Entrée programmable)é 9 ‘—i—/—
——————————————————————— H-- -1 i
1
Commun H 10 i
N I 02A :
|-|L_J Piéce bonne —— 11 & )+
! 0,3AM
% Piece mauvaise test—"— 12 |--- E QLR avec |
1 1
N piece mauvaise réf. | ——H 13 |--- i i === Zi\'}/E%C
1
Alarme —"—+ 14 |--- i E —
1 1
Fin de cyclel—={ 15 |-%224— =_6_<—
_______________________ E—— A o
H 1
Masse / Ground :l 16 E
/7J77 Hiya . !
I e e e e e e e e e e e e e e e

Nota: el suministro de 24 V CC de las
entradas y las salidas se debe
obtener mediante la alimentacion
interna ATEQ [1(0,3 A maximo) QO
mediante la alimentacion externa del
cliente.

En el caso de una alimentacion
externa del cliente, el aparato ATEQ
tambien se puede alimentar mediante
las patillas 2 o 4.

Nota: el suministro de 24 V CC de las
entradas y las salidas se debe
obtener mediante la alimentacion
interna ATEQ [1(0,3A maximo) O
mediante la alimentacion externa del
cliente.

En el caso de una alimentacion
externa del cliente, el aparato ATEQ
tambien se puede alimentar mediante
las patillas 2 o 4.
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Ficha n.° 692/2e: Conectores eléctricos (F620)

2.6. CONECTOR J9 (E/S OPCIONAL)

El conector J9 es una expansion que permite aumentar a un maximo de
128 la seleccién de programas.

Dicho conector de expansion esta siempre presente en la tarjeta de relés.

Patilla Modo estandar Modo compacto

y ENTRADAS

1 Entrada 8 Seleccién de programa Entrada 8 Seé%cglgz de programa (Activacién

' mediante(

24V CC)
., Entrada 9 Seleccién de programa Comun
2 Entrada 9 Seleccion de programa 65 3 128 +24V=03A
max.

Combinaciones de patillas que se deben activar para la seleccion de los programas

J8 J8 J8 J8 J8 J9 J9
Numero de Patilla 5 Patilla 6 Patilla 7 Patilla 8 Patilla 9 Patilla 1 Patilla 2
programa
(entrada 3) | (entrada 4) | (entrada 5) | (entrada 6) | (entrada 7) | (entrada 8) | (entrada 9)

1 0 0 0 0 0 0 0

2 1 0 0 0 0 0 0

3 0 1 0 0 0 0 0

4 1 1 0 0 0 0 0

5 0 0 1 0 0 0 0

6 1 0 1 0 0 0 0

7 0 1 1 0 0 0 0

8 1 1 1 0 0 0 0

9 0 0 0 1 0 0 0

10 1 0 0 1 0 0 0

11 0 1 0 1 0 0 0
12 1 1 0 1 0 0 0
13 0 0 1 1 0 0 0
14 1 0 1 1 0 0 0
15 0 1 1 1 0 0 0
16 1 1 1 1 0 0 0
17a32 ‘ X ‘ X | X ‘ X ‘ 1 ‘ 0 | 0
33a64 ‘ X ‘ X | X ‘ X ‘ X ‘ 1 | 0
65 a 128 ‘ X ‘ X | X ‘ X ‘ X ‘ X | 1

La incognita x toma el valor 0 o 1 en funcion del numero de programa seleccionado.
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Ficha n.° 692/2e: Conectores eléctricos (F620)

2.7. CONECTOR J6 DE CODIGOS (6 SALIDAS / 6 ENTRADAS)

1234 567 8 910111213141516 Cddigos salidas/entradas

ofEREAROERARERRARO

Patilla 1 COMUN (salidas 1, 2, 3) +24 V CC

Patilla 2 Salida n.° 1, colector abierto cODIGOS - ; Charge / Load
Patilla 3 Salida n.° 2, colector abierto SALIDAS ||™24VvDC 0.1 Amax
Patilla 4 Salida n.° 3, colector abierto 24V CC 2

Patilla 5 COMUN (salidas 4, 5, 6) +24 V CC 100 mA I _ %
Patilla 6 Salida n.° 4, colector abierto max.

Patilla 7 Salida n.° 5, colector abierto salidas || 7///7| -1 —‘ |

Patilla 8 Salida n.° 6, colector abierto 5 : Obiigatory '
Patilla 9 Entrada 1 (NPN o PNP)* _Is 1 diodeforan
Patilla 10 Entrada 2 (NPN o PNP)* ¢ inductive load.
Patilla 11 Entrada 3 (NPN o PNP)* e i

Patilla 12 Entrada 4 (NPN o PNP)* I E

Patilla 13 Entrada 5 (NPN o PNP)* ; H

Patilla 14 Tierra ATEQ _._‘ |

Patilla 15 Entrada 6 (NPN o PNP)* N | H— !

Patilla 16 Tierra

* De manera predeterminada, las entradas son en modo PNP: activacion de la entrada
mediantel1 24 V CC.
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Ficha n.° 692/7e: Conectores eléctricos (F670)

CONECTORES ELECTRICOS (F670)

1. CONECTORES DEL PANEL DELANTERO

1.1. CONECTORES USB (PANEL DELANTERO)

Estos conectores permiten la conexion de distintos
dispositivos con compatibilidad USB. Se situan
debajo de la tapa movil de caucho.

Toma USB para la conexién de un
PC.

| e .
: lapiz de memoria.

La tapa de los conectores USB se
puede separar ligeramente hacia fuera
para facilitar el acceso a los
conectores.

& iNo conecte nunca dos dispositivos USB al mismo tiempo! &

2. CONECTOR DEL PANEL TRASERO

Ejemplo de panel trasero:

Nota: en funcién de las versiones y las opciones adquiridas, el aparato del cliente puede diferir
sensiblemente del modelo aqui incluido.
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Ficha n.° 692/7e: Conectores eléctricos (F670)

2.1. ALIMENTACION A 100/240 V CA Y BOTON DE ENCENDIDO/APAGADO

El ATEQ F670 puede funcionar en un intervalo de tensién de 100 a 240 V CA
(50 W).

I: ENCENDIDO / O: APAGADO.

2.2. CONECTOR J1 RS232 PARA IMPRESORA/MODBUS

1 5
£ RS232: conector SubD, 9 patillas, macho. ﬂ )
[OHO] Permite la conexién de una impresora o de un _ n'\ i 1
PC. )
6 9
Patilla 1 No se utiliza Patilla 4 No se utiliza Patilla 7 Pet'c"(’lgng)e”"'O
. Recepcién de los datos . ; Listo para emitir
Patilla 2 (RXD) Patilla 5 Masa Patilla 8 (CTS)
Patilla 3 Em's'or}Td&'(o)S datos | ptila 6 No se utiliza Patilla 9 No se utiliza

2.2.1. Ejemplos de cables RS232

Connecteur SubD Connecteur SubD

ATEQ 9 points 9 points Utilisation
1] 1]

RX | 2 | 2| RX
T | 3] 3] T
4 4|
GND| 5 | |5 |GND
6| 6|
RTS| 7 | 7 | RTS
cTs| 8| 8| cTs
9| 9|
ATEQ Connecteur Connecteur  Utilisation
[1]SubD 9 points  SubD 25 points 1
RX Z A ZTX
TX | 3] 3 |RX

4 4 |RT
GN|5| /_? cT
6 6 |
RT|[7] 7] en

cT|8] 8]
9] H
-
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Ficha n.° 692/7e: Conectores eléctricos (F670)

2.2.2. Conector en modo Profibus

5\ /1

[OMO] Profibus: conector SubD, 9 patillas, hembra.

9 6

Patilla 1 PE (tierra) Patila4 | CNTR-A(senalde | ooy 7 Sin conexion
control del repetidor)

Patilla 2 Sin conexion Patilla 5 DGND (masa légica) Patilla 8 Linea de datos B

Patilla 3 Linea de datos A Patilla 6 VP (alimentacién) Patilla 9 Sin conexién

2.3. CONECTORES DEVICENET, PROFINET O ETHERNET IP (OPCIONALES)

2.3.1. Entrada Devicenet

2 1

5 Permite la conexién a otros aparatos ATEQ (conector M12 macho).

2.3.2. Salida Devicenet

1 2
5 Permite la conexién a otros aparatos ATEQ (conector M12 hembra).
4 3

2.3.3. Cableado Devicenet

Patilla 1 Desagle Patilla 3 V- Patilla 5 CAN_L

Patilla 2 V+ Patilla 4 CAN_H

2.3.4. Entraday salida Profinet

Ethernet/M12, asignacion de patillas.
M12, conector hembra, cédigo D.

Patilla 1 | Ethernet Tx + (Transmision datos +) Patilla 3 | Ethernet Tx - (Transmision datos -)

Patilla 2 | Ethernet Rx + (Recepcion datos +) Patilla 4 | Ethernet Rx - (Recepcion datos -)

Patilla 5 | Sin conexién
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Ficha n.° 692/7e: Conectores eléctricos (F670)

2.3.5. Entraday salida Ethernet/IP

Conexién estandar Ethernet/IP.

2.4. SALIDAS ANALOGICAS (OPCIONALES)

Esta opcidn no esta disponible con las opciones Devicenet o Profinet instaladas.

2 1 Conexion para salidas analégicas (conector M12, 4 patillas, macho).
@ » Patilla 1: fuga (sefial). » Patilla 3: presion (sefial).
3 4 » Patilla 2: fuga (masa). » Patilla 4: presion (masa).

2.5. CONECTOR J11 DE CODIGOS (6 SALIDAS / 6 ENTRADAS)

1234 567 8 910111213141516 Cddigos salidas/entradas

ofifEiEEREbaBREAERO

Patilla 1 COMUN (salidas 1, 2, 3) +24 V CC

Patilla 2 Salida n.° 1, colector abierto cODIGOS Charge / Load
Patilla 3 Salida n.° 2, colector abierto SALIDAS ||*2zvDC ! 0.1 A max
Patilla 4 Salida n.° 3, colector abierto 24V CC 2

Patila5 | COMUN (salidas 4, 5, 6) +24 V CC 100 mA I3 ‘ %
Patilla 6 Salida n.° 4, colector abierto max.

Patilla 7 Salida n.° 5, colector abierto salidas || ////7| -1 4 _‘ |

Patilla 8 Salida n.° 6, colector abierto 5 : Obiigatory '
Patilla 9 Entrada 1 (NPN o PNP)* 16 1 diode foran
Patilla 10 Entrada 2 (NPN o PNP)* r inductive load.
Patilla 11 Entrada 3 (NPN o PNP)* s

Patilla 12 Entrada 4 (NPN o PNP)* .--4 8 E

Patilla 13 Entrada 5 (NPN o PNP)* i d

Patilla 14 Tierra ATEQ _._‘ i

Patilla 15 Entrada 6 (NPN o PNP)* | —— H

Patilla 16 Tierra

* De manera predeterminada, las entradas son en modo PNP: activacion de la entrada
mediantel1 24 V CC.
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Ficha n.° 692/7e: Conectores eléctricos (F670)

2.6. CONECTOR J7 (ENTRADAS/SALIDAS TODO O NADA)

1234 567 8 910111213141516

o E H HH HH H H H H HH EE HH o Entradas/Salidas todo o nada (ToN)

Patilla Modo estandar Modo compacto
1 Entrada 1 RESET Entrada 1 RESET
2 Comun (+24 V) Comiun (+24 V) ENTRADAS
3 Entrada 2 START Entrada 2 START (Activacion
4 Comun (+24 V) Comdn (+24 V) mediante
5 Entrada 3 Seleccion de programa | Entrada 3 Selecciéon de programa 24V CC)
6 Entrada 4 Seleccion de programa | Entrada 4 Seleccion de programa Comun
7 Entrada 5 Seleccién de programa | Entrada 5 Seleccion de programa +24V =0,3A
8 Entrada 6 Seleccion de programa | Entrada 6 Selecciéon de programa max.
9 Entrada 7 Seleccion de programa | Entrada 7 Selecciéon de programa
10 Comun Salida flotante Comun Salida flotante
11 Salida 1[] Pieza correcta Salida 1[] Pieza correcta, ciclo 1
12 Salida 2 Pieza de prueba Salida 2 [Pieza defectuosa, ciclo SALIDAS
defectuosa 1+ALA CONTACTOS
13 Salida 3 Pieza de ref. defectuosa Salida 3 Pieza correcta, ciclo 2 SECOS
14 Salida 471 Alarma Salida 4 [1Pieza defectuosa, ciclo | 60 V CA/CC méx.
2+ALA 200 mA max.
15 Salida 5 Final de ciclo Salida 5 Final de ciclo
16 oV oV
El modo compacto es wuna funcion del software que se activa desde el

CONFIGURACION > AUTOMATISMO > CONFIG. SALIDAS >

COMPACTO.

2.6.1. Representacion gréfica del conector (Entradas/Salidas todo o nada)

) menu
/O > ESTANDAR o

2.6.1. 1) Conexion del automata en modo NPN

| ATEQ o C cient 1 Nota: el suministro de 24 V CC
R Rran [ i SORTIES] | de las entradas y las galldas se
Carte {— : 1 debe obtener mediante la
enirées / sorties 7 Hn ! alimentacion  intena  ATEQ
b (Start)) 1) 3 " 2tV i (0,3A méximo) O mediante Ia
- max)! ient 1 . ., ;
24V DC 4 fecamen JSTEROUIEY Y alimentacion externa del cliente.
ls(Pr1+1) i [ P . .
i 2(Fri= D i ° : ' 1+ En el caso de una alimentacion
Lu li(Pr2+1) 1] 6 ————" ' | externa del cliente, el aparato
= lsPra+t) i 7 b——-v—— i 1 ATEQ también se puede
i ePrasn i 8 1 —] S 14 alimentar mediante las patillas 2
I7 (Entrée programmable)é 9 —E—/— " r24VDC i 0 4.
_______________________ I ! ov !
Commun : 10 !
%) i i
E Piece bonne =" 11 :
& |Piece mauvaise test ——+ 12 ENTREES '
O i MODE NPN '
D pigce mauvaise réf.—"- 13 :
Alarme —/—:— 14 i
Fin de cyclel—=4{ 15 '
----------------------- -1 ! !
i 16 ! :
Masse / Ground ! Iil :

Version 1.04a Guia del usuario ATEQ Serie 6 Pagina 5/7



Ficha n.° 692/7e: Conectores eléctricos (F670)

2.6.1. 2) Conexién del autbmata en modo PNP

| A

ATEQ] ] [ am ]

. 1 1

H | I 1 1 1

Carto I, (RAZ) i 1 ——+— |SORTIES| :

1 1 1

entrées / sorties o 2 |- L !

1 1

I2 (Start) 3 ‘—E—/— 24V DC E

(0,3 A max)t ATEA Art Alian 1

24V DC : 4 F----- 4 - e AR e :* -

5 b(Pri+1) i[5 | 1+ — | L
1

m L(Pr2+1) i| 6 b—t— : ,
1

B ls(Pra+1) il 7 I — Lo

E ! ' Client P!

lo(Pra+1) i 8 b——a—"1 ] P

. | ] 1 - | +24VDC 1

I7 (Entrée programmable): 9 — - !

----------------------- — ! ov ] i

i 1

Commun : 10 n :

(7)) i i

'-|L_J Piece bonne | 11 :
1

X |Piece mauvaise test —"— 12 ENTREES i

O i MODE PNP !

| Piece mauvaise réf. | ——= 13 :

1 1

Alarme —"—+ 14 !

1 1

Fin de cyclel—"= 15 i

1 1

. 1 1

----------------------- 1-__- ] 1

i[ 16 | | i

Masse / Ground : 16 i

/7477 Hp— i !

e e e e e e e e e e e 1

Version 1.04a

| Fomi A
Y
. 1 1
H | I 1 1 1
Carte |1 (RAZ) | 1 I| — SORT'ES :
1 1 1
entrées / sorties - 2 |--» | i
1
I, (Start) i| 3 p————
' 24V DC
24V DC <Ll 4 [O2Ama0; - :
! 1
ls(Pr1+1) i| 5 b— 1+ — | i
7 : i : :
m ls(Pr2+1) | 6 pb—-—— i
; - -
: wpra 7 | i
= lo (Pro+1) i 8 b——+—"
I, (Entrée programmable}| 9 ‘—i—/— i
....................... ! :
1 ! !
Commun 10 ' :
) i ! !
LIL—J Piece bonne —— 11 5&2 E =_©_<_ i
1 7 0,3AM
X |Piece mauvaise test —— 12 |--- E [— avecax E
- o ar L —t1 13 ! i 24VDC !
Piéce mauvaise réf. — --- | ! I "7 ATEQ
Alarme—/—;— 14 1. E i S !
1 1 1
Fin de cyclel—=4{ 15 | 320t—t—o M <— '
! : / T\ :
_______________________ E—
Masse / Ground il 16 i i
| 1

Nota: el suministro de 24 V CC de las
entradas y las salidas se debe
obtener mediante la alimentacion
interna ATEQ (0,3 A maximo) QO
mediante la alimentacion externa del
cliente.

En el caso de una alimentacion
externa del cliente, el aparato ATEQ
tambien se puede alimentar mediante
las patillas 2 o 4.

Nota: el suministro de 24 V CC de las
entradas y las salidas se debe
obtener mediante la alimentacion
interna ATEQ (0,3 A maximo) O
mediante la alimentacion externa del
cliente.

En el caso de una alimentacion
externa del cliente, el aparato ATEQ
también se puede alimentar mediante
las patillas 2 o 4.
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Ficha n.° 692/7e: Conectores eléctricos (F670)

2.7. CONECTOR J6 (E/S OPCIONAL)

Este conector es una expansién que permite aumentar a un maximo de 128
la seleccidén de programas.

Dicho conector de expansion esta siempre presente en la tarjeta de relés.

Patilla Modo estandar Modo compacto

. ENTRADAS

1 Entrada 8 Seleccién de programa Entrada 8 Se:;%c;:lgz de programa (Activacién

i mediante

24V CC)

., Entrada 9 Seleccién de programa Comun
2 Entrada 9 Seleccién de programa 65 2 128 +24V=03A
max.

Combinaciones de patillas que se deben activar para la seleccion de los programas

J7 J7 J7 J7 J7 J6 J6
Numero de Patilla 5 Patilla 6 Patilla 7 Patilla 8 Patilla 9 Patilla 1 Patilla 2
programa
(entrada 3) | (entrada 4) | (entrada 5) | (entrada 6) | (entrada 7) | (entrada 8) | (entrada 9)

1 0 0 0 0 0 0 0

2 1 0 0 0 0 0 0

3 0 1 0 0 0 0 0

4 1 1 0 0 0 0 0

5 0 0 1 0 0 0 0

6 1 0 1 0 0 0 0

7 0 1 1 0 0 0 0

8 1 1 1 0 0 0 0

9 0 0 0 1 0 0 0

10 1 0 0 1 0 0 0

11 0 1 0 1 0 0 0
12 1 1 0 1 0 0 0
13 0 0 1 1 0 0 0
14 1 0 1 1 0 0 0
15 0 1 1 1 0 0 0
16 1 1 1 1 0 0 0

17 a 32 ‘ X ‘ X | X ‘ X ‘ 1 ‘ 0 | 0
33a64 ‘ X ‘ X | X ‘ X ‘ X ‘ 1 | 0
65 a 128 ‘ X ‘ X | X ‘ X ‘ X ‘ X | 1

La incognita x toma el valor 0 o 1 en funcién del numero de programa seleccionado.
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Ficha n.° 693e: Conectores neumaticos

CONECTORES NEUMATICOS

Los conectores neumaticos se encuentran instalados en el panel trasero.

1. SALIDAS NEUMATICAS DE PRUEBA

Estas salidas permiten la conexién de las piezas (prueba, referencia). La salida Presurizacion
es Util para afiadir accesorios ATEQ (valvula Y).

Entradas/salidas del panel trasero del F620:

< Salida Escape
Salida Referencia R >

< Salida Presurizacion

Salida Prueba T >

Permite el control neumatico de los taponamientos segun la presion de la
red de alimentacion del aparato.

3. CONECTORES RAPIDOS (OPCIONALES)

Conector rapido para la verificacion del ajuste gracias a una fuga de
calibracion.

A La instalacion de este conector en el circuito de medicién implica
qgue todas las conexiones que se efectien en este deberdn ser
estancas.
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Ficha n.° 693e: Conectores neumaticos

4. ALIMENTACION NEUMATICA

La alimentacion de aire se efectia mediante el filtro situado en el panel
trasero del aparato.

Este aire debe estar limpio y seco.

La presion de alimentacion debe estar siempre comprendida entre 4 bar y
8 bar (400 kPa y 800 kPa).

Consulte la ficha n.° 677 «Alimentacion neumatica».
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Ficha n.° 694e: Codigo de barras (opcional)

CODIGO DE BARRAS (OPCIONAL)

1. PRESENTACION
La opcidon «Cédigo de barras» permite instalar un lector de codigos de barras (tipo pistola) en
un segundo conector RS232 especifico del aparato (el puerto USB no funciona).

A través de la lectura del codigo es posible seleccionar un programa de prueba v,
eventualmente, iniciar la prueba de control (si esta opcion esta activa).

El numero de caracteres leidos por el lector no debe superar los 22 porque, de lo contrario, el
aparato no tendra en cuenta la cadena de caracteres.

1.1. CONFIGURACION DE LOS PARAMETROS DE COMUNICACION

1.1.1. Configuracion del lector de codigos de barras
El lector de cdédigos de barras se debe configurar obligatoriamente con los parametros de
comunicacion siguientes:
» 9600 baudios;
> 7 bits;
» 1 parada;
» paridad par.

Los parametros de comunicacion del aparato ATEQ son idénticos de manera predeterminada y
fija, por lo que no esta prevista su modificacion.
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Ficha n.° 694e: Codigo de barras (opcional)
1.1.2. Configuracién del aparato en el puerto RS232

MENU /CONFIGURACION

ONFIGURACION IDIOMA  : ESPANOL
L¥ NEUMATICO
_ , ) » AUTOMATISMO
A partir del menu « CONFIGURACION>, SEGURIDAD
MISCELLANEOUS

seleccione el menu «<AUTOMATISMO» vy, a

continuacion, pulse el botén o

U /CONFI/AUTOMATISMO

Utilice las flechas para USB : SUPERVISION
PRS232 : IMPRESORA
. . FECHA Y HORA
sebgmonarelmeng«RSZBZgy, CODIGO BARRAS : NO
seguidamente, confirme la accién CONFIG. SALIDAS
CONFIG ENTRADAS
pulsando °
También con ayuda de las flechas NU /CONFI/AUTOM/RS232
SUPERVISION
leccione el parametr IMPRESORA
, seleccione el parametro » CODIGO BARRAS

MODBUS

«LECTOR COD. BARRAS» y pulse o

para confirmar.
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2. ACTIVACION DE LA FUNCION

Ficha n.° 694e: Codigo de barras (opcional)

Atencién: cualquier cambio en los parametros o la configuracion anulard todos los
aprendizajes, por lo que sera necesario realizarlos nuevamente para cada programa.

{} ONFIGURACION

A partir del menti « CONFIGURACION>,
seleccione el menu «<AUTOMATISMO» vy, a

continuacion, pulse el botén °

Utilice las flechas para

seleccionar el ment «CODIGO BARRAS» y

pulse ° para confirmar.

Seleccione «Si» con ayuda de las flechas

y confirme el ajuste

pulsando °

Entonces se mostrara el menu del lector de
cédigos de barras.

Version 1.04a

MENU /CONFIGURACION

IDIOMA : ESPANOL
NEUMATICO

» AUTOMATISMO
SEGURIDAD
MISCELLANEOUS

U /CONFI/AUTOMATISMO

USB : SUPERVISION
RS232 : IMPRESORA
FECHA Y HORA
P CODIGO BARRAS . NO
CONFIG. SALIDAS
CONFIG ENTRADAS

U /CONFI/AUTOMATISMO

USB : SUPERVISION
RS232 : IMPRESORA
FECHA Y HORA .
CODIGO BARRAS :© S1
CONFIG. SALIDAS
CONFIG ENTRADAS

NU /CONFI/AUTOM/RS232

» PORT COM.

SEL. PROG. :
RESET EOC : NO
KEYBOARD SUFFIX: 00
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Ficha n.° 694e: Codigo de barras (opcional)

NU /CONFI/AUTOM/RS232

Con ayuda de las flechas PORT COM.
SEL. PROG. :
seleccione el menu «Selecc. Pr.» vy, EE?’E-OI-AESCSUFFD-(:NSO

seguidamente, confirme el ajuste

pulsando °

En la pantalla se muestran los parametros

«Primer carac.» y «NGm. carac.». Con __NU_/CONFI/AUTOMATISME _
PORT COM. : RS232 .
SELECT PR. : 0oul

ayuda de las flechas , Premier Carac. : 01 <
Nbre carac. : 00

, . , SUFFIXE CLAVIER: 00
seleccione el parametro «Primer carac.» y, a

continuacion, pulse o para confirmar.

El parametro «Primer carac.» hace referencia a la posicion del primer caracter que se tomara
en cuenta dentro de la cadena total de caracteres.

A continuacion, también con ayuda de las  NU /CONFI/AUTOM/RS232
PORT COM.
flechas , seleccione el SEL . PROG.

PPrimer Carac.
. , , Nombre Carac. :
parametro «<NUm. carac.» y confirme la KEYBOARD SUFFIX: 00

accion pulsando e

El parametro «NUm. carac.» hace referencia a la cantidad de caracteres (o al tamafno de la
cadena) que se tomara en cuenta.

La suma de los dos parametros introducidos debe ser inferior o igual al numero total de
caracteres incluidos en la cadena + 1.

Z parametros < nimero total de caracteres + 1 < 22

Ejemplo:
5°™ caractére
S
ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUYV
— _/
~
. 10 caracteres -

S
Nombre total de caractéres = 22

En el ejemplo anterior, el programa se seleccionara si el aparato lee la cadena de caracteres: E
FGHIJKLMN.
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Ficha n.° 694e: Codigo de barras (opcional)

Nota: en caso de que a dos o mas programas diferentes se les haya asignado la misma
cadena de caracteres, el aparato seleccionara el programa con el nimero mas bajo e ignorara

el resto.

Parametro «<RESET EOC»

Si se configura en «No», el aparato
memorizara el codigo de barras leido y lo
aplicara para los programas posteriores
mientras no se introduzca un nuevo cédigo de
barras.

Si se configura en «Si», sera preciso
escanear un nuevo codigo de barras antes de
cada inicio de ciclo.

La funcion «SUFIJO TECLADO» no esta
disponible.

Version 1.04a

NU /CONFI/AUTOM/RS232

PORT COM. : RS232
SEL. PROG. : .
RESET EOC Y | |
KEYBOARD SUFFIX: 00

NU /CONFI/AUTOM/RS232

PORT COM. : RS232

SEL. PROG. : NO

RESET EOC : NO
» KEYBOARD SUFFIX: 00
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3. CONFIGURACION DE LA FUNCION

Acceda a los parametros del programa.

Active la funcion o compruebe que esta
activa.

A continuacion, pulse el boton ° y el

cursor se desplazara hacia la derecha.

Seleccione «Si» con ayuda de las flechas

y confirme el ajuste

pulsando °

Entonces se mostrara el menu de
configuracion de la funcion.

El parametro «<NUM. COD. BARRAS» indica
el numero de cédigo de barras cuya lectura
desencadenara la seleccion del programa.

El parametro «INICIO AUTO» activara
automaticamente el ciclo de prueba nada mas
leer el codigo.

Version 1.04a

Ficha n.° 694e: Codigo de barras (opcional)

PARAM/Pr001/FUNCIONES

p CODIGO BARRAS : NO
Mas funciones. ..

PARAM/Pro01/FUNCIONES
CODIGO BARRAS : Si <

Mas funciones. ..

Pro0l/FUNCI/FUNCIONES

P NUM. :
INICIO AUTO - NO
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Ficha n.° 694e: Codigo de barras (opcional)

4. CONFIGURACION DE LA CADENA (APRENDIZAJE)

El aprendizaje de la cadena de caracteres se realiza a partir de ciclos especiales.

Desde el menu principal, acceda al menu de
los ciclos especiales.

ﬁ CICLO SPE

Una vez dentro del menu de los ciclos
especiales, seleccione el ciclo especial
«CODIGO BARRAS».

El aparato le solicitara el numero del
programa de prueba asociado a la cadena de
caracteres que va a introducir. Confirme el

ajuste pulsando °

En la pantalla del ciclo se confirma la
seleccion del ciclo especial «LECTOR
COD. BARRAS». Pulse el boton «INICIO
CICLO».

Nota: el aparato muestra el nUmero de
programa actual, que puede diferir del que se

acaba de seleccionar con el cédigo de barras.

El aparato se pone en espera y muestra el
numero de programa pertinente.

Version 1.04a

CICLO SPE

Inactivo

AJUSTE REG 2
AJUSTE REG 1
LLENADO INFINITO
AUTO CERO

p CODIGO BARRAS
AUTO VOL.

MENU /CICLO SPE
PROG. ACTIVO

CODIGO BARRAS

CODIGO BARRAS
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A continuacion, escanee el codigo con ayuda
del lector. Cuando la lectura es correcta, en la
pantalla se visualizan los caracteres
introducidos.

El codigo se graba y el aparato esta listo para

empezar a funcionar. Cada vez que el aparato

lea esta cadena de caracteres, seleccionara el
programa pertinente.

Si desea visualizar el codigo introducido para
un programa determinado, acceda al menu
«FUNCIONES / LECTOR COD. BARRAS»

de dicho programa.

En caso de que el aparato no reconozca el
codigo escaneado por el lector, en la pantalla
se mostrara el mensaje «DEF. COD.
BARRAS».

Version 1.04a

Ficha n.° 694e: Codigo de barras (opcional)

Pr 001

5033588035534

CODIGO BARRAS

Pro0l/FUNCI/FUNCIONES

PNUM.: 5033588035534
INICIO AUTO I NO

DEF. COD. BARRAS
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5. TRAMAS

Ficha n.° 694e: Codigo de barras (opcional)

A continuacion se incluyen algunos ejemplos de tramas enviadas en las que se incluye el

codigo de barras del programa.

5.1. TRAMAS EN EL MODO ESTANDAR

<01>:

<01>:13/10/2014 20:10:46

<01>: 0,598 bar:(OK): 78 Pa
<01>:123456789001XXXXXXXX01
<02>:

<02>:13/10/2014 20:10:57

<02>: 0,597 bar:(OK): 85 Pa
<02>:1234567890023333333301
<12>:

<12>:13/10/2014 20:11:06

<12>: 0,597 bar:(OK): 85 Pa
<12>:1234567890124444444412

5.2. TRAMAS EN EL MODO DE EXPORTACION

- 01 - (OK) > 88 - Pa - 0,597 - bar - -> 123456789001XXXXXXXX01 - 13/10/2014 -> 20:11:26
- 02 - (OK) - 88 - Pa - 0,597 - bar - - 1234567890023333333301 - 13/10/2014 - 20:11:41
- 12 - (OK) - 85 - Pa - 0,597 - bar - - 1234567890124444444412 -» 13/10/2014 -> 20:11:48

El simbolo «= » indica una tabulacion.

Version 1.04a
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Ficha n.° 695e: Unidad de presion

UNIDAD DE PRESION

Este parametro permite definir la unidad de presion predeterminada de los nuevos programas y
de las funciones de configuracidbn neumaticas como, por ejemplo, «Nivel vaciado», «Soplado

permanente», etc.

1. PROCEDIMIENTO

# CONFIGURATION
o

A partir del ment «<CONFIGURACION>,
seleccione el ment «NEUMATICO» vy, a

continuacion, pulse el boton o

Seleccione el mend «UNIDAD PRESION»

con ayuda de las flechas ,h y
confirme la accién pulsando °

También con ayuda de las flechas

, seleccione la unidad de

presion predeterminada y, seguidamente,

pulse ° para confirmar.

Nota: esta unidad se puede modificar en el programa.

Version 1.04a

MENU /CONFIGURACION

IDIOMA : ESPANOL
» NEUMATICO
AUTOMATISMO
SEGURIDAD
MISCELLANEOUS

MENU /CONFI/NEUMATICO

AUTO VOL.

REG. ELEC: 10000 hpPa
CTRL. REGUL. :
REG. PERM.

AC PIEZO AUTO
AZ CORTO :
» UNIDAD PRESION:
NIVEL VACIADO :

MENU /CONFI/NEUMATICO

AUTO VOL.

REG. ELEC: 10000 hpPa
CTRL. REGUL. : AUTO
REG. PERM. : NO

AC PIEZO AUTO : $1
AZ CORTO - NO
UNIDAD PRESION: mbar <
NIVEL VACIADO : NO
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Ficha n.° 696e: USB (Automatismo)

USB (AUTOMATISMO)

El menu «USB» permite configurar los parametros de la conexion USB.
El modo de impresion solo se le puede asignar a una Unica funcion a la vez: USB o RS232.

1. PROCEDIMIENTO

# CONFIGURATION
o

A partir del meni «CONFIGURACION>»,
seleccione el ment «<AUTOMATISMO» vy, a

continuacion, pulse el boton o

Utilice las flechas para

seleccionar el menlu «USB» y confirme el

ajuste pulsando o

También con ayuda de las flechas

, seleccione el menu

«IMPRESORA>» y pulse ° para

confirmar.

Impresora: permite configurar el aparato para
la impresién (o el envio de la trama) de los
distintos datos relativos a los programas
(parametros), asi como de los resultados de
las pruebas. Los resultados de prueba se
envian sistematicamente tras cada inicio de
ciclo.

Supervision: el aparato adopta
automaticamente el modo de supervision
cuando se conecta a un PC equipado con un
programa informéatico propiedad de ATEQ a
través de una conexion USB.

Version 1.04a

MENU /CONFIGURACION

IDIOMA ESPANOL
NEUMATICO

» AUTOMATISMO
SEGURIDAD
MISCELLANEOUS

NU /CONFI/AUTOMATISMO

P USB : IMPRESORA
RS232 : IMPRESORA
FECHA Y HORA
FIELDBUS
CODIGO BARRAS : NO
CONFIG. SALIDAS
CONFIG ENTRADAS

MENU /CONFI/AUTOM/USB

SUPERVISION
p IMPRESORA
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1.1. MODO IMPRESORA

En la pantalla se muestra el menua de
configuraciéon de la conexion
«USB/IMPRESORA>».

A continuacion, con ayuda de las flechas

, Seleccione el menu que

desea configurar y confirme la accién

pulsando la tecla °

Trama: permite configurar la trama de los
resultados.

Parametros asociados que es preciso
configurar:

> PRESION: visualizacién de la presion de
prueba.

» Nombre de programa: visualizacion del
nombre de programa, si existe.

» Fechay hora: impresion de la fechay la
hora.

> Antes resultado: numero de lineas
antes del resultado.

» Después resultado: numero de lineas
después del resultado.

» Interlinea: espacio entre cada linea.

» Salto pag.: salto de pagina después de
cada trama.

Condic. emision: permite seleccionar las
condiciones o si la impresion esta activa.

Parametros asociados que es preciso
configurar:

» TODOS: impresion de todos los
resultados.

» OK: piezas correctas.
» NOK T: piezas de prueba defectuosas.

» NOK R: piezas de
defectuosas.

» ALARMA

» DEF. PRES.: error de presion.

» RECUPERABLE: piezas recuperables.
» CALIBRADO: error de calibracion.

referencia

Version 1.04a

Ficha n.° 696e: USB (Automatismo)

MENU /CONFI/AUTOM/US

pTrama Lo

condic. Emision
Export :
IMPR. PARAMETRO

MENU /CONFI/AUTOM/US

» PRESION - NO
NOMBRE DE PROG: NO
FECHA Y HORA - NO
ANTES RESULTAD: 00
DESPUES RESULT: 00
Inter Linea = 00

salto pag. > NO

misio

S1

NO

NO

NO
: NO
DEF. PRES. : NO
RECUPERABLE : NO
ETALONADO I NO

Guia del usuario ATEQ Serie 6 Pagina 2/5



Ficha n.° 696e: USB (Automatismo)
Ejemplos de tramas de resultados

Trama para una pieza OK: <01>:

<01>:30/05/2012 16:52:01

<01>: 487,8 mbar:(OK): 029 Pa
Trama para una pieza NOK T: <01>:

<01>:30/05/2012 16:53:36

<01>: 493.9 mbar:(DT): 114 Pa
Trama para una alarma: <02>:

<02>:30/05/2012 16:55:24

<02>: 486.4 mbar:(AL): >> F.E. PRUEBA
Esta trama es del mismo tipo que la trama de impresion de parametros, a excepcion de que las
diferentes cadenas de caracteres son consecutivas y estan separadas por una marca de
tabulacion (TAB = "\t" = 09h) que permite su introduccion automética en diferentes celdas de
Microsoft Excel. Las tramas finalizan siempre con el signo «ODh».

Esta trama se utiliza conectando un microordenador a la linea USB del aparato.
Detalle de las columnas:

1) Nombre de programa 7) Unidad de presion.
2) Numero de programa. 8) Mensaje de alarma.
3) Mensaje del resultado de prueba. 8) Cddigo de barras (opcional:
4) Valor numérico de la prueba, depende del aparato y de la versién).
5) Unidad de la prueba. 9) Fecha.

10)Hora.

6) Valor numérico de la presion.

1.1.1. Modo de exportacién

Exportacion (Export): permite crear y enviar
una trama de resultados especial que puede MENU /CONFI/AUTOM/US

utilizarse en un microordenador con Microsoft Trama o

Condic. Emision
» EXport :
IMPR. PARAMETRO

Excel.

Los caracteres y sus codigos se ajustan a los
codigos ASCII (consulte la tabla de cédigos
ASCII para conocer las correspondencias).

Ejemplos de exportaciones: (los ejemplos siguientes pertenecen a un aparato F5, version
v1.18p).

El caracter «>» se corresponde con una tabulacion HT (09h).
El caracter «[]» se corresponde con un espacio (20h).
El caracter «+$» se corresponde con un retorno de carro CR (0Dh).
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Ficha n.° 696e: USB (Automatismo)
Ejemplo 1:
» ASCII
TEST->01->(0K)->[I[1000>Pa~>[1501,8->mbar>->->23/01/2006>17:54:13> «
» Hexa

54 45 53 54 09 30 31 09 28 50 42 29 09 20 20 30 30 30 09 50 61 09 20 35 30 31 2E 38 09 6D
62 61 72 09 09 09 32 33 2F 30 31 2F 32 30 30 36 09 31 37 3A 3535 3A 31 39 09 0D

> Detalle

1 2 3 4 5 6 7 8/8 9 10

TEST|> |01| > | (OK) |>|00000| > |Pa| > | 0501,8 | > |mbar | >>-> | 23/01/2006 | > |17:54:13 | >+«

20 20 6D 3233 2F 30 3137 3A

gg ‘512 09 gcl) 09 4212 gg g 3030 | 09 2(1) 09 52 gg ‘gg 09 |62 61 O%gg 312F 3230 | 09 |35 35 3A | 090D
30 72 3036 3139

Ejemplo 2:

> ASCII

TEST->01->(AL)>->~>ULL0.0->mbar>PRESSIONLIBASSE—>->23/01/2006->18:00:13> +
> Hexa

54 45 53 54 09 30 31 09 28 41 4C 29 09 09 09 20 20 20 30 2E 34 09 6D 62 61 72 09 50 52 45
53 5349 4F 4E 20 42 41 53 53 45 09 09 32 33 2F 30 31 2F 32 30 30 36 09 31 38 3A 30 32 3A
3136 09 0D

> Detalle
1 2 3 4 5 8 g 9 10
TEST|> 01| > | (AD 9; DDODO’ > | mbar | > PRES'J(XNDBA >> | 23/01/2006 | > | 18:00:13 | >«
20 20 50 52 45 53 53 3233 2F 30 3138 3A
gg ‘5‘2 09 gg 09 jg ‘;gl) O%gg 2030 | 09 g'i ?5 09 |49 4F 4E 20 42 83 312F 3230 | 09 | 3032 3A | 090D
2F 34 415353 45 3036 3136

1.1.2. Impresion de pardmetros

MENU /CONFI/AUTOM/US

Trama
Impr. pardmetro: al pulsar este botén, los Condic. Emision
parametros de prueba de los programas ,Eﬁ gr_‘t PARAMETRO NO
activos en el aparato se imprimen o se envian
instantdneamente.
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Ficha n.° 696e: USB (Automatismo)

Ejemplo de trama de impresién de pardmetros:

Version 01.01
04/02/2013 14:41:15

Pr 01

TIPO: FUGA
ESPERAA:0,0s
LLEN.:1,5s
ESTAB.:0,5s
TEST: 3,1s
VACIADO: 1,0 s
LLEN. max.: 0,663
LLEN. min.: 0,374
C. LLEN.: 0,620
RECH. Test: 50
RECH. Ref.: 0

Version 1.04a

Pr 02 BBBB

TIPO: FUGA
ESPERAA:0,0s
LLEN.:1,5s
ESTAB.:0,5s
TEST:29s
VACIADO: 1,0 s
LLEN. max.: 0,661
LLEN. min.: 0,374
C.LLEN.: 0,620
VOLUMEN 0,598
RECH. Test: 0,303
RECH. Ref.: 0,000
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Ficha n.° 697e: Estado de lared CAN

ESTADO DE LA RED CAN (CAN STATUS)

Este menu permite visualizar la correcta comunicacion con los distintos componentes a través

de la red CAN (Controller Area Network).

Si la red presenta un error, vuelva a encender el aparato. Si el problema persiste, pongase en

contacto con el servicio posventa de ATEQ.

1. PROCEDIMIENTO

& ANTENTIMIENTO

A partir del ment «<MANTENIMIENTO», utilice

las flechas para seleccionar

el menu «CAN STATUS» y, a continuacion,

pulse el boton °

Seleccione el menu «CAN STATUS» y pulse

o para confirmar.

Compruebe que en cada componente
aparezca «OK».

Si un componente va seguido de «------- »,
significa que no esta instalado en el aparato.

Los tres contadores visualizados son: «Error
captador», «Error 1/O» y «Error C. Valvula»,
gue se incrementan a medida que se detectan

errores de comunicacion.

Para un funcionamiento 6ptimo, estos
contadores deben permanecer siempre a 0.

Nota: los contadores se reinician con la
desconexion del aparato.

En caso de que una o varias tarjetas no se
detecten en la red, el aparato mostrara un
mensaje de error de comunicacion.

Consulte la ficha n.° 684 «Mensajes de error».

Version 1.04a

MENU /MANTENIMIENTO

» CAN STATUS
I/0 ESTADO
CONTADOR VALVULA
ATEQ INFO

SPV/PROD : NO
FIELDBUS
BORRAR I NO

ENU /MANTE/CAN STATUS

» CAPTADOR
I/0

c/VA%ggLA

I/0

C. VALV (2):
CAPTADOR ERROR

I/0 ERROR :
C.VALVULA ERROR: 0

Deteccion error

CARTA CAPTADOR
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Ficha n.° 698e: Prueba de rotura

PRUEBA DE ROTURA

1. PRUEBA DE ROTURA (TEST DE ROTURA O BURST TEST)

La prueba de rotura permite comprobar a qué presién estalla una pieza.

Para ello, se genera una rampa de presion escalonada y, en el momento en que la presion
desciende bruscamente, el aparato la memoriza y comprueba si se sita dentro de los
umbrales configurados.

Actualmente, este método Unicamente esta disponible para volumenes de unas cuantas
decenas de cm®.

Ejemplo:
PRUEBA DE PRESION

T TR TR F P TP
SISO SOV NUUSURNRNOURY S NSRRI NN NS S0 OO USROS IO AR NN N
arde b VNN IUUUY URURURUUITN FURUUN! DUUUURURIUO IR RO
ol T T o e
ot b e
D.4“ :
agdeee b LT SUUUURY EVUNTY FUURUURUUPUU ISURPY! DURUURPORPIOS URPO SOY
oo LT e
m:'r ___________________________________________ o
EI.EI- ;

1 10 20 30

La prueba de rotura anterior se configuré como sigue:
» Rampa con seis etapas.
» Tiempo de subida: 4 segundos.
» Tiempo de nivel: 2 segundos.
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Ficha n.° 698e: Prueba de rotura
1.1. PARAMETROS DE LA PRUEBA DE ROTURA

1.1.1. Tiempos de espera (ESPERA A/B)

Los tiempos de espera «A» y «B» son parametros de inicio de ciclo.
Cuando no existe ningun conector automético, el tiempo de espera «A» forma parte del ciclo.

En el caso de un aparato equipado con un conector automatico, el tiempo de espera «A»
permite activar un primer conector desde el inicio del ciclo y retrasar la presurizacion de la
pieza de prueba. El tiempo de espera «B» permite accionar un segundo conector automatico.

1.1.2. Rampa (RAMPA)

Este parametro indica el tiempo total de la rampa, es decir, el tiempo que se tarda en alcanzar
la presion de consigna a partir de la presion nula. El aparato calcula la velocidad de subida de
la presion a partir de este tiempo y de la presion final.

1.1.3. Inicio de la medicion (MEDIR START)

Este pardmetro determina el tiempo de espera antes de que se active la vigilancia de medicion
de la rotura. Si este tiempo se configura a 0, la vigilancia empieza desde el inicio de la rampa.

1.1.4. Tiempo de nivel (T. NIVEL)

Este parametro determina el tiempo de nivel de cada etapa y no puede exceder el tiempo de
una etapa calculado a partir del tiempo total y el nimero de etapas.

1.1.5. Tiempo de vaciado (VACIADO)

De manera predeterminada, el aparato propone un tiempo de vaciado igual a cero. Este tiempo
se debe ajustar realizando varias pruebas de ensayo.

1.1.6. Unidad de presién (UNIDAD PRESION)

Las distintas unidades son bar, mbar, PSI, Pa, kPa, MPa y Pts (puntos).

La unidad «Pts» permite visualizar los valores medidos en puntos por el sensor durante el
ciclo.

1.1.7. Llenado maximo (LLEN. max.)

Este pardmetro permite fijar el umbral maximo de la presion de llenado que activara una alarma
si se sobrepasa dicho valor.

1.1.8. Llenado minimo (LLEN. min.)

Este parametro permite fijar el umbral minimo de la presion de llenado que activara una alarma
si no se alcanza dicho valor.
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Ficha n.° 698e: Prueba de rotura

1.1.9. Inicio llenado (Start LLEN.)

Este pardmetro determina la presion de inicio del llenado.

1.1.10. Consignade llenado (C. LLEN.)

Regulador exclusivamente electronico que permite generar las rampas de presion.

1.1.11. Numero de etapas (N. DE PASOS)

Este pardmetro permite definir el nimero de etapas (subidas y niveles) que componen la rampa
de una prueba de rotura.
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Ficha n.° 698e: Prueba de rotura

1.2. FUNCIONES DISPONIBLES

En la lista siguiente se enumeran las funciones disponibles para la prueba de rotura (algunas
de ellas son comunes o idénticas a las de la prueba de fugas). Si desea obtener informacion
mas detallada acerca de estas funciones, consulte la ficha pertinente.

» Rotura = OK: esta funcion permite invertir el resultado, esto es, la pieza se considera
correcta si estalla debido a la presion.

Nombre: consulte la ficha n.° 602.
Encadenamiento: consulte la ficha n.° 603.
Conector automatico: consulte la ficha n.° 605.
Tipo de llenado: consulte la ficha n.° 608.
Vaciado permanente: consulte la ficha n.° XXX.
Sin vaciado: consulte la ficha n.° 630.

Vaciado externo: consulte la ficha n.° 655.
Cdédigos de valvulas y salidas auxiliares a 24 V: consulte la ficha n.° 609.
Final de ciclo: consulte la ficha n.° 610.
Minivalvula: consulte la ficha n.° 611.

Marcado: consulte la ficha n.° 617.

YV V.V V V V V V V V VYV V

Zumbador (Buzzer): consulte la ficha n.° 639.
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